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Inledning
Orientering om boka.

TH-—35 har til hensikt & vaere et oppslagsverk for verkstedpersonell pd 3. og hoyere vedlikeholdslinje og gi
fullstendige opplysninger om hvordan vedlikeholdsfunksjonene/operasjonene pa de nevnte linjene skal
utferes. Se vedlikeholdsfunksjonene under avsnitt 2. Vedlikeholdsfordeling.

Vedlikeholdsfordelingen for BV202N og BV202NF1 angir rammen av det som TH—35 skal omhandie. Det
er imidlertid beregnet at personell som skal benytte boka skal ha en grunnleggende faglig utdannelse (eks
fagbrev for bitmekanikere) og kurs pa forhand, slik at boka ikke behgver a vare en element®r la=rebok.

Det er lagt vekt pa at teksten skal vaere enkel og lett forst3elig, selv om det i bokas hoveddel er svensk tekst.

Som illustrasjoner er det benyttet klare tegninger, som gir et bedre resultat ved trykning, samtidig som de for-
klarer godt. Tegningene er plassert i naer tilknytning til den aktuelle teksten, med unntak der hvor teksten
strekker seg over flere sider.

Det anbefales at man bgr lese hele avsnittet for den aktuelle vedlikeholdsoperasjon pa forhdnd, slik at man
kjenner-hele framgangsméten fgr man starter.

TH—35 er laget i ""lgsbladsystem”’, slik at den jettvint kan rettes og tilfgres sider eller avsnitt.

Bok har, foruten de faste forsider, en inndeling i seks hovedavsnitt som inneholder fglgende:

— 1. INNLEDNING — orientering om boka.

— 2. VEDLIKEHOLDSFORDELING
Denne viser pd hvilke vedlikeholdslinjeniva de forskjellige vedlikeholdsoperasjoner bgr utfores.
Fordelingen av spesialverktgy, reservedeler og litteratur er gjort etter denne.

— 3. ETTERSYN
Avsnittet inneholder Ettersynsforskriftene, og forteller hvilke vedlikeholdsoperasjoner som skal

utfpres pa 3. linje eller hpyere. Samtidig gir den en oversikt over lavere linjers ettersyn for ngd-
vendig kontroll av disse.

— 4. SPESIALVERKTQY

Her er innlagt spesialverktpykatalogen (HFK—9) med oversikt over verktgyets bruksomrade, pd
hvilke vedlikeholdslinjeniva det er beregnet brukt og hvor det er plassert i transportemballasjen
(kasse/brett).

— 5. MATERIELLTEKNISKE ORDRE
Her finnes en oversikt over MTO, hvor disse registreres og s3 plasseres i utgivelsesrekkefglgen.

— 6. GRUPPEVIS/KOMPONENTVIS INNDELING AV MATERIELLENHETEN
TH-35 er inndelt etter en amerikansk standard som heter Functional Group System, det vil si at
materiellets systemer og komponenter omtales i adskilte avsnitt som kalles grupper

eks Gruppe 01 — motor
' 02 — clutch
” 03 — drivstoffsystem

Disse avsnitt/grupper er igjen oppdelt pé foigende mate:

Data
Her er alle ngdvendige data for gruppen samlet.
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Konstruksjon og virkemate.
Her er beskrevet hvordan systemet eller komponenten er oppbygd og hvordan den virker.

Beskrivelse av vedlikeholdsfunksjoner. X
Her forefinnes reparasjonsanvisninger og beskrivelser om hvordan komponenten taes ut, inspeksjon,
kontroll og innsetting pé en fornuftig og riktig mate.

Ombyttbarhet.

Her er beskrevet hvilke deler som erstatter hverandre, og hvilke hensyn som ma taes ved bruk og
insetting av slike.

Feilspking

Her er beskrevet enkel feilfinningsprosedyre for de omrader man anser dette ngdvendig.

Spesialverktpy

Her der det spesialverktgy som er ngdvendig for £ utfgre operasjonene i gruppen vist med illustrasjon,
navn og bruksomrédet er beskrevet.

e
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Vedlikeholdsfordeling

DEFINISJONER

Vedlikehold er et generelt uttrykk for tiltak som giennemfgres med materiellet for a oppna driftssikkerhet,
maksimal beredskap og minimal verdiforringelse.

Begrepene omfatter:

—  Forutsett vedlikehold

—  Uforutsett vedlikehold

—  Modifikasjoner

Vedlikehold som utfgres p& 1. og 2. linje, benevnes ogsd

—  Forbyggende vedlikehold

Forutsett vedlikehold er tiltak som utfgres etter fastsatte forskrifter /planer.
Begrepet omfatter:

—  Daglig ettersyn

—  Periodisk ettersyn

—  Teknisk ettersyn

—  Overhalinger

Foreskrevet ettersyn av lagret materiall

Uforutsett vedlikehold er tiltak som utferes i tillegg til det forutsette vedlikeholdet.

Begrepet omfatter:

—  Reparasjoner i tillegg til de foreskrevne tiltak som skal utfgres etter ettersynsforskriftene.
—  Reparasjoner utfprt etter tilstandsregistreringer eller inspeksjon.

—  Reparasjoner av skader

Modifikasjon er endring av en materiellenhet eller komponent for & oppnd en forbedring, eller for a utvide
eller begrense anvendelsesomradet.
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Forebyggende vedlikehold er de tiltak som i all vesentlig utfgres av bruker og brukende avdeling i den hensikt

a holde materiellet i forskriftsmessig stand samt & oppdage og rette begynnende feil for de utvikler seg til )
alvorligere defekter.

Begrepet omfatter:

— Riktig bruk og behandling

—  Daglig og periodisk ettersyn

—  Teknisk ettersyn utfert pa 2. linje

—  Reparasjoner utfort pa 2. linje

—  Ettersyn av lagret materiell

—  Tilstandsregistrering K

| enkelte reglementer er brukerens vedlikehold av materiellet benevnt skjgtsel: materiellskjptsel, vapen-
skjotsel osv.

Vedlikeholdsfunksjon er en fellesbetegnelse for vedlikeholdsoperasjoner som naturlig hgrer sammen og som
det er gnskelig @ fastsatt vedlikeholdspolicy, for.

Det skilles mellom fglgende vedlikeholdsfunksjoner:
—  Ettersyn

—  Reparasjon

—  Utskifting

—  Overhaling

Ettersyn er en undersgkelse/test med umiddelbart p&fglgende utbedring av eventuelle mangler og feil med
det forméal @ holde materiellet i bruksmessig stand.

Ettersynet gjennomferes etter fastsatte ettersynsforskrifter utarbeidet for:
— Daglig ettersyn
—  Periodisk ettersyn

—  Teknisk ettersyn

Daglig ettersyn er tiltak som utfgres daglig ndr materiellet er i bruk. Ettersynet vil normalt vaere inndelt som
folger:

—  Fer buk
—  Under bruk
—  Ved stans/pause

A
— Etter bruk o

2-2
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Periodisk ettersyn er tiltak som utfgres periodisk av bruker i tillegg til det daglige ettersynet. Periodenes
lengde angis i tid eller for/etter bruks-/skyteperiode og kan varieres etter materiellets bruksbelastning eller
tilstand. )

Teknisk ettersyn er mer omfattende tiltak som utfgres av teknisk kvalifisert vedlikeholdspersonell basert
pa kriteriene: Forbrukt drivstoff, tilbakelagt distanse, antall skudd eller tid.

Utskifting er 3 sette inn brukbare komponenter/deler som erstatning for tilsvarende ubrukbare med
tilhgrende kontroll.

Reparasjon er istandsetting av skadd eller defekt materiell med tilhgrende kontroll.

Overhaling er en omfattende istandsetting av en defekt eller nedslitt komponent/materiellenhet, slik at den
tilfredsstiller fastsatte krav.

Vedlikeholdsfunksjonene vil bestd av en eller flere av fplgende vedlikeholdsoperasjoner:
—  Renhold

—  Smering

—  Kontroll

—  Inspeksjon

—  Justering

—  Uttak og innsetting av deler og komponent.er

—  Adskillelse og sammensetting av deler og komponenter

—  Overflatebehandling

—  Maskinering

—  Forming

—  Sammenfgyning

—  Oppretting

Vedlikeholdsfunksjonene, reparasjon, utskifting og overhaling vil ogsa bli benevnt som reparasjonstjeneste.
Renhold er tiltak som gjennomfegres for & holde materiellet rent.
Smering er tilfgring, etterfylling og utskifting av smeremidler.

Kontroll er diverse tiltak som utfgres for & fastsld materiellets tilstand og at palegg, bestemmelser og
direktiver er kjent og blir fulgt.
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Inspeksjon er en underspkelse/test av materiellets tilstand for & finne og registrere eventuelle mangler og feil.

Testing er registrering av karakteristikker etter fastsatte prosedyrer for 8 sammenholde disse med fastsatte
spesifikasjoner.

Justering er innretting eller korrigering av komponenter/deler i den hensikt & synkronisere disse, slik at
virkeomrédet er i samsvar med bestemte krav.

Kalibrering er 8 underspke, bestemme og korrigere i forhold til graderinger.

Trimming er samordning av komponenter eller sammenstillinger.

S

Uttak og innsetting er at del (er) og komponent (er) tas ut- og settes inn. ’

Adskillelse og sammensetting er at de mindre bestanddeler av en materielienhet eller komponent tas fra
hverandre og settes sammen.

Overflatebehandling er tiltak som utfgres for 8 sikre at overflaten far den gnskede beskaffenhet.
Begrepet omfatter bl a pussing, skraping, polering, maling, brunering og parkerisering.

Maskinering er tiltak som utfpres maskinelt med skjeerende verktgy for & gi arbeidssty kket den ¢nskede
utforming.

Begrepet omfatter bl a sliping, dreiing, fresing, boring og skjaering.

e

Forming er tiltak som utferes for a gi arbeidsstykket en tilsiktet form.
Begrepet omfatter bl a stgping, skjaerebrenning, klipping, filing og bgying.

Sammenfeying er tiltak som utfgres for & foye sammen deler eller biter som hgrer sammen, til en permanent
forbindelse.

Begrepet omfatter bl a sveising, lodding, klinking og liming.

Oppretting er tiltak som utfgres for 3 gi materiell tilbake dets opprinnelige form.
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VEDLIKEHOLDSFORDELINGSSKJEMA

GENERELT

Med vedlikeholdsfordeling forstas en fastleggelse av pa hvilken vedlikeholdslinje de enkelte vedlikeholds-
funksjoner normalt skal utfgres og hvor ressursene finnes.

En vedlikeholdsfunksjon er en fellesbetegnelse for vedlikeholdsoperasjoner som naturlig hg¢rer sammen og
som det er pnskelig & f§ under styring/kontroll for & gjennomfgre vedlikeholdet i samsvar med fastsatt ved-

likeholdspolicy.
Det skilles mellom fglgende vedlikeholdsfunksjoner:

—  Ettersyn som er en undersgkelse/test med eventuell umiddelbart pafglgende utbedring av mangler
og feil med de formal & holde materiellet i bruksmessig stand.

—  Utskifting som er & sette inn brukbare komponenter/deler som erstatning for tilsvarende ubrukbare.
—  Reparasjon som er istandsetting av skade eller defekt materiell.

—  Qverhaling som er en omfattende istandsetting av en nedslitt komponent/materiellenhet, slik at den
tilfredsstiller fastsatte krav.

FORKLARING TIL RUBRIKKENE

—  Rubrikk 1 — Materiellgruppe. | denna rubrikken angis hvilken materieligruppe den aktuelle del/kom-
ponent tilhgrer. S3 langt det er praktisk mulig, nyttes: Functional Grouping. System (TB 750-93-1)
for ing- og vt-bransjen og referansesynbolnummerering basert pa American National Standard
(USASY 32. 16—1968, Referanse Designations for Electrical and Electronic Parts and Equipment)
for sb-bransjen.

—  Rubrikk 2 — Vedlikeholdsfunksjon. | denne rubrikken listes de vedlikeholdsfunksjoner som det, i
samsvar med den fastsatte Forsynings- og vedlikeholdspolicy, er gnskelig a fa under narmere styring/

kontroll. Under funksjonen ettersyn, listes i tillegg de vedlikeholdsoperasjoner som skal utfores,
eller tilstand.

—  Rubrikk 3 — Komponent/del. | denne rubrikken listes de aktuelle komponenter/deler eller tilstander.

—  Rubrikk 4 — Vedlikeholdslinje. Under denne rubrikken listes pa hvilken vedlikeholdslinje vedlikeholdet
normalt skal utferes og hvor ressursene finnes. For & tilkjennegi dette, nyttes fplgende symboler:

— % — betyder at vedlikeholdet kan utfgres under forutsetning av at deler kan skaffes.

— x — betyder at vedlikeholdet kan utfgres og at deler og verktgy er tilgjengelig.

Det forutsettes at dersom en vedlikeholdsfunksjon/vedlikeholdsoperasjon er listet pa en vedlikeholds-
linje, sa har linjen personell for & utfgre vedlikeholdet. Videre forutsettes det at dersom det er behov for

annet utstyr, f eks heisekapasitet, s skal dette anmerkes i merknadsrubrikken.

—  Rubrikk 5 — Merknad. | denne rubrikken listes opplysninger som har betydning for forsynings- og
vedlikeholdstjenesten som ikke gér frem av de gvrige rubrikkene.
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1

2

3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angiveise av ved! holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje Merknad
gruppe funksjon involv deler/komponenter |9 3 4 erkna
GRUPPE 01 MOTOR
0100 Ettersyn Motor, rengjoring utv
Oljepeiling
Oljeskifting X
Ulyder X
Olje-, drivstoff- og kjplevaeske-
lekkasjer
Kompresjonesprgve/lekkasjetest X
Utskifting Motor komplett % | x
Reparasjon X
Overhaling
0101 Ettersyn Sylinderblokk og topplokk
— utvendig X
— innvendig X
0101 Utskifting Topplokk m/pakning %
Reparasjon Utvendig X
Overhaling Topplokk
0102 Ettersyn Veivaksel X
Utskifting Veivaksel X
Tetningsringer % | x
Remskive pé veivaksel X
Barelager X
Overhaling
0103 Ettersyn Svinghjul og startekrans X
Utskifting % | x
Overhaling
0104 Ettersyn Veivstang m/lager og foring
Utskifing
Overhaling
0104 Ettersyn Stempel m/bolt og ringer
Utskifting
Reparasjon
0105 Registerdrev, kamaksel m/lager,
ventilsystem
Ettersyn Ventiler og lpftere X
Ventilstyringer X
Ventilklaring X
Vippearmer, -aksler % | x
Toppdeksel X
Tanndrev til fordeler X
Utskifting
Reparasjon %
Overhaling

2-8
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1 2 3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av vedi holdsfunksj og/eller - Vedlikeholdslinje
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1 2 3| a Merknad

0106 Ettersyn Oljepumpe
Utskifting %
Qverhaling
0106 Utskifting Oljekjgler, motor % | x
0106 Utskifting Tappekran for kjplevaske % | x
Veivhusventilasjon, oljefelle,
ventil og slanger
Rengjepring X
Ettersyn X
Utskifting % | x
0106 Utskifting Oljefilter X
0106 Ettersyn Ror, slanger m/koblinger X
Utskifting % | x
0106 Ettersyn Bunnpanne m/pakning X
Utskifting % | x
Reparasjon %
0108 Ettersyn Eksos- og innsugningsmanifold,
Pakninger, skruer X
Utskifting % | x
Reparasjon % | x
GRUPPE 02 CLUTCH
0200 Ettersyn Svinghjuishus X
Utskifting % | x
0200 Utskifting Lager for clutchaksel i veivaksel % | x
0200 Utskifting Trykkplate X
Overhaling
0200 Utskifting Clutchplate
Reparasjon
0200 Clutchoverforing
Justering
Ettersyn
Utskifting Lager X
Utlgserarm X
Clutchkabel X
2—9




TH 9-2350-25/207-35

VEDLIKEHOLDSFORDELING

1

2

3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av ved| holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1 2 3 4 Merknad
GRUPPE 03 DRIVSTOFF-
SYSTEM
0301 Forgassere
Rengjering utvendig X
Justering X
Ettersyn Forgasser komplett X
Utskifting Forgasser, komplett % | X
Flottgrventil % | x
Flotter % | x
Reparasjon % | x
Overhaling
0302 Drivstoffpumpe
Rengjgring utvendig X
Rengjoring innv (sil) X
Ettersyn X
Utskifting %
Reparasjon X
Overhaling
0304 Ettersyn Luftfilter X
Utskifting % | x
0306 Drivstofftanker, ror, koblinger
og vendekran
Rengjgring utvendig X
Rengjering innvendig X
Ettersyn X
Utskifting % | x
Reparasjon X
0312 Stag og overforinger for gasspedal
Justering X
Ettersyn X
Utskifting % | x
Reparasjon X
0312 Handgass m/overfgringer X
Chokewire X
Utskifting Justering % | x
Reparasjon X
2-10
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1 2 3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av vedi holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1 2 3| 4 Merknad

GRUPPE 04 EKSOSSYSTEM
0412 Ettersyn Eksosrgr og lyddemper X
Utskifting % | x
Reparasjon X
0501 GRUPPE 05 KJOLESYSTEM
0501 Radiator, kran. Ekspansjonstank.
Luftinntak
Rengjering, utvendig X
Ettersyn
Utskifting % | x
Reparasjon % | % | x
QOverhaling
0502 Viftetrakt og luftinntakskasse
komplett
Justering X
Ettersyn X
Reparasjon X
0503 Ettersyn Radiatorslanger, ror og koblinger X
Utskifting X
0503 Ettersyn Termostat X
Utskifting
0504 Vannpumpe
Renhold, utvendig X
Ettersyn X
Utskifting % | x
0505 Ettersyn Vifte og remskive X
Utskifting Vifte komplett % | x
Vifteblad % | x
Reparasjon X
0505 Ettersyn Vifterem
Utskifting
GRUPPE 06 ELEKTRISK
SYSTEM
0601 Generator/regulator m/skjerming
Rengjgring utvendig X
Ettersyn X
Utskifting % | % | x
Overhaling
2-11
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1

2

3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av ved| holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje Merk
gruppe funksjon involv deler/komponenter 11213124 erknad
0601 Utskifting Solenoid (starterrelé) % | x
0603 Ettersyn Starter % | x
Overhaling
0605 Tenningssystem, fordeler
m/skjerming
Justering X
Ettersyn Fordeler komplett X
Rotor m/turtallbegrenser X
Utskifting Fordeler, komplett % | X
Fordeler, lokk % | x
Fordeler, rotor % | x
Fordeler, kontaktsett % | x
Overhaling
0605 Utskifting Kondensator % | X
0605 Ettersyn Tennspole m/motstand X
Utskifting % | x
0605 Ettersyn Ledninger X
Utskifting % | x
0605 Utskifting Kortsiutningsrelé % | x
0605 Tennplugger
Rensing X
Utskifting % | x
0607 Ettersyn Instrumentbrett X
0607 Utskifting Varselamper % | x
0607 Utskifting Parer % | x
0607 Ettersyn Turteller, Drivstoffmadler,
Ampermeter X
Utskifting % | x
0607 Ettersyn Brytere X
Utskifting % | x
0607 Utskifting Tenningslas % | x
0607 Ettersyn Ledninger X
Utskifting % | x
06038 Utskifting Sikringer X
0608 Ettersyn Koblings- og fordelingsbokser X
Utskifting % | x
2-12
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1

2

3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av ved! holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1 2 3 a Merknad
0608 Ettersyn Blinklysrelé X
Utskifting % | x
0608 Ettersyn Varslingssystem til/fra bakvogn X
Utskifting % | x
Reparasjon X
0609 Ettersyn Lykter/lamper utvendig og
innvendig X
Utskifting % 1 X
Reparasjon X
0609 Utskifting Parer % | x
0610 Ettersyn Senderenhet i drivstofftanker X
Utskifting % | x
0610 Ettersyn Varsler for kjglevaeskeniva X
Utskifting % | x
0611 Ettersyn Horn X
Utskifting % | X
Reparasjon X
0611 Ettersyn Hornknapp X
Utskifting % | x
0612 Batterier
Rengje¢ring X
Pafylling av vann X
Ettersyn
Utskifting % | X
0612 Batterikasse og lokk
Rengjoring
Ettersyn
Utskifting % | x
Reparasjon X
0612 Ettersyn Batteriledninger X
Utskifting % | X
0613 Ettersyn Hjelpestartkontakt m/ledninger X
Utskifting % | x
0613 Ettersyn Kontakt, stppsel og ledninger
mellom for- og bakvogn X
Utskifting % | x
Reparasjon X
2-13




TH 9-2350-25/207-35

VEDLIKEHOLDSFORDELING

2—-14

1 2 3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av vedl holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1|2 3 | a Merknad

0613 Ettersyn Kontakt for hdndlampe m/ledninger| x
Utskifting % | x
Reparasjon X
GRUPPE 07 og 08 GIRKASSE
M/FORDELINGSGIRKASSE
0700 Girkasse m/fordelingsgirkasse
Rengjgring utvendig X
Oljeskifting X
Ettersyn X
Utskifting % | x
Reparasjon X
Overhaling
0701 Utskifting Tetningsring for inngdende aksel % | x
0704 Utskifting Girkasse m/lokk, skiftemekanisme
og girstangforing % | x
0801 Utskifting Tetningsring for bakre utgiende
aksel X
0801 Utskifting Tetningsring for fremre utgdende
aksel % | x
0803 Ettersyn Spaker og overfgringer X
Overhaling % | x
0804 Oljepumpe m/sil og slanger
Ettersyn Slanger X
Utskifting Oljepumpe m/sil og slanger % | X
QOverhaling Oljepumpe
0804 Utskifting Oljekjoler % | x
GRUPPE 09 MELLOMAKSLER
0900 Ettersyn Mellomaksler X
Utskifting % | x
Overhaling
0900 Utskifting Mellomakselkryss % | x
0900 Ettersyn Stottelager X
Utskifting % | x
GRUPPE 10 0g 11 FOR- OG
BAKAKSLER
1000 Ettersyn For- og bakaksler X
1000 Utskifting X

e,
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1 2 3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av ved! holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1 2 3 a Merknad

QOverhaling
1000 Utskifting Ventilasjonssystem % | x
1100
1002 Utskifting Tetningsring for pinjong % | x
1002 Utskifting Drivflens % | x
1102
GRUPPE 12 BEMSER
1201 Handbremsspak m/overfgringer
Justering X
Ettersyn X
Utskifting % | %
Reparasjon % | %
1202 Ettersyn Bremsesko m/selvjustering X
Utskifting % | X
1204 Ettersyn Hovedsylinder X
Utskifting % | X
Overhaling
1204 Ettersyn Hjulsylinder X
Utskifting % | x
Overhaling
1204 Ettersyn Raor, slanger og koblinger X
Utskifting
GRUPPE 13 HJUL OG BELTER
1301 Pendelarmer m/foringer
Justering X
Ettersyn X
Utskifting %
Reparasjon
Overhaling
1301 Ettersyn Torsjonsstaver %
Utskifting ' %
1301 Utskifting Fjarrorforinger X
1301 Ettersyn Boggiarm og boggitapp X
Utskifting % | X
2—15
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1

2

3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av ved| holdsfunksj og/eller - Vedlikeholdslinje
gruppe funksjon involv defer/komponenter 1 2 3] a Merknad
1302 Ettersyn Stottehjul m/lager X
Utskifting % | x
Reparasjon X
1302 Ettersyn Stottehjulsoppheng X
Utskifting %
Reparasjon
1303 Ettersyn Spennhjul X
Utskifting
Reparasjon X
1303 Ettersyn Spennhjulsnav X
Utskifting % | x
Reparasjon X
1303 Ettersyn Spennhjulsspindel X
Utskifting % | x
1303 Ettersyn Hjulmuttre
Utskifting
1303 Ettersyn Spennaggregat X
Utskifting % | x
Reparasjon X
1303 Strekkfisker og brytepinner
Justering
Utskifting
1304 Ettersyn Drivhjul X
Utskifting % | x
1304 Hjulmuttre
Utskifting X
1304 Ettersyn Drivhjulsoppheng X
Utskifting % | x
Reparasjon X
1305 Ettersyn Belter, Justering X
Utskifting % | % | x
Reparasjon % | x
Overhaling
1311 Ettersyn Bzrehjul
Utskifting
Reparasjon X
2—-16




b 9-2350-25/207-35 VEDLIKEHOLDSFORDELING

1 2 3 4 5
Materieli Vedlikeholds- Angiveise av ved! holdsfunksj og/eller ' Vedlikeholdslinje Merknad
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1 2 3 4 5 erkna

1311 Ettersyn Baerehjulsnav m/lagre og
tetningsringer X
Utskifting % | x
Reparasjon X
1311 Hjulmuttre
Utskifting X
1311 Ettersyn Barehjulsspindel X
Utskifting % | x
1313 Ettersyn Dekk og slanger X
Utskifting For stgttehjul % | x
For bare- og spennhjul % | x

GRUPPE 14 STYRESYSTEM

1401 Utskifting Ratt % | % | x
1401 Styresnekke (BV202N)
Justering %
Ettersyn %
Utskifting % | x
Overhaling X
1401 Utskifting Rattstamme % | % | x
Reparasjon X BV202N
1401 Utskifting Mangverstag m/ledd % | x
1402 Styreledd
Justering X
Utskifting
Reparasjon
1410 Ettersyn Hydraulikkpumpe X
Utskifting % { %
Reparasjon
Overhaling e X
1411 Ettersyn Slanger, rgr og koblinger X
Utskifting % | x
1412 Ettersyn Styresylinder m/oppheng X
Utskifting % | X
Overhaling X
1413 Hydraulikkoljebeholder
Resning av filter X
Ettersyn X
Utskifting % | % | x
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1

2

3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av ved| holdsfunksj og/eller Vedilikeholdslinje
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1 2 3 a Merknad
1413 Utskifting Hydraulikkoljefilter % | % | x
1414 Ettersyn Styreventil X
Utskifting % | % | x
Overhaling
GRUPPE 15 STOTFANGERE,
PROSSKROK, SLEPEANORD-
NINGER
1601 Utskifting Stgtfangere % | % | x
Reparasjon X
1503 Utskifting Prosskrok % | % | x
Ettersyn % | x
1503 Utskifting Slepeanordninger % | % | x
GRUPPE 18 KAROSSERI,
FORERHUS, MOTORPANSER,
TILHORENDE DELER B
1801 Utskifting Karosseri, hoveddel
Reparasjon X
1801 Utskifting Forerhytte X
Reparasjon X
1801 Utskifting Motorpanser % | % | x
Reparasjon X
1801 Utskifting tsolasjonsplater %1 % | x
Reparasjon X
1802 Utskifting Stigtrinn, Handtak % | % | x
Reparasjon X
1802 Ettersyn- Skvettlapper X
Utskifting X
1802 Utskifting Fenderlist % | % | x
1802 Utskifting Frontrute m/ramme % | x
1803 Utskifting Glass, frontrute, sideruter og
bakruter % | x
1804 Utskifting Bunnplugger, bunnplater
m/pakninger innvendig X
1805 Utskifting Pakninger og mansjetter % | X

ki
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1

2

3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av ved! holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje
gruppe funksjon involv deler/komponenter 1 2 3| a Merknad
1806 Utskifting Seteputer % | x
Reparasjon
1806 Utskifting Gulvmatter % | % | x
1808 Utskifting Fester og kasse for verktey og
utstyr % 1 % | x
Reparasjon X
1808 Utskifting Remmer, Festestropper % | x
1810 | Utskifting Takgrind % | % | x
Reparasjon X
1810 Utskifting Pakninger, laser og hengsler for
bakluke % | X
GRUPPE 22 UTSTYR 0OG
TILBEHOR FOR KAROSSERI
2201 Ettersyn Presenning X
Utskifting % | % | x
Reparasjon % | x |
2201 Utskifting Boylestativ % | % | x
Reparasjon X
2201 Ettersyn Benker og bunniemmer X
Reparasjon X
2201 Ettersyn Bakluke X
Utskifting % | % | x
Reparasjon X
2202 Ettersyn Speil X
Utskifting % | x
2202 Ettersyn Reflektorer X
Utskifting % | x
2202 Ettersyn Defroster m/slanger og
munnstykker X
Utskifting % | x
Reparasjon X
2202 Ettersyn Vinduspdssermotorer X
Utskifting % | x
Reparasjon X
2202 Ettersyn Vinduspusserblader X
Utskifting % | X
2-19
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VEDLIKEHOLDSFORDELING

1

2 3 4 5
Materiell Vedlikeholds- Angivelse av ved! holdsfunksj og/eller Vedlikeholdslinje Merknad
gruppe funksjon involy deler/komponenter 2 3 4 erkna
2202 Ettersyn Talergr (hvis montert)
Utskifting % | % | x
2205 Ettersyn Lensepumper, hdnddrevet
Utskifting X
Reparasjon P
2205 Ettersyn Ror, slanger og tilbehor
Utskifting % | x
2205 Ettersyn Lensepumper, motordrevet
m/ledninger, bryter og varsellampe
‘Utskifting % | %
Reparasjon X
2207 Ettersyn ~ Koblinger, r¢r, kraner og sianger
for utvendig motervarmer
Utskifting % | x
2210 Utskifting Instrument og dataskilt % | % | x
GRUPPE 47 HASTIGHETSMALER
4701 Ettersyn Fartsmaler
Utskifting % | x
Overhaling
4701 Ettersyn Fleksibel aksling og
vinkelkobling
Utskifting % | x
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—2350-
Ettersyn T 57400
ETTERSYNSPLAN THe-23%0"
25/ 20740 / R
1. linjes (brukers) ettersyn Lﬁf_@lﬁ?_‘i
— Daglig ettersyn  For kjoring / dbok
Under kjoring L,HE:\—/ S09-2350
Ved stans 2520712

Etter kjgring
—  Periodisk ettersyn

Mangellapp

Smereskjerq|

BL-1132

2. linjes (avdelings) ettersyn = %
TR Z50ce
—  A-ettersyn 251’20
Ved 500 km eller hvert 1/2ar,
eller ved forbrukte 200 liter ot
drivstoff ustite
—  B-ettersyn LL//
Ved 1000 km eller hvert ar, S09 2350
eller ved forbrukte 400 liter 251207-12
drivstoff
Smereskjema Verksted
rekvisisjon
BL 1804-1
TH9-23%0"
25,207-35
3—4 linjes ettersyn Felt 09 npye'©
linjes
—  C-ettersyn / véé!\\kehf)\d ?\_‘9{350—
Ved 5000 km eller hvert 3 ar, 4 150125
eller ved forbrukte 2000 liter &
drivstoff :
\\\us'(s\" ert
Verksted delelisi€
rekvisisjon L
BL 1804-1




TH 9-2350—-25/207—-35

ETTERSYNSFORSKRIFTER.

1.

Generelt. Forskriftene dekker alt ettersynet pa vognen, bortsett fra 1. linjes ettersyn (daglig og ot
periodisk). Smereordren er ikke innarbeidet i forskriftene. Forskriftene er slik bygd opp at mekanikeren

ved & folge skjemaet fra punkt 1 og oppover vil utfgre ettersynet pd den mest rasjonelle og raskeste
mate.

Antatt delebehov ved de enkelte ettersyn iht ettersynsforskriftene. Etterfglgende oversikt er ment som
en hjelp for delelageret, slik at de vanliste deler ved de enkelte ettersyn ikke skal uteglemmes. Dele-
numrene er tatt ut av TH9—-2350—25/207—25E.

A-ettersyn, behov: Smeremidler i h t SO9—2350—25/247—12 ikke behov for deler i forbindelse med
selve ettersynet. :

B-ettersyn, Smeremidler i h t SO9—2350-25/247—-12 |
2940—25—101-7605, Oljefilter motor 1 stk ’
(hver annet motoroljeskift)

C-ettersyn Smeremidler i h t SO09—-2350—25/247-12 h
2940-25-101-7605, Oljefilter, motor 1 stk s
2805—25—-101—3526, Toppdekselpakning 1 stk
2910—-25—101—8457, Bensinpumpepakning 1 stk
2910—-25—109—1482, Flottgrpakning 2 stk
5330—25—109—6192, Flensepakning luftfilter 2 stk
2940—25—109—-6209, Luftfilter foran 1 stk
2940—25—-109-6210, Luftfilter bak 1 stk
2920—25—-109-3102, Fordelerstifter 1 sett
2920—12—125—7593, Tennplugger 4 stk
5330—25—109-3610, Tetningsring hjulnav 20 stk
5330—25--121-4850, O-ring hjulnav 20 stk
5330--25—109—-1165, O-ring fjzrhylse 8 stk
5330—25—-109—1971, O-ring fjerhylse 8 stk
5330—25—109—1160, O-ring boggispindel 8 stk

Det vil sansynligvis vaere behov for ovenstdende deler som et minimum ved gjennomfgring av
etterynet.

Behovet vil ellers variere, da samme ettersyn skal brukes pd gammel og ny vogntype, med store
variasjoner i totalt kjgrte km/tid.

G, S,
S

Intervaller:

A — 500 km eller hvert 1/2-4r eller 200 liter forbrukt drivstoff
B — 1000 km eller hvert 1-ar eller 400 liter forbrukt drivstoff
C — 5000 km eller hvert 3-ar eller 2000 liter forbrukt drivstoff

intervallet “"forbrukte liter drivstoff’” er kommet til for & fa med de kjgretpyer som brukes mye
uten at bruken blir registrert pd speedometeret, f eks sambandsvogner og bergingsvogner.

Det interval som nas forst skal legges til grunn for ettersynet. For eksempel et kjpretpy som har
forbrukt 400 liter drivstoff uten at kilometerintervallet er nddd, skal inn til fullt B-ettersyn.

Intervallene er basert pd normal bruk av vognen. De skal avkortes nar spesielle forhold gjgr det

nedvendig, f eks ved ekstra store pakjenninger eller bruk under vanskelige forhold (streng kulde,
vedvarende fuktig lende og var, saltvann, sterk varme, sgrpe og myr).

Intervallene 500 og 1000 km/tilsvarende er avdelingens gjoremal, mens 5000 km/tilsvarende skal /3
utfpres ved 3 eller hgyere linjes verksteder. )
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Vedlikeholdsfunksjonene som er fort under 1000 km-intervallet er grunnlaget for avdelingens
inspeksjon for kjpretpyet settes pd beredskapslager og ved ettersyn pa lagrede kjgretoyer.

Vedlikeholdsfunksjonene som er fort under 5000 km-intervallet er grunnlaget for fagmyndighets-
inspeksjon ved avdeling. ‘

Vedlikeholdsfunksjonene under 1000 km, henholdsvis 5000-km-intervallet omfatter de funksjoner
som er angitt i vedkommende ""kolonne’ pluss alle funksjoner (x)} til venstre for denne.



TH9-2350-25/207-35

Vedlikeholdsfunksjoner

Hva som skal utfgres/Tekniske data

TH9-2350—-25/207
—10 —20 —35

Side Side Side

TOPPLOKK.

FORGRENINGS-
ROR M/ISOLA-
SJON.

FORGASSERE.

DRIVREMMER
VIFTE OG
HYDRAULIKK-
PUMPE.

VANNSLANGER
OG ROR

RADIATOR.

MOTORBLOKK.

BUNNPANNE.

DRIVSTOFFRQR.
SLANGER OG
KOBLINGER.
DRIVSTOFF-
TANKER.

MOTORROM:

Se etter lekkasjer ved pakninger,
samt sprekkdannelser og skader.

okket, evt oftere

] er npdvendig (90 Nm/
65 fxIb):
Juster ventiler.

Etterse festeboltene. Trekk til om
ngdvendig. Se etter sprekker og
utettheter.

Etterse fastspenningen og at alle
overfgringer og bevegelige deler gar
lett, virker tilfredsstillende og er uten
slitasje.

Se etter at drivremmer er hele og fri
for skader. Juster hvis ngdvendig.
Se etter at viften og vannpumpen er
forsvarlig festet og i god stand.

Se etter at slanger og rer er hele,
uten lekkajser, skader eller sprekk-
dannelser.

Trekk til stangeklemmer hvis
ngdvendig.

Se etter lekkasjer og at registeret
ikke er tilstoppet. Se etter at alle
bolter er godt festet. Pase at radiator-
lokket tetter godt og at kjplevaesken
holder minimum 35°C. Pése at
vaskenivaet i ekspensjonstanken
(BV202NF1) er mellom maks- og
min-merkene ved kald motor.

Pase at varsellampen for minimum
vaskenivd virker.

Se etter lekkasjer i tappekranene, ved
ekspensjonspluggene og at det ikke
lekker olje mellom blokken og flen-
sen for drivstoffpumpen. Trekk evt
til skruene i flensen.

Se etter lekkasjer eller skader. Trekk
til festeboltene hvis ngdvendig.

Se etter lekkasjer og at alle koblinger
mellom tankene og forgasserne er i
orden. Se etter tankenes fastspenning.
Prov vendekranen. Se etter at avigps-
slangen er p4 plass og i orden.

e

16

5.8-22

03-6

91 |5.8-567| 05-8

23 |5.8-25| 05-6

23 |5.8-24) 05-6

73 05-5

23 |37 01-12
3-8 01-13

22 15.8-17} 03-3
3-10

5.8-7 | 01-22

5.8-8 | 01-34

03-12

iy

&

)
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TH9-2350-25/207

Vedlikeholdsfunksjoner Intervall Hva som skal utfgres/Tekniske data =10 —20 —36
A B Sidc_e Side Side
10. FORDELER. X Etterse fordelerlokket m/fester og
H@YSPENTLED- hgyspentledninger. Etterse stiftap-
NINGER. STOY- ningen (0,4—0,5 mm, 0,015-0,020"), | 96 |5.8-28| 06-28
DEMPING. smor stiftens opplagring med olje
og kammen med fett.
Juster tenningen etter de oppgitte
data.
Etterse fordelerplate og aksel og prov
at sentrifugalvektene ikke sitter fast.
Etterse stpydempingen.
Skifting av fordelerstiftene.
11. LAVSPENTLED- X P&se at alle tilgjengelige ledninger er 24 3-12
NINGER. hele og godt festet i koblingspunkte- 26
ne. Se spesielt etter ledninger hvor
disse gér gjennom karosseri eller
klammer.
Etterse jordingsforbindelser.

12. LUFTFILTERE. Skiftes. 21 |5.8-17| 03-17

13. VENTILER. Lytt etter ventiltikk. Juster om ngd- 5.88 [01-34
vendig. Skift om nedvendig ventil-
dekselpakning.

14. OLJEPAFYLLINGS- X Filtret tas ut og rengjores. For 21 |39 01-11

LOKK. montering fuktes det med olje.
(0—230).
15. TENNPLUGGER. X Rengjgring og evt justering.
(Elektrodeavstand 0,7 mm 0,027 in).
Utskifting av tennpluggene. 96
{Samordnes evt med pkt 10).
16. KOMPRESJON-/ Mélingen foretas ved varm motor. 5.8-2 |01-21
LEKKASJE-
MALING.
17. DRIVSTOFF- X Rens silen i dri q) ens
PUMPE. flottgrhuset pa forgasserne.
FORGASSER. i es. 22 |5.8-17{03-16
Pakninger skiftes.

18. OLJEFILTER. X Oljefilteret skiftes for hvert annet 19 15.8-10/01-39
oljeskift, jfr smgreordre.

19. STARTER. Ta av stovdeksiet pa starteren og 5.8-28,06-9
pase at bgrstene er lgse i holderne 06-23
og stikker minimum 2 mm over
disse.

20. HYDRAULIKK- X Etterse fester og slangekoblinger. Se 72 |5.8-57(14-7

PUMPE OG BE- Etter evt lekkasjer. Oljemengden
HOLDER. FILTER. etterses. Filtret renses.
3-5




TH9-2350—25/207—-35

. _ Intervall TH9-2350—25/207
Vedlikeholdsfunksjoner Hva som skal utferes/Tekniske data —10 20 -35
A B Sidg Side Side
21. VARMEAPPARAT. X Etterse luftinntak med gummipakning.
LUFTINNTAK. Lytt etter ulyder i motoren og trekk
VIFTEMOTOR. til fester hvis ngdvendig. Se etter at
SLANGER. slanger og koblinger er hele og i or-
den. (UWE-varmer)
22. SIKRINGS- X Pase at alle sikringer er til stede og 25
BOKSER. av riktig slag.
23. BREMSEVASKE- X Etterse vaeskemengden og etterfyll 73 15.8-47| 12-15
BEHOLDER. om negdvendig. Se etter at beholde-
PUMPE. ren og pumpen er godt festet.
24. FREMRE MELLOM- X Trekk til fester hvis ngdvendig. 27 15.8-41{ 09-4
AKSELLEDD. (U-bolter).
25. STYRESNEKKE/ X Etterse styresnekkens/orbitrolventi-
ORBITROLVENTIL] lens befestigelse. .
Se etter evt lekkasjer i slanger og 33 |5.8-58| 14-34
koblinger.
Etterse styreventilen med overfor-
inger.
Justering foretas hvis ng@dvendig.
26. CLUTCHOVER- X Etterse overferingswiren og at det er 26 1|5.8-12|02-7
FORING. riktig klaring (3—4 mm).
27. ELEKTRISK AN- X Pase at ledningene ligger fritt og er
LEGG/LEDNINGER uten skader. Etterse fester, gjennom- 24 (312
foringer og kontaktpunkter. 26
28. MOTORFESTER. Etterse motorfestene.
29. BATTERIER. Etterse batterienes tilstand og 24 |35
befestigelse. Rens poler og polsko og
sett inn med beskyttende middel.
Vaskenivaet skal vare 5—10 mm 36
over platene.
Batterikassen og rommet under
denne rengjgres grundig.
30. RENHOLD/ X Pase at renhold og drenering er
DRENERING utfort.
| MOTORROM.
INNVENDIG | FORERHYTTE
31. HORN., X Prov hornet. 44 15856
32. VINDUSPUSSERE. Prov vinduspusserne. 44 |41
33. LENSEPUMPER. Prgv at pumpene virker. (Hvis mon- 58 1|42
tert). Se etter at festeanordningen er 44
pa plass og i orden.
34. INSTRUMENT- X Se etter at varsellamper, instrumenter | 42 |4-1
BRETT. og brytere funksjonerer riktig. Husk
varselsummeren for bakvognen.
35. HENDLER. X Prgv at hendler for regulering av
speil virker som de skal. Prgv 55 |41
reguleringen for varmeapparatet,
3-6
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- TH9-2350—25/207

Vedlikeholdsfunksjoner Intervall Hva som skal utfgres/Tekniske data —10 | —20 | —35
Al B Side | Side | Side
choken og hdndgassen. Reguleringen
skal gé lett og funksjonere riktig. -
36. DEFROSTER. X Prov at defrosteren virker som den 55 4-1
skal. Se etter slanger, trakter og
koblinger.
37. UTVENDIGE X Prov alle lykter. 47 4.2 | 06-6
LYKTER.
38. BELYSNING. X Prgv at tak- og instrumentbelys- 56 | 4-1 | 06-6
ningen og leselampen virker.
39. SIKKERHETS- X Se over beltene, prov ldsene og 59
BELTER. etterse festene. (Hvis montert).
40. SETEPUTER. X Se etter at seteputene er hele og i
orden.
41. BREMSER. X Prov spaken for hdndbremsen. 43 4-2 12-4
Bremsevirkningen skal begynne ved
ca b hakk p3 sperresegmentet. Prov
pedalen for fotbremsen. Pass pd at
pedalen har riktig stilling.
42. CLUTCHPEDAL. X Prov pedalen. Etterse opphenget. 44 4-1
43. GIRSPAKER. Prov bevegelsene for alle girspaker. 44 4.2
44, MANSJETTER FOR X Pase at mansjettene er hele og sitter 44 | 41
SPAKER. pa plass.
45. VENDEKRAN/ X Prgv vendekranen (omkobleren) for 52 | 39 | 033
OMKOBLER. drivstofftankene.
46. LASER. X Prov at laser og kroker for vinduer, 36
luker og deksler virker som de skal.
Pase at det er god tetting.
47. TALEROR. X Pase at talerpret (hvor dette er 36
montert) er i orden.
48. LEDNINGER. X P3ase at alle ledninger er i orden og 26 3-12
beskyttet.
NB! Jordledninger i vindusrammer
og takluker.
49. FESTE FOR X Se etter at festeanordningen for 39
FETTPRESSE. fettpressen (under fgrersetet) er i
orden.
50. VARSEL- 0G X Pase at alle skilt er lesbare og pé 43 4-1
DATASKILT. plass.
51. BRANNSLOKKER. X Se etter at apparatet er til stede og 38
er godt festet. Apparatet skal vare
plombert. Trykkmaéling foretas en
gang i dret. (120—150 Nm (87-110
{b. ft.)) jfr MOG 172/l av 12/4—65)
3-7
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- Intervall TH9—2350—25/207
Vedlikeholdsfunksjoner Hva som skal utfgres/Tekniske data —10 —20 —35
A B Side Side Side -
52. REGULATOR. X Pése at regulatoren (under hgyre sete) 3-13 06;8
er godt festet og at isolasjonen er hel.
53. RENGJ@RING. X Rengjoring pd gulv, under seter og
i hanskerom.
INNVENDIG | FORERHYTTE NAR
BUNNDEKSLER OG LUKER ER
FJERNET.
54. MELLOMAKSLER X Se etter at U-bolter og skruer er 5.8-41| 09-3
OG LEDD. forsvarlig tiltrukket og at det ikke er
slakk i leddene.
55. GIRKASSENE. X Se etter evt tegn til lekkasjer.
Se etter at alle utvendige skruer og 28
muttere pi girkassen er godt til- 29
trukket. '
56. OLJEKJQLER, X Se etter at slangene er hele og godt 3-10 | 01-156
SLANGER 0G festet.
KOBLINGER.
57. SMORER®R FOR X Se etter evt skader pa rpgrene og at
TORSJONS- de er godt festet.
FJAERING.
58. HANDBREMS. X Se etter at braketten ikke er sprukket| 28
i sveisene og at skruene er godt 29 4-1
tiltrukket.
59. BREMSESLANGER X Se etter at slanger og r¢r er hele og 28
OG ROR. godt festet. 29
60. STYRESYSTEM. X Se etter at alle rgr, slanger og
koblinger er hele og tette. Padse at '
slangene ligger riktig. Se etter at 32 3-18 | 145
styresylinderen ikke har lekkasjer og 33
at skruene er festet og last.
61. RENGJOQRING. X Rengjor komponenter, p3 gulv
og vegger.
INNVENDIG | BAKVOGN.
62. SIGNALKNAPP. X Pése at signalknappen for signal til 56
HANDLAMPE- forvogn og héndlampeuttaket er i
UTTAK. orden.
63. BAKLEMM. X Se etter at |dseanordninger og hengsler
er i orden. Se etter at stigtrinnet
(BV 202 NF1) er forsvarlig festet og
i orden.
Pase at pakningen er uskadd og at den
tetter godt.
64. FESTEANORDNING X Se etter at festeanordningen for 34
FOR LENSE- lensepumpen (BV 202 N) er i orden.
PUMPE.
65. BENKER. X Se etter at benkene er uskadd og i
orden.
3-8




TH9-2350-25/207—35

TH9-2350-26/207

Vedlikeholdsfunksjoner Intervall Hva som skal utfgres/Tekniske data —10 —20 —35
Al B Side | Side Side

66. BOYLER OG X Se etter at bgyler og stgtter er godt
STOTTER. festet og i orden.

67. JEKKFESTE. X Se etter at jekkfestet (hvis montert) 40

er i orden.

68. BAREOPPHENG. X Pase at gyer, kroker og stropper er 39

. til stede og i orden. 40
69. TAKBELYSNING. X Prov at takbelysningen virker. 50
70. BRANNSLOKKER. Se etter at apparatet er til stede og . 38
er godt festet. Apparatet skal vare
plombert. Trykkmaling foretas en
gang i aret. (120—150 Nm (87—110
Ib. ft.), jfr MOG 172/11} av 12/4—-65).

71. LEDNINGER. X Se etter at ledningsrgr og fester er i 26 3-12

orden.

72. LOKK FOR X Se etter at lokket er til stede.
SM@RENIPLER.

73. RORANLEGG X Se etter at anlegget er i orden. 39
FOR VARME- 41
APPARAT. :

74. SAMBANDSUT- X Pase at braketter, koblinger, fester 37
RUSTNING. og kontakter er hele og i orden. 38

75. BUNNLEMMER. X Se etter at lemmene er pa plass og i

orden.
76. PRESENNING. X Se etter at presenningen er hel og at
rammer, sngrer og strikker er tilstede
og i orden. Pése at vinduene er i
orden og godt festet.
UTVENDIG
Framvogn:
77. STOTFANGERE. X Pise at stptfangerne er skikkelig 93
festet. 94
78. EKSOSANLEGG. X Se etter skader og rustangrep péa rer
og lyddemperen. Kjenn etter at
befestigelsen er i orden og at deksler
(BV 202NF 1) er fastskrudd.

79. LYKTER M/ X Se etter at alle lys virker {ogsa 47
FESTER. stridslys) og at glass er i orden. Se

etter lyktefestene.

80. NUMMERSKILT. X Se etter at skiltet er godt festet og

i orden.

81. UTTAK FOR X Se etter evt skader pd kontakten. 39

HJELPESTART-
KONTAKT.
3-9




TH9-2350—-25/207-35

. Intervall TH9—2350—25/207
Vedlikeholdsfunksjoner Hva som skal utfpres/Tekniske data —10 —-20 -35
A B Side Side Side
82. SLEPEANORD- X Se etter evt skader. Etterse 36
NING. befestigelser. 37
83. SKVETTLAPPER. X Se etter at skvettiappene er til stede
og godt festet.
84. PANSER. X Se etter panseret m/hengsler og 36
festeanordninger.
85. SPEIL. X Se etter at speilene er hele. Riktig
innstilting. Etterse befestigelsen for
armene.
86. FENDERLISTER. X Se etter at fendelistene er til stede
og fastskrudd.
87. LUFTTRYKK- X Se etter at tall for korrekt lufttrykk 11
MERKING. er pamalt pa riktig sted.
88. STIGTRINN. X Se etter at stigtrinnene er forsvarlig
fastskrudd og uten skader.
89. UTTAK FOR X Se etter at uttakene er stengt med 68 |3-10
MOTORVARMER. lokk og tverrpinne.
90. STOTTEHJUL- X Se etter at opphengene er fri for 94 |5.8-561| 13-13
OPPHENG. skader og at de er fastskrudd.
91. HJUL. X Etterse alle hjul. Trekk evt til 92 |5.8-53|13-6
hjulmutterne. Mal lufttrykket. Pase at
ventilhetter og smerenipler i navet er
pa plass og uskadd. Se etter evt skader
og skjev slitasje i slitebanen.
Ettersyn av alle opplagringer
(fjrarmoppheng, boggiforinger,
hjullagre). Lagringene innsettes med
nytt fett.
92. BELTER. X Etterse belter og strammeanordninger.; 93 |5.8-52|13-19
Pass pa at beltene er riktig justert.
Etterse styretennenes tilstand og
fastsetting.
93. BLINKLYS. . Se etter at blinklysene virker. 49
94. TAKLUKER. Etterse taklukene. Pass pa at laser og 36
hengsler er i orden.
95. HOLDERE. X Etterse holderne for kolonneflagg og 37
kolonnelampe.
96. SPADEFESTER. Etterse spadefestene. 40
41
97. KOBLINGS- Se etter at koblingsboksene er for-
BOKSER, KABLER. svarlig festet. Etterse kabler m/
gjiennomfgringer.
98. DRIVSTOFF- X Se etter at tankene er godt festet og
TANKER. er uten skader og lekkasjer. Pase at 22 |3-10
beskyttelsesbgylene er uskadde og
godt festet.
NB! Husk pafyllingslokkene.
3-10
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TH9-2350—-25/207-35

Vedlikeholdsfunksjoner

Intervall

A B

Hva som skal utf¢res/T ekniske data

TH9-2350—25/207
-10 —20 —35

Side Side Side

99. ANTENNEFESTE.

100. AVLOPSROR.
101. VENDEKRAN/
OMKOBLER.

102. UTTAK FOR
KJQLELUFT.

103. STYRELEDD.

104. FESTEANORD-
NING.

105. KABELGJENNOM-
FORINGER.
106. STOTFANGER.

107. EKSOSROR.
108. SKVETTLAPPER.

109. BELTER.

110. HJUL

111. STOTTEHJUL-
OPPHENG.

112. FENDERLISTER.

X

Se etter at festet er fastskrudd og
uten skade. {For vogner med sam-
bandsutstyr). ’

Pise at avlgpsroret for lensepumpen
er i orden.

Pase at vendekranen (omkobleren) er
i orden.

Se etter at uttaket ikke er skadd og
skadd og tilstoppet.

Mellom fram- og bakvogn:

Se etter evt skader og slitasjer i
styreleddet. Gummibelgene skal

vaere pd plass og hele. Smereniplene
skal veere pé plass og i orden. Prov
om skruene i befestigelsen er trukket
til.

Bakvogn:

Se etter festeanordningene fordriv-

stoffkannene. Prgv at skruene er
trukket til. Stropper og lasekroker
skal vare hele og i orden.

Se etter evt skader pa kablene hvor
disse gar gjennom karosseriet.

Pase at stptfangrene er skikkelig
festet.

Se etter at eksosrgret for varme-
apparat (hvor dette er montert)
er uten skader og godt festet.

Se etter at skvettlappene (foran pa
bakvogn) er tilstede og godt festet.

Etterse belter og strammeanordninger.
Pass pa at boltene er riktig justert.
Etterse styretennenes tilstand og
fastsetting.

Etterse alle hjul. Trekk evt til hjul-
mutterne. Mal lufttrykket. Pase at
ventilhetter og smerenipler i navet
er pa plass og uskadd. Se etter evt
skader og skjev slitasje i slitebanen.
Ettersyn av alle opplagringer
(fjeerarmoppheng, boggiforinger,
hjullagre). Lagringene innsettes med
nytt fett.

Se etter at opphengene er fri for
skader og at de er fastskrudd.

Se etter at fenderlistene er til stede
og fastskrudd.

40

38

35

52 39 { 033

32
33

24
26 3-12

93
94

1

93 |5.8-62 13-19
95

92 |5.8-53{13-6

94 15.8-5113-13




TH9-2350—-25/207—-35

Intervall TH9-2350—25/207
Vedlikeholdsfunksjoner Hva som skal utfgres/Tekniske data -10 —20 -35
A B Side Side Side
113. LUFTTRYKKS- X Se etter at tall for korrekt lufttrykk 11
MERKING. er pamalt pa riktig sted.
114. PRESENNING. X Se etter evt hull og rifter i presennin-
gen. Se etter at stropper, remmer og
festekroker er til stede og i orden.
115. TAKGRIND. X Se etter takgrinden og dens befestigel-| 38
se og antennebraketter.
116. REDSKAPSKASSE. X Etterse redskapskassen og deres 41
befestigelse.
117. LYKTER. X Prov at lysene virker og glass er til 47
stede og uten skader. 49
118. REFLEKSANORD- X Se etter at refleksanordningen er hel 13
NING. og til stede. (En p& hver side bak). 14
119. FESTE FOR X Se etter at festet er i orden. 41
SPETT.
120. TILHENGER- X Se etter at kontakten er i orden.
KONTAKT.
121. NUMMERSKILT. X Se etter at skiltet er i orden, og godt
festet.
122. SKVETTLAPPER. X Se etter at skvettlappene (bak pa
bakvogn) er tilstede og godt festet.
123. PROSSKROK. X Se etter at prosskroken er i orden. 36
Prov om festeskruene er tiltrukket. 37
Se etter at sikringssplinten sitter pd
plass.
Se etter at smgreniplene er til stede
og er uskadd.
124. BAKLUKE. X Se etter at bakiuken med gangjern og
laseanordning er i orden.
Etterse stigtrinnet (hvis montert) og
prov om skruene er tiltrukket.
SMORING OG OLJESKIFTING.
For smering og oljeskifting vises det
til SMORESKJEMA TH9—2350—25/
207-10.
125. SMORING. X Alle angitte smgrepunkter {unntatt
ETTERFYLLING. drev for fartsméleren).
X Drev for fartsmaleren.
X Ettersyn/etterfylling av olje i diffe-
rensialer, girkasser og motoren.
X Ettersyn/etterfylling av hydraulikk-
olje, olje i styresnekken og bremse-
vaeske.
3-12:




TH9-2350-25/207—35

Vedlikeholdsfunksjoner

{ntervall

A

B

Hva som skal utfgres/Tekniske data

TH9—-2350—26/207

—10

—-20

—35

Side

Side

126. OLJESKIFTING

127.

128.

129.

130.

131.

132.

133.

134.

135.

136.

BREMSER.

STYRING

CLUTCH — GIR.

MOTOR

BRYTERE —
INSTRUMENTER.

LEKKASJER.

ULYDER.

FEIL — MANGLER.

500 km-intervall
A Ettersyn

1000 km-intervall
B Ettersyn

X

Skifting av motorolje og etterfylling
av olje i dempesylindrene. Oljefilter
skiftes ved hver annen gangs motor-
oljeskift.

Skifting av olje i differensialer, olje i
girkasser, luftfilter og rensing av
hydraulikkoljefilter.

AVSLUTTENDE KJOREPROVE:

Sjekk at bremsen tar godt og at pe-
dal har riktig hgyde.
Prov handbremsen.

Prgv styringens reaksjoner, den skal
vaere uten "'slag”. Stabiliteten proves
ved varierende hastighet.

Prov at girspakene gar lett og at det
ikke forekommer ulyder under inn-
grep eller ved kjgring. Prov at clutch
tar mykt og har tilstrekkelig klaring.

Lytt til motor, motoren skal ga jevnt
pa tomgang og under turtall uten
stopptendenser. Lytt etter ulyder
under variert turtall og belastning.

Prov alle brytere, varsellamper og se
etter at alle instrumenter virker til-
fredsstillende.

Se etter lekkasjer ved motor, girkassen,
kjolesystem, drivaksler og hydraulikk-
system.

Lytt etter ulyder som kan vaere tegn
pa lgse gjenstander, fester eller bolter.

Feil eller mangler noteres, evt utbedres.
Feil som ikke kan utbedres rapporteres,
benytt blankett 1804-1. (Ettersyns-
blankett/verkstedsrekvisisjon/arbeids-
ordre).

SAMMENDRAG

P3 dette intervall hgrer bare hjemme
smering og etterfylling i henhold til
smereskjema.

P& dette intervall er tatt med de aller
fleste vedlikeholdsfunksjoner — dvs
unntatt de som inngdr under intervall
A ogC.

71

Side

5.3-4




TH9-2350—-25/207—-35

Vedlikeholdsfunksjoner

Intervall

A

B

Hva som skal utfgres/Tekniske data

TH9—-2350—25/207
—10 —20 —35

Side Side Side

137. 5000 km-intervall
C Ettersyn

3-14

Folgende vedlikeholdsfunksjoner:

tiltrekking av topplokket
rensing av drivstofftankene
skifting av fordelerstiftene

skifting av tennpluggene (evt
rensing og justering)

kompresjons-/lekkasjemaling

maling av trykket pa drivstoff-
pumpen

ettersyn av bgrstene pa
starteren

rensing av filteret i hydraulikk-
beholderen

skifting av olje i differensialene,
olje i girboksene, hydraulikkolje
og oljefilter p& motoren

ompakking av fett i hjullagrene
pa 202NF1

ettersyn av boggiopplagringene.




-

TH 9—2350—-25/207—35

01

Motor

02

Clutch

03

Drivstoffsystém

04

E ksbssystem

05

Kj¢|esystém

06

Elektrisk anlegg

07

Girkasse

08

Fordelingsgirkasse

09

Mellomaksler

10
11

For- og bakaksel

12

Bremser -~

13

F

Hjul, nav og belte

14

Styring

16

Fjzrer

18

Karosseri

|22

Div. utstyr

- Vedlegg
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TH 9—-2350-25/207—-35 GRUPPE 01 MOTOR

Innehallsforteckning

3

15
15
17
18
19
20
21
22
22

24
24
24
25
25
26
27

\ 28
\ 28
429

“29
30
31
32
33
33
33

.34

"35

35
36
36
37
38
38
39
39
40
40

41
41

42

01-2
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DATA
BESKRIVNING

REPARATIONSANVISNINGAR
Demontering av motor och véxelldda

" Montering av motor och vaxellada -

Demontering av motor utan véxelldda

.Montering av motor utan véxelldda

Matning av motorvarvtal

Métning av kompressionstryck
Demontering av cylinderlock

Montering av cylinderiock

Byte av vevaxeltdtning

Byte av ramlagerskélar

Demontering av vevaxel

Kontroll av vevaxel

Slipning av vevaxel

Montering av vevaxel

Montering av bakre. tatningsflans

Byte av stédlager fér vaxellddans ingdende axel
Byte av vevlagerskalar

Demontering av kolvar och vevstakar
Métning av cylinderlopp

Byte av kolvringar

Matning av kolv och kolvpassning

Byte av kolvtappar och kolvtappsbussningar

?/lontering av vevstakar och kolvar
siartagning och kontroll av vipparmsmekanism
Hopsattning av vipparmsmekanism

Slipning av ventiler och ventilsaten

Justering av ventilspel

Byte av ventilstyrningar

Demontering av transmissionskapa
Montering av transmissionsképa

Byte av transmissionsdrev

Demontering och kontroll av kamaxel
Byte av kamaxellager

Montering av kamaxel

Byte av oljerenare

Byte av oljekylare

Demontering och isdrtagning av oljepump
Kontroll och reparation av oljepump

UTBYTBARHET
Byte av motor

SPECIALVERKTYGSTAVLA =

RITNINGAR

»

Sl
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GRUPPE 01, MOTOR SIDE NR

0100-01 Motor, komplett ... ... cieeerieiaaraian 2
0101-01 Motorblokk ......... Ca et iaae e, .. 4
0102-01 Veivaksel ................ e ceeae 6
0103-04 Svinghjul ............ e eereeeraens 8
0104-01 ‘Veivstang, stempel, BV 202 N e 9
0104-02 Veivstang, stempel, BV 202 NF 1 .......... 11
0105-01 Kamaksel et eeersec e P ¥
0105-02 Ventiler og deksel  .............. P &
0105-03 Registerdeksel eetesarasaesnas [IPRPION .. 14
0106-01 Oljepumpe og bunnpanne e e veea. 15
0106-02 Oljekjoler ..........c.0.... F PN R ¥
0106-03 Veivhusventilasjon, BV 202N  .......... ... 18
. 0106-04 Veivhusventilasjon, BV 202 NF 1 .,......... i9
0108-01 Manifolder et aeaeae e be e ea e . 20
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TH 9-2350—25/207—-35 Gruppe 0100 Motor

Data

ALLMANT

Typbeteckning
Max effekt, DIN kW vid r/s
: hk vid r/min
Max vridmoment, DIN  Nm vid r/s
kpm vid r/min
Kompressionstryck (varm motor)

Kompressionsforhallande
Cylinderantal
Cylinderdiameter
Slaglangd

Slagvolym
Tomgangsvarvtal, lagt

forhojt

CYLINDERLOCK

Hojd, matt fran lockets anliggningsyta
till planet for skruvskallarna

Avstand fran lockets dvre yta till over-
stromningsrorets 6vre ande (réret under
termostat)

VENTILER

Inlopp

Tallriksdiameter

Min tallrikstjocklek
Spindeldiameter

Spindel, max forslitning
Ventilens satesvinkel
Cylinderlockets satesvinkel
Satsts bredd i cylinderlocket

Utlopp

Tallriksdiameter

Min tallrikstjocklek
Spindeldiameter

Spindel, max forslitning
Ventilens satesvinkel
Cylinderlockets satesvinkel
Satets bredd i cylinderlocket

B 18

B 18—496862
60,7/88
82,5/5300
128/66,5
12,8/4000
1-1,2 MPa
{142—171 psi)
8,7:1

4

84,14 mm

80 mm

1,78 dm? (liter)
10-13 r/s
(600—800 r/min)
28—-36,6r/s

(1700—2200 r/min)

88+ 0,1 mm

35mm

40 mm

1T mm
8,685—8,700 mm
0,02 mm

44,5°

45°

1,5 mm

35mm

1T mm
8,645—8,660 mm
0,02 mm

44,5°

45°

1,5 mm

B 20

B 20—498220
71,4/88
97/5300
145/58
14,5/3500
1-1,2 MPa
(142—171 psi)
8,7:1

4

88,9 mm

80 mm

1,99 dm? (liter)
10—13r/s
(600—800 r/min)

86,7 mm

36 mm

44 mm

1T mm

7,955—-7,970 mm

0,02 mm

44,5° =
45°

2 mm

35 mm

1T mm

7,925—7,940 mm

0,02 mm

44,5°

45°

2mm .

01-3



TH 9—2350-25/207—-35 Gruppe 0100 Motor

VENTILSPEL

Spel, varm eller kall motor, utlopp
inlopp

VENTILSTYRNINGAR

Langd
Innerdiameter
Hojd over lockets Gvre plan

Spel, ventilspindel — styrning, inloppsventil
utloppsventil
max tilldtet spel

VENTILFJADRAR

Fargmarkning
Langd utan belastning, ca

med 255 + 20N (25,5 + 2 kp)

med 660 = 35 N (66 * 3,5 kp)
med 295 + 23 N (29,5 + 2,3 kp)
med 825 + 43 N (82,5 £ 4,3 kp)

TRANSMISSION

Vevaxeldrev, kuggantal
Kamaxelhjul, kuggantal
Kuggflankspel, max
Axialspel, kamaxel

L i
pod

Wk
y ‘g;,'!
ST

KAMAXEL

Antal lager

Framre lagertapp, diameter
Mittre lagertapp, diameter
Bakre lagertapp, diameter
Max ovalitet, nya lager
Radialspel

Axialspel

Ventilspel for kontroll av kamaxelinstalining

(kall motor)
Inloppsventilen skall dd oppna vid

01-4

B 18

0,50—0,55 mm
0,50—0,55 mm

63 mm
8,725—-8,740 mm
21 mm
0,025—-0,055 mm
0,065—0,095 mm
0,15 mm

Bl3

45 mm
39 mm
30,5 mm

21

42

0,12 mm
0,02—0,06 mm

3

46,975—47,000 mm
42,975—-43,000 mm
36,975—-37,000 mm
0,07 mm
0,020—0,075 mm
0,020—0,060 mm

1,45 mm
0° (OD)

B 20

0,50—0,65 mm
0,50—0,55 mm

b2 mm
8,000—8,022 mm
17,5 mm
0,030—-0,068 mm
0,060—0,97 mm
0,15 mm

46 mm

40 mm
30 mm

21

42

0,12 mm
0,02—0,06 mm

3

46,975-47,000 mm
42,975—43,000 mm
36,975—37,000 mm
0,07 mm
0,020-0,075 mm
0,020—0,060 mm

1,45 mm
0° (OD)



TH 9-2350—-25/207—35 Gruppe 0100 Motor

KAMAXELLAGER

Framre lager, diameter
Mittre lager, diameter
Bakre lager, diameter
Max forslitning

CYLINDERBLOCK

Material
Cylinderdiameter, std
0,020 6verdim
0,030
0,040
0,050
Cylindrarna borras vid en forslitning av

KOLVAR

Material
Vikt
Max viktskillnad mellan kolvar.i samma motor
Total hojd
Hojd fran kolvtappscentrum till kolvtopp
Kolvspel
Diameter, vinkelratt mot kolvtappen 12,5 mm
fran kolvens nedre kant:
Standard Kiass C
Klass D
Klass E
0,020” 6verdim
0,030
0,040
0,050"

KOLVRINGAR

Kolvringsgap matt i ringens 6ppning
Overdim pa kolvringar

B 18

47,020—47,050 mm
43,025—-43,050 mm
37,020—37,045 mm
0,02 mm

Gjutjarn

84,14 mm
84,65 mm
84,90 mm
85,16 mm
85,41 mm
0,25 mm

Lattmetall
425+ 5bg

10g

71,5 mm

46 mm
0,02—0,04 mm

84,095 mm
84,105 mm
84,115 mm
84,615+ 0,01 mm
84,865 + 0,01 mm
85,1256 + 0,01 mm
85,375 £ 0,01 mm

0,25—0,50 mm
0,020”
0,030"
0,040
0,050”

B 20

47,020—47,050 mm
43,025—43,050 mm
37,020—37,045 mm
0,02 mm

Gjutjarn

88,91—88,92 mm
88,94—-88,95 mm
89,29—-89,30 mm
89,67—89,68 mm

0,25 mm

Lattmetall
B07+5¢g

10¢g

71 mm

46 mm
0,01-0,03 mm~

0,40—0,55 mm
0,015"
0,030"

01-5



TH 9-2350—-25/207—-35 Gruppe 0100 Motor

KOMPRESSIONSRINGAR

Markta ""TOP". Ovre ringen forkromad
Antal pa varje kolv

Hojd

Kolvringsspel i spar

OLJERINGAR

Antal pa varje kolv
Hojd
Kolvringsspel i spar

KOLVTAPP

Flytande lagring. Lasring vid kolvens bada
andar

Passning i vevstaksbussning

B18

2
1,98 mm
0,054—-0,092 mm

1
4,74 mm
0,044—0,072 mm

Noggrant I0pande

B 20

2
1,98 mm
0,04—0,072 mm

1
4,74 mm
0,04—0,072 mm

Latt tumtryck (noggrant
passning (latt tumtryck) lopande passning)
0,0100—0,0135 mm

Skjutpassning (tumtryck) Tumtryck (skjutpassning)
0,0035—0,0070 mm

Spel kolvtapp — vevstaksbussning
Passning i kolv
Spel kolvtapp — kolv

Diameter, std 22 mm 24,00 mm
0,05 mm overdim 22,05 mm 24,05 mm
0,10 mm 22,10 mm
0,20 mm 22,20 mm
VEVSTAKAR
Axialspel vid vevaxel 0,15-0,35 mm 0,15—-0,35 mm
Langd, centrum — centrum 145+ 0,1 mm 145 £ 0,1 mm
Max viktskillnad mellan vevstakar i samma
motor 6g 10g
VEVAXEL
Axialspel, max 0,15 mm 0,037—0,147 mm

Ramlager, radialspel 0,038—0,089 mm
Vevlager, radialspel 0,039-0,081 mm
Lagertappens ytjamnhet 1,6 um

0,028—0,087 mm
0,024—-0,070 mm
1,6 um

01-6



]

TH 9—2350-25/207—35 Gruppe 0100 Motor

RAMLAGER

Ramlagertappar

Diameter, std
underdim 0,010”
0,020”
0,030
0,040
0,050

Breddmatt A fig 01—26 pa vevaxel for

flanslagerskal
Std

Overdim underdim skal
rrr n

144 144
rs 143

L4 e

GO WN -

Ovalitet, max

Ramlagerskalar

Tjocklek, std
underdim 0,010"
0,020
0,030"
0,040"
0,050"

VEVLAGER

Vevlagertappar

Lageriagets breddmatt
Diameter, std
underdim 0,010
0,020"
0,030”
0,040"
0,050
Qvalitet, max

VEVLAGERSKALAR

Tjocklek, std
underdim 0,010”
0,020"”
0,030
0,040
0,050

0,010”)
0,020")
0,030")
0,040)
0,050")

B18

63,441-63,454 mm
63,187—63,200 mm
62,933—62,946 mm
62,679—62,692 mm
62,425—62,438 mm
62,171-62,184 mm

38,930—38,970 mm
39,031-39,072 mm
39,133—39,173 mm
39,235—-39,275 mm
39,336—39,376 mm
39,438—39,478 mm
0,05 mm

1,979—1,985 mm
2,106—2,112 mm
2,233—2,239 mm
2,360—2,366 mm
2,487—-2,493 mm
2,614—2,620 mm

31,950—32,050 mm
b4,089—-54,102 mm
53,835—53,848 mm
53,581—-53,594 mm
53,327—-53,340 mm
53,073—53,086 mm
52,819-52,832 mm
0,07 mm

1,833—1,841 mm
1,960—1,968 mm
2,087—2,095 mm
2,214—2,222 mm
2,341-2,349 mm
2,468—2,476 mm

B 20

63,451—-63,464 mm
63,197—63,210 mm
63,943—62,956 mm

38,960—39,000 mm
39,061—-39,101 mm
39,163—39,203 mm

0,05 mm

1,975—1,986 mm

29,95-30,05 mm

53,987—-54,000 mm
53,733—-53,746 mm
53,479-53,492 mm

0,07 mm

1,833—1,841 mm
1,960—1,968 mm
2,087-2,095 mm
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SVANGHJUL B 18 B 20
Min tjocklek (efter slipning) 32,25 mm A
Axialkast, max 0,05 mm/150 mm diam 0,05 mm/150 mm diam
Kuggkrans, antal kugg, fasning framét 142 142
SVANGHJULSKAPA
Axialkast, bakre plan, max 0,05 mm/100 mm diam 0,05 mm/100 mm diam
Radialkast, bakre styrning, max 0,15 mm 0,15 mm
SMORJSYSTEM !
Oljetryck vid 33 1/3 r/s (2000 r/min) 0,25—0,6 MPa 0,25—0,6 MPa
(35,5—85 psi) (35,5—85 psi)
)
SMORJOLJERENARE
Typ Fuliflodesrenare Fullflédesrenare
SMORJOLJEPUMP
Typ Kugghjulspump Kugghjulspump
Kuggantal pa varje kugghjul 10 9
Axialspel 0,02—-0,10 mm 0,02—-0,10 mm
Radialspe!, mellan kuggtopp och pumphus 0,08-0,14 mm 0,08—-0,14 mm
Kuggflankspel 0,15—0,35 mm 0,15—0,35 mm
REDUCERVENTILENS FJADER (i oljepump)
y
Langd, obelastad 32,5 mm 39 mm N
belastad med 402 N (4+0,2 kp) 27,5 mm
95+3 N (9,6+0,3 kp) 22,5 mm
50+4 N (5,020,4 kp) 26,25 mm
70+£8 N (7,0+0,8 kp) 21,00 mm
ATDRAGNINGSMOMENT
, Nm Ib.ft Nm Ib.ft
Cylinderlock . 20 65 390 65
Tandstift : 40 30 356 25
Ramlager 130 g5 125 90
Vevlager b5 40 75 55
Svénghjul 50 35 70 50
. Oljetrag A 10 7 10 7
"% Kamaxelmutter 140 100 140 100
"~ Vevaxelns remskiva 75 55 140 100
Nippel for oljekylare och -renare 50 35 50 35
Mutter for oljekylare 35 25 35 25
Generatorns remskiva 55 40 55 40 )
Grenrér 35 25 35 25 o
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TH 9-2350—25/207—35 Gruppe 0100 Motor

Beskrivning

Tva typer av motorer forekommer, B18 och B20. D& motorerna i
princip ar lika géller beskrivningen bdda motortyperna, dar inget
annat sags.

Motorn ar fyrcylindrig, vatskekyld med toppventiler.

Cylinderblocket dr gjutet i ett stycke med vevhusets 6verdel. Cylin-
derloppen som omges av kylmantlarna ar borrade direkt i blocket.
Oljekanalerna ar sd ordnade att oljerenaren som ar av fullflodestyp
ansluts direkt vid blockets hdgra sida.

Cylinderlocket ar fastskruvat pd cylinderblocket med skruvar. Samt-
lika férbranningsrum har en kanal for varje ventil. _
Ventilerna som ar monterade hingande i cylinderlocket ar lagrade i
utbytbara styrningar.

Kolvarna ir av littmetall och har tvd kompressionsringar samt en
skarpring for oljan. Den 6vre ringen ar forkromad.

Kolvtappen ar flytande lagrad i kolv och vevstake. Tappens rorelse
i axiell led begrinsas av l3sringar i kolvtappshélen.

Vevstakarna &r forsedda med en bearbetad bussning som lager fér
kolvtappen. Lagerskdlarna for vevlagren r utbytbara.

Vevaxeln som &r smidd har slipade och ythardade lagertappar. Den
ar lagrad i fem ramlager av vilka den bakre fungerar som styrlager i
axiell led. Genom axeln finns borrade kanaler for smérjoljan. Lager-
skalarna, som ar utbytbara, bestar for bade vev- och ramlager av en
stdlstomme med lagermetall av blybrons.

Kamaxeln har ythirdade kammar. Den drivs frdn vevaxeln genom
en kuggvaxel som har utvaxlingen 1:2. Styrning i axiell led erhalls
genom en bricka vid axelns framre ande. Axialspelet bestams av en
distansring bakom kamaxelhjulet.

Ventillyftarna pdverkas av kamaxein. De ar lagrade i blocket ovan-
for kamaxeln och overfér rorelsen till ventilerna via tryckstanger och
vipparmar. Lyftarna dr atkomliga sedan cylinderlocket tagits bort.
Kylmantlarna dr s utformade att aven ytan vid tédndstiften kyls. |
ovrigt fordelas kylvatskan genom ett ror mot de varmaste partierna
pa motorn.

For att gasbildning skall undvikas i motorrummet har motorn sa kal-
lad positiv vevhusventilation, d v s ventilationen sker i ett slutet sys-
tem. P4 motor B 18 leds vevhusgaserna frin en oljeavskiljare pa cylin-
derblockets vénstra sida till inloppsroret via en backventil och en
gummislang. Fran ett uttag pa oljepafyliningslocket leder en annan
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Fig 01—1. Vevhusventilation, B18

Mellandel
Nippel
Gummislang
Oljepafytiningshuv
Gummislang
Kontrollventil
Gummislang
Oljefilla
Friskluft
Avgaser
Vevhusgaser

OWpoONoOOALWN =

slang de gaser som samlas i ventilkdpan till framre luftfiltret, se
fig 01—1.Pa motor B20 sugs vevhusgaserna in i motorn genom in-
loppsroret och in i férbranningsrummet. Resterna bldses ut genom
avgasroret tillsammans med de dvriga forbranningsresterna, se
fig 01—2. Mellan ventilkdpan och inloppsroret leder en slang, anslut-
~“ningen till inloppsroret sker via en kalibrerad nippel. Mellan olje-
fallan, som ar ansluten till vevhuset, och luftfiltret finns en slang
ansluten for friskluften. Vid anslutningen till oljeféllan finns ett
flamskydd monterat. Det undertryck som uppstar i inloppsroret
vid kérning av motorn dstadkommer ett undertryck i ventilkdpan
och vevhuset genom slangen. Friskiuften tillfors vevhuset via luft-
filtret. Genom att friskluften gar genom filtren undviks att férore-
ningar kommer in i motorn. Vid stora och mattliga undertryck i vev-
huset som uppstér vid tomgang och vid |att belastning fungerar sy-
stemet som ovan beskrivits. Vid smé undertryck som férekommer
vid fullast eller vid stora genombladsningsmangder, da undertrycket
i luftfiltret blir storre, tillfors ingen friskluft utan strémmningen
mellan oljefallan och luftfiltret vander och vevhusgaserna gar bada
vagarna, dels via slangen, dels via luftfiltret och férgasarna till in-
loppsroret.

01-10

Fig 01—2. Vevhusventilation, B20
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Renarinsats

Slang for friskluft
Nippel

Slang for vevhusgaser
Flamskydd
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Fig 01—3. Motor B 18 sedd fran vanster

CENOORWN S

Termostathus
Cylinderlock
Ventilkipa

Slang for vevhusventiiation
Backventil
Motornummer
Fordelare
Svanghjulsk3pa
Flakt
Transmissionskdpa
Bransleror
Branslepump
Oljeavskiljare
Oljematsticka
Oljetrag
Startmotor

Fig 01—4. Motor B18 sedd frin hoger

CENOOBLNS

Skiarmplat

Bakre luftrenare

Bakre forgasare

Framre luftrenare

Framre forgasare

Slang for ventilk3psventilation
Oljepafyliningslock

Inloppsror

Vattenror {till oljekylare)
Vattenror (fran varmeelement)
Oljerenare

Oljekylare

Avtappningskran for kylvatska
Stralningsskydd

Cylinderblock

Generator

Avgasror

Remskiva for generator, vatten-
pump och hydraulpump
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Fig 01—5. Motor B20 sedd fran vanster

Termostathus
Cylinderlock
Ventilkdpa

Stang f6r vevhusventilation
Backventil
Motornummer
Fordelare .
Svanghjulskidpa
Flakt
Transmissionsk3pa
10. Bransleror

11. Bréanslepump

12. Oljeavskiljare

13. Oljematsticka

14. Oljetrag

15. Startmotor

Fig 01—-6. Motor B20 sedd frén hoger

Skarmplat

Bakre luftrenare

Bakre forgasare

Framre luftrenare

Framre forgasare

Slang for ventilkdpsventila-

tion

Oljepéfyliningslock

Inloppsror

Vattenror (till oljekylare)

10. Vattenror (frdn virmeelement)

11. Oljerenare

12. Oljekylare

13. Avtappningskran for kylvatska

14. Strdlningsskydd

15. Cylinderblock

16. Generator

17. Avgasrér

18. Remskiva for generator,
vattenpump och hydraulpump

19. Gummititning

N ogRpON=
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Motorn smdrjs med olja under tryck, se fig 01—7 som astadkomms
aven kugghjulspump som drivs av kamaxeln och ar monterad
under vevaxeln i oljetriget. Oljan trycks forbi reducerventilen som
ar placerad i pumpen, genom oljekylaren till renaren och genom
kanaler ut till de olika smérjstallena. Hela oljeméngden passerar sa-
ledes forst renaren. Oljepumpen &r av kugghjulstyp och drivs av en
vaxel frin kamaxeln. Nar pumpens kugghjul satts i rotation tran-
sporteras olja i kuggluckorna frén sug- till trycksidan. Tryckroret
fran pumpen till blocket saknar férskruvningar och spanns fast da
pumpens fastskruvar dras till. Reducerventilen ar placerad i pumpen
och bestir av en fjaderbelastad kula som tatar mot ett sdte i pump-
huset.

A

(N
.m\\\\\ﬁ\ﬁ-:_—___';‘::
.,..a‘lii

Fig 01—7. Smorjsystem

oRwWN=

Munstycke
Oljerenare
Oljekylare
Oljetrag
Oljepump
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Fig 01—8. Oljepump

Drivaxel

Pumphu:
Ventilkuia
Ventilfjader
Mellanstyicke
Lock

Bygel

Bussningir
Drivande kugghjul
0. sil

SO NOO A WN =

Oljekviaren ar monterad meilan oljerenaren och cylinderblocket och
bestar av en inre del for oljan omsluten av en kylmantel. Motorns
kylvatska leds genom denna kyimantel. Kylvatskan kan inte ga
direkt frén inlopp till utiopp utan tvingas runt i de praglade kana-
lerna. Da oljan pé vag till renaren passerar kylaren leds en del av
oljans varme bort med kylvatskan. Oljan pressas genom lamellparen
i tur och ordning och slutligen ut till renaren.

01-14
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Fig 01-9. Oljekylare

Nippel

Oljerenare

Mutter
Avtappningskran
Kylvatskeinlopp
Hus

Lameller

Stopp for olja
Stopp for kylvatska
0. Kylvitskeutlopp
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Oljerenaren som &r tiliverkad i en enhet ar av fullfiddestyp och
skruvas fast direkt mot oljekylaren. Oljan som pressas ut till mo-
torns olika smorijstallen passerar genom renarinsatsen, som ar till-
verkad av specieilt papper. | renaren finns en overstrémningsventil

som sldpper oljan forbi insatsen om strdmningsmotstidndet blir for
stort. Vid byte av renare pa grund av igensittning kasseras hela den
gamla renaren och en ny monteras.

Reparationsanvisningar

DEMONTERING AV MOTOR OCH VAXELLADA

Specialverktyg:
SVO 3232 Lyftverktyg

1.

2.

Lossa minuskabeln fran batterit.

Tappa oljan ur viaxellddan och férdelningsvaxelladan. (Tva av-
tappningsstalien).

Tappa ur kylviatskan.

Ta bort luckorna 6ver kardantunneln och de tvirgdende stagen
i forarrummet.

Ta bort isoleringspiaten och durkplaten. Ta darefter bort skruv-
arna som haller batterikabelns klammor p& svianghjulskapan.

Ta bort vaxelspakarna.

Ta loss anslutningsflansen for oljeledningarna vid vixellddans
oljepump samt oljerdret vid fordelningsvixellidan.

Fig 01—10. Oljerenare

Overstromningsventil
Insats

Hus (ej isartagbart)
Nippel

Packning

Oljekylare

IRl

hk

90

80 P i

o /

60 /

50
40
/
F 4. il
30 >
20
10

kpm
14
13
12
"
10
9
8
7

r/m 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7%
Fig 01—11. Effekt— och momentkur-

vor, B 18
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kwW
80,
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10 1100

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100r/s
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Fig 01—12. Effekt— och momentkur-

vor, B 20 :

8. Taloss den bdjliga oljeledning som &r ansluten vid huvudvéxel-
lddans vinkelfarskruvning.

9. Tabort kopplingsvajern fran gaffeln och lossa justerskruven
samt hikta av vajern fradn kopplingspedalen. Dra ut holjet ur
justeringen.

10. Ta bort hastighetsmatarens kabel vid vinkelvaxeln.

11. Ta bort mittre kardanaxeln fran medbringaren vid broms-
trumman. Ta bort bromstrumman.

12. Ta bort handbromsspaken och dess konsol.

13. Skruva isar bromsledningen vid forskruvningen pé vaxellddans
vanstra sida. Satt pd skyddshattar.

14. Lossa vaxellddornas fasten. Fordeiningsvaxellddans fastskruv
gar att halla emot och ta bort sedan pluggen pé vagnens ut-
sida tagits bort, se fig 01—15.

15. Skruva ur skruvarna som héller kylaren och lufttrumman vid
fraimre motorrumsviaggen. Ta loss kylarslangarna och lyft ut
kylaren och trumman. Stuka inte kylarens avloppsror vid ur-
lyftningen.

16. Latta pd hydraulpumpens drivremmar. Ta bort remmarna.

17. Demontera hydraulpumpen och konsolen. Lagg pumpen pé

- motorrummets botten.
18. Sting branslekranen och ta bort den bojliga slangen till bransle-

01—

pumpen.

16

Fig 01—13. Avtappning av kylvdtska
ur kylare

Fig 01—14. Avtappning av kylvitska
ur motorblock

A. Tappstille

Fig 01—15. Demontering av plugg

K
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19. Ta bort kablarna fran startmotorn.
20. Lossa generatorn och lagg den &t sidan.
21. Ta bort oljefiltret och lossa avgasroret fran grenroret.

22. Ta bort kylvdtskeslangarna fér varmeelementet, for uttaget till
motorvarmaren och for vaxellddans oljekylare.

23. Dela oljetrycksmatarens ledning vid fastet pd bakre motorrums- ‘
vaggen. Skruva loss fastet.

24. Skruva loss temperaturgivaren.

25. Skruva loss chokereglagen vid forgasarna. Ta isar gasregiagen Fig 01—16. Urlyftning av motor
vid andra kulleden. Koppla av lankaxeln vid konsolen. och vaxelldda
1. SVO0 3232

26. Ta bort gummisiangen mellan flottorhuset och roret i motor-
rumsvaggen.

27. Ta bort framre kardanaxeln fran drivaxelns medbringare ge-
nom att ta isér framre knuten.

28. Anbringa lyftverktyget. Anvand bakre lyftpunkten.
29. Ta bort motorfastenas muttrar. Ta bort hégra motorfastet helt.
30. Bind upp framre kardanaxein.

31. Lyft upp motorn frén vanstra motorfastet och sank den dar-
efter s& mycket att startmotorn kan passera pitmanarmen.

32. Lyft ut motorn och vaxelladan, se fig 01—16.

MONTERING AV MOTOR OCH VAXELLADA

Specialverktyg:
SVO 3232 Lyftverktyg
SVO 3377 Nyckel

Innan motorn och vaxellddan monteras i vagnen bor foljande t-
garder vidtas:

1. Montera samman drivaggregatet. Oljefiltret monteras sedan
drivaggregatet monterats i vagnen.

2.  Satt vaxellddans gummikuddar pé plats och bind fast dem

provisoriskt med staltrad.
Anm. Galler endast BV 202N.
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3.  Satt fast framre kardanaxeln till fordelningsvixellddans med-
bringare. Se till att lagerskalarnas hallbleck kommer i urtagen 4
i medbringaren. Bind darefter upp kardanaxeln pa motorns o
hogra sida. Dra krampornas muttrar 20 Nm (15 Ib. ft.).
tlyftningen gors i tva steg, forst ner i vagnen med lyftverktyget
i nast bakre lyftpunkten. Darefter kopplas lyftverktyget om
till den bakre lyftpunkten och motorn och vaxeilddan lyfts
pa plats. | Gvrigt gdrs monteringen i omvand ordning mot de- = . e o
monteringen.
Dock méste foljande iakttas:
1. Betréiffande_ atdragningsmoment, se data i grupp 01, 07 och 08.
2. Koppla samtliga reglage. Fig 01—17. Fastsattning av framre
L R . . kardanknutar
3. Fyll olja i vaxellddorna och kylvétska i kylsystemet. 1 SVO 3377
. )
4. Fyll olja i bromssystemet och lufta detta, se grupp 12.
5. Lagg fordelningsvaxellddans vaxelspak i neutrallége, starta
motorn, frikoppla och lagg i 2:ans véxel. Slapp upp kopplings- -
pedalen nigra sekunder sd att oljan far cirkulera. =
6. Efterfyll olja i vaxellddorna. Kontrollera aven kylvatskan och
efterfyll vid behov.
7. Tandinstallningen kontrolleras enligt installning av tandning,
grupp 06.
8. Varmkor motorn och justera forgasarna. Hur detta skall ut-
foras finns beskrivet under forgasarinstilining efter montering,
grupp 03 sid 03—12.
9. Kontrollera att lackage inte forekommer.
DEMONTERING AV MOTOR UTAN VAXELLADA ”"5
Specialverktyg:
SVO 3232 Lyftverktyg
1.  Lossa en av batterikablarna.
2. Tappa kylvatskan ur kylare och motorblock. Se fig01—13 och
01—-14.
3. Lossa kylarslangarna samt plastslangen for kylarens 6verstrom-
ningsror.
4, Skruvé ur skruvarna som haller kylaren och lufttrumman vid
framre motorrumsvéggen. Lyft ur kylaren och lufttrumman.
Stuka inte kylarens avtappningsror vid urlyftningen.
5. Lossa hydraulpumpens remspanning och ta bort remmarna.
6. Demontera hydraulpumpen och konsolen. Ligg pumpen pa . f{}

motorrummets botten.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

9.

20.

21.

22.

Stiang branslekranen och ta bort branslerdret mellan bransle-
pump och férgasare samt lossa branslepumpens bojliga slang
vid bransleréret fran tanken.

Skruva loss startmotorns kablar vid startmotorn. Batterikabeln
lossas aven vid svanghjulskapan.

Ta bort generatorns minuskabel. Demontera generatorn utan att
lossa el-kablarna. Lagg generatorn pa lamplig plats i motor-
rummet.

Lossa avgasroret under grenroret.

Demontera oljerenaren.

Ta bort kylvatskeslangarna fér virmeelement, uttag for motor-
varmare och for vaxellddans oljekylare.

Dela oljetrycksmatarens ledning vid fastet pd motorrummets
bakre vagg.

Skruva loss temperaturgivaren.
Skruva loss chokereglagen och gasreglagets konsol pé insug-
ningsroret. Koppla av lankstangen vid konsolen.

OBS! Lastraden.

Lossa gummisiangen mellan flottorhuset och roret i motor-
rumsvaggen.

Ta bort de framre och mittre durkplatarna som tacker vaxel-
ladan.

Lossa bultférbandet vid svinghjulskdpan.

Anbringa lyftverktyget. Placera lyftoglan i det tredje laget baki-
fran, se fig 01—18.

Lossa den framre kardanaxelns framre knut vid dess bada
krampor.

Ta bort de bada motorfastena.

Lyft ur motorn, se fig 01—18.

MONTERING AV MOTOR UTAN VAXELLADA

Specialverktyg:
SVO 3232 Lyftverktyg
SVO 3377 Nyckel

1.

Kontrollera att urkopplingslagret sitter ratt i kopplingsgaffeln
och att kopplingsgaffelns bult i svanghjuiskdpan ar dtdragen.

Fig 01—18. Urlyftning av motor

1.

SVO0 3232

01-19"
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Anbringa lyftverktyget. Placera lyftoglan i det tredje laget baki-
fran, se fig 01—-18.

Lyft motorn pa plats. Se till att urkopplingslagret dntrat p4
vixellddsaxeln.

Skruva fast motorn mot svanghjulskdpan.
Skruva fast motorfastena med motorn i sitt normala héjdlage.
Satt ihop kardanaxeln vid den framre knuten med hjilp av

nyckel SVO 3377.
Atdragningsmoment 20 Nm (15 Ib. ft.).

Den fortsatta monteringen sker i enlighet med demonteringen fr o m
punkt 17 fast i omvand ordning. Justera choke- och gasreglage och
remspanningar samt utfor foljande arbeten:

1.

8.

Fyll olja och kylvatska.
Justera kopplingsgaffelns frigang.

Starta motorn, kontrollera att kylvatske- eller oljelackage inte
forekommer. Kontrollera ater kylvatskenivan.

MATNING AV MOTORVARVTAL

Miatning med kombinerad kamvinkelvarvtals-
matare

1.

01-20as,

Anslut instrumentets kablar till fordelaren, den ena till den in-
gdende lagspanningsansiutningen och den andra till jord. Efter-
som lagspanningskabeln till fordelaren ar skarmad, tas fordelar-
locket av och lagspanningskabeln lossas och dras ur fordelaren.
Koppla sedan en kabe! i anslutningen och skarva ihop med lag-
spanningskabein. | denna skarv kan ansiutningen till instrumentet
goras. Satt ater fast fordelarlocket.

OBS! GIdm inte att ta bort skarvkabeln sedan matningen slut-
forts.

Kalibrera instrumentet och gor instaliningar for motorkdrning
och antal cylindrar, samt f6r métning av respektive laga varv-
tal, under 16,5 r/s (%{309 r/min) och héga, éver 16,5 r/s

(1000 r/min). ) ‘

Jamfor dven med de anslutningsanvisningar, som medfoljer
instrumentet.
Starta motorn och avlas varvtalet.
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MATNING AV KOMPRESSIONSTRYCK

1. Kontrollera att luftrenarna inte ar igensatta.

2.  Koér motorn till normal driftstemperatur.

3. Skruva ur tindstiften. Tryck ner gaspedalen helt.

4. H3ll en kompressionsmatare i tandstiftshalen, ett efter ett och
kér motorn med startmotorn tills trycket inte stiger mera.
Batteriet maste vara i god kondition si att motorn drivs med
tillracklig hastighet.

5. Anteckna trycket for varje cylinder i ett protokoll, sivida
mataren inte ar sjalvregistrerande.

6. Som riktvirde for kompressionstrycket géller 1—1,2 MPa
(142—170 psi). Avvikelser uppét eller nedét kan dock fore-
komma beroende p& motorns inkérningsgrad, temperatur,
smorijoljans viskositet, batteriets kondition, matmetod etc.

Anm. | stillet f6r kompressionsmétare kan lackagetest med lackage-
testapparat utforas. Nar sddan test skall goras, folj beskrivningen
som medfoljer lackagetestapparaten.

Fig 01—19. Kompressionsprov

01-21
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DEMONTERING AV CYLINDERLOCK

1.

2.

Tappa kylvatskan ur kylaren och motorblocket.

Ta bort bransleréret mellan branslepump och férgasare samt
flottorhusens dverstromningsror.

Skruva loss reglagets konsol frén inloppsroret, lyft av lank-
armen och vik undan reglageaxeln. Lossa chokereglagen. Ta
bort slangen fran ventilkapan.

Ta bort alla muttrar som héller férgasarna vid inloppsréret
och lyft bort bdda férgasarna samtidigt.

Lossa avgasroret vid flansen mot grenrdret, generatorns spann-
jarn, temperaturgivaren, ovre kylarslangen, réret mellan cylin-
derlocket och oljekylaren samt tindkablarna.

Ta bort ventilkapan, vipparmsaxeln och stotstdngerna.

Ta bort skruvarna for cylinderlocket och {yft av detta.

‘MONTERING AV CYLINDERLOCK

Specialverktyg:
SVO 2435 Styrpinnar

1. Se till att tatningsytorna pa cylinderblock och -lock &r rena,
plana och oskadade.

2. Kontrollera att vipparmsmekanismens oljekanal vid ventillyftar-
sidan mitt pd blocket ar ren. | cylinderlocket gar oljan upp
genom skruvhalet mellan skruv och hélvagg samt genom en
borrning titl fastskruven for vipparmsaxein. Se fig 01—20.

3. Sattistyrpinnarna enligt fig 01-—-21.

4. Placera en ny cylinderlockspackning och lyft pa cylinderlocket.
Satt i lockets skruvar latt. Ta bort styrpinnarna och satt i
skruvar dven i dessa hal.

5. Draskruvarna 90 Nm (65 Ib. ft.}. Dra skruvarna i den ordning
som fig 01—22 visar.

6. Utfor den fortsatta monteringen i omvand ordning mot vid

~ demonteringen punkterna 5—1. Se under Demontering av
cylinderiock.
Anm. Se till vid fastsattningen av grenroret att de yttre halen
centrerar vid pinnskruvarna.

7.  Justera ventilspelen och montera ventilkdpan.

8. Kontrollera oljan och kylvatskan.

9. Starta och varmkodr motorn.

10. Stanna motorn och efterdra skruvarna. Kontrollera ventil-
spelet.

01-22
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Fig 01—20. Cylinderlock
1. Oljehal

e

g

Fig 01—-21. Styrpinnar fér cylinderlock
1. SV0 2435

9
|
\
o
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16114
Fig 01—22. Dragningsfoljd fér cylinder- ’f?

lockets skruvar
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C\W 'l
1
2
2 1 X
t\g : 3
§ N 3 § N
3 N b
ARANY \\\\\\\ N\ \N 16113 16116
Fig 01—23. Urpressning av tatnings- Fig 01—24. Montering av titnings-
ring ‘ ring.
1. SvVO 1801 1. SVO 1801
2. SVO 2494 2. SVO0 2494
3. SVO 2493 3. SVO 2493
BYTE AV VEVAXELTATNING
Specialverktyg:
SvVvO 1801 Dorn
SVO 2438 Centrerhylsa (B 20)
SVO 2493 Underlaggsring
SVO 2494 Dorn
SVO 2495 Centrerhylsa (B 18)
SVO 3250 Nav
1. Demontera transmissionskdpan
Motor B 18
2  a. Pressa ur titningsringen enligt fig 01—23.
b. Pressa in den nya tatningsringen enligt fig 01—24. Ringen 1

pressas in tills den stoppar mot underlaggsringen.

¢. Lagg en ny packning mellan cylinderblocket och transmis- [
sionskapan, fyll fett mellan tatningsringens lappar enligt T
fig 01—25 och sitt pé transmissionskdpan utan att dra s 2
skruvarna for gott. iy

d. Centrera kdpan, se fig 01—52. Vrid hylsan under fastdrag- by
ningen och justera kdpans lage sa att hylsan inte fastnar. '

Motor B 20
2  a. Ta bort ldsringen, brickan och filtringen. 3
b. Montera ny filtring.Satt brickan pa plats och montera |&s-
ringen. 3476
c. Lagg en ny packning mellan cylinderblocket och transmis- g?nm‘z,S- Transmissionskapans
sionskdpan. Satt pa kdpan utan att dra till skruvarna for gott. 1 'n:_s_”"g'
o . . . atningsrin
d. Centrera kapan, se fig 01—53. Vrid hylsan under fastdrag- 2. Fett (,ﬁ"aggrfm,
ningen och justera kdpans lage s att inte hylsan fastnar. 3.  Transmissionskdpa

01-23
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BYTE AV RAMLAGERSKALAR
Se under Demontering av vevaxel och Montering av vevaxel.

DEMONTERING AV VEVAXEL

Specialverktyg:
SVO 2440 Avdragare

1. Demontera motorn utan vixellada.
2. Tappaur oljan.
3. Ta av svanghjulskapan.

4. Ta bort kopplingen och svanghjulet, men forst sedan de markts,
om detta inte redan ar gjort.

5. Ta bort oljetraget och oljepumpen.

6. Liatta pa flaktremmens spanning och ta bort kylvatskepumpen.

7. Dra av vevaxelns remskiva. Se fig 01—51.
8. Demontera transmissionskapan.
9. Ta loss den bakre tatningsflansen.

10. Lossa och ta bort dverfallen till vevstaks- och ramlagren. Ge
akt pa@ markningen.

11. Lyft ur vevaxeln.

KONTROLL AV VEVAXEL

Efter det att vevaxeln rengjorts méts dess lagertappar med mikro-
meter. Matningen skall utforas pa flera stédllen langs varje lagertapp
och runt omkretsen, Ovaliteten pad ramlagertapparna far inte dver-
stiga 0,05 mm, pé vevlagertapparna 0,07 mm. Koniciteten far inte
‘vara storre dn 0,05 mm fér ndgon av tapparna.

Om matvardena ligger i narheten av eller Gverstiger ovan angivna
forslitningsgranser skall vevaxein slipas till underdimension. Passande

lagerskalar finns till fem underdimensioner. Betraffande matt se
data.

Kontrollera att axeln ar rak genom att indikera den. Axeln laggs
darvid i tvd V-block, och en indikator placeras mot den mittre
lagertappen, varefter axeln vrids. Maximalt tilldten krokighet ar
0,05 mm. ’

OBS! Forvéxla inte krokighet och ovalitet.

Kontrollera vevaxeln dven med avseende pa eventuella sprickor.

vyl
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SLIPNING AV VEVAXEL

For att slipning av vevaxeln skall kunna utfdras med tillfredsstall-
ande resultat maste vevaxeln vara rak, se under Kontroll av vevaxel.
Slipningen utfors i specialmaskin, varvid ram- och vevlagertappar
slipas till sinsemellan lika matt enligt Data. Mattangivelsen maste
noga foljas for att spelet mellan tapparna och de fardigarbetade
lagerskalarna skall bli ratt.

Skavning av lagerskalar eller filning av 6verfall far inte forekomma.
Radierna vid tapparnas andar skall vara 2,0—2,5 mm for samtliga
tappar, se fig. Breddmattet A for stytlaget ar beroende av tappens
dimension, och slipas till ratt varde. Se Data.

Efter slipningen skall oljekanalernas mynningar noga gradas, var-

efter axeln tvittas. Alla oljekanaler reng6ras sarskilt noggrant, sa
att alla rester av spdn och slipmedel forsvinner.

MONTERING AV VEVAXEL

1. Rengor alla lagerlagen och satt i lagerskélarna.

2. Olja in lagerskdlarna och lagg forsiktigt vevaxeln pa plats.

3. Satt i de nedre ramlagerskdlarna i overfallen och olja in dem.

4. Lagg 6verfalien pd deras platser och dra bultarna stegvis till ett
moment av 120—130 Nm (95 Ib. ft.). Dra emellandt runt vev-

axeln och kontrollera att den inte karvar.

5. Mat vevaxelns axialspel, vilket skall vara 0,017—0,108 mm
(B 18), 0,037—-0,147 (B 20).

6. Satt pa vevstakslagren. Se till att 6verfallen kommer i ratt Iage.
Nvya skruvar och muttrar bor anvandas. Dra muttrarna 55 Nm
(40 Ib. ft.}. Kontrollera att axiellt spel finns och att inget lager
visar tendens till kdrvning.

7. Montera 6vriga delar i omvand ordning mot vid demontering.
Fo6lj monteringsanvisningarna for varje del.

Fig 01—-26. Lagertapp
R:2,0-25 mm A:se Data

16117
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MONTERING AV BAKRE TATNINGSFLANS

Specialverktyg:
SVO 2817 Dorn (utférande med gummilapp)
SVO 2439 Centrerhylsa (utférande med filtring)

Utforande med filtring

1.

Se till att packningen ar felfri och flansen ren. Draneringshélet,
fig 01—27, far inte tippas till som foljd av att oljetragspack-
ningen monteras felaktigt.

Satt pa tatningsflansen utan att dra skruvarna for gott. Tat-
ningsringen skall inte vara insatt i flansen.

Centrera flansen, se fig 01—28. Olja in centrerhylsan fore cen-
treringen. Vrid runt hyisan samtidigt som skruvarna dras fast.
Justera flansens lage om hylsan lases fast. Se till att flansen
ligger plant mot blocket pa undersidan. Efter slutgiltig fast-
dragning skall hylsan ga latt att vrida.

Satt pd ny filtring med bricka och lasring. Tryck in lasringen
med centrerhylsan. Kontrollera att l3sringen fastnar i sparet.

Utforande med gummilapp

Tryck ur den gamla tatningen. Anvand lampligt underlagg sa
inte tatningsflansen skadas.

2. Pressa i tatningsringen, se fig 01—29.
0OBS! Kontrollera forst vevaxelns slityta.
Ringen kan monteras i tre 1agen. Med ny vevaxel eller med slit-
ytan utan anmarkning monteras titningsringen i sitt yttre lage
(helt inskruvad centrumskruv). Med slitmérke pé vevaxeln
monteras ringen med tvd varv utskruvad respektive helt ut-
skruvad: centrumskruv. *

3. Montera tatningsflansen.

%
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Fig 01—27. Bakre tatningsflans

1. Draneringshal
2. Tatningsfldns
3. Cylinderblock

Fig 01--28. Centrering av bakre tat-
ningsflans, filtring.

1. SVO 2439

Fig 01—29. Montering av tdtnings-
ring, gummiflans

1. SVO 2817
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BYTE AV STODLAGER FOR VAXELLADANS INGAENDE AXEL
Specialverktyg:

SVO 1426 Dorn

SVO 4090 Utdragare

1.  Ta bort lagrets l&sring och skyddsbricka samt dra ut lagret. Se
fig 01—30.

2. Kontrollera lagret efter att det tvattats i kall avfettningsmedel.
Byt ut det om det ar slitet.

3. Bakain lagret med ett fett, vars droppunkt &r lagst 200°
(t ex Marfak HD 2 eller motsvarande).

4. Satt fast lagret enligt fig 01—31.

5. Satt pa skyddsbrickan och lasringen.

Fig 01—30. Utdragning av stédlager
1. SVvO0 4090

Fig 01—31. Montering av stodlager.
1. SVO0 1426
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BYTE AV VEVLAGERSKALAR

1.

2,
3,
4.

5.

6.

7.

Demontera motorn utan vaxellada.
Tappa ur smorjoljan.
Ta bort oljetriget.

Ta bort ett vevlageroverfall 4t gdngen och kontrolimat lager-

tappen. Overstiger ovaliteten 0,07 mm och koniciteten 0,05 mm

eller ligger vdrdena i narheten harav, bér vevaxeln demonteras
och slipas.

Satt pd nya lagerskalar av ratt dimension (se Data) och satt
tillbaka 6verfallet. Forutom standarddimension finns lager-
skalar i olika underdimensioner. Har vevaxeln slipats till ratt
métt erhalls ratt lagerspel dd motsvarande lagerskal anbringas.
Lagerskalarna far inte skavas och overfallen far aldrig filas for
att lagrens ansdttning skall bli hdrdare. Vevstakar och overfall
ar numrerade 1—4 med borjan framifran, se fig 01-32. Vid
byte av vevlager skall aven vevstaksskruvar och muttrar bytas
ut. Atdragningsmomentet skall vara 55 Nm (40 Ib. ft.).

Satt tillbaka oljetraget.

Montera motorn. Fyll smorjolja.

DEMONTERING AV KOLVAR OCH VEVSTAKAR

1.
2.
3.
4,

5.

Demontera motorn utan vaxellada.

;f;i:;pa ur smorjoljan.

Demontera cylinderiocket.

Ta bort oljetraget.

Lossa och ta bort vevlageroverfallen och for upp kolvar med
vevstakar genom cylinderloppen. Satt tillbaka dverfallen ratt

pd deras vevstakar, och hang upp kolvar och vevstakar i ett
sarskilt stall eller placera dem pé ett rent, mjukt underlag.

01-28

Fig 01—32. Markning av ram- och

vevlager

1. Ramlager nr 1
2. Vevlager nr 1
3. Ramlager nr 2
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MATNING AV CYLINDERLOPP

Pa cylinderblockets ovre yta finns en bokstav for varje cylinder,
denna bokstav anger cylinderioppets standarddiameter, se Data.

Cylinderloppen mats med en cylinderindikator enligt fig 01—33.
Matningen gors pé flera djup samt i motorns langd- och tvarriktning,
varigenom graden av konicitet och ovalitet kan bestdmmas.

Cylinderslitningens storlek i forhallande till standarddiametern be-
stams enligt féljande:

1. Still in mikrometern p3 virdet for standarddiametern. Ge akt
pa bokstavsmarkningen péa cylinderblockets 6vre yta och jam- > S o

for med Data. /. < <
[a e

2. Nollstall indikatorn da dess méatspetsar halls mellan mikro- hnd S o .
meterns bada matytor, se fig 01—-34.

3.  Fér ner indikatorn i cylindern och avlas avvikelsen fran
standarddiametern direkt pé indikatorns skala.

Fig 01—-34. Nollstdlining av cylinder-
indikator.

BYTE AV KOLVRINGAR
1. Ta bort de gamla kolvringarna med hjilp av en kolvringsting.
2.  Rengor kolvarna, var sarskilt noga med kolvringssparen.

3.  For ner kolvringarna i tur och ordning i loppet. Anviand en upp
och nedvénd kolv, sd att ringen far ratt lage. Mat ringens gap
med ett bladmatt. Gapet skall vara 0,25—0,50 mm (B18),
0,40—0,55 mm (B20). Om s& behévs 6kas gapet med hjilp av
en kolvringsfil. Nar cylinderloppet &r slitet maste ringarna

provas vid nedre vandlaget, diar cylinderloppen har den minsta
diametern.

01—-29
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Fig 01—35. ' Fig 01—36. Kontroll av kolvringsspel i spér.

4. Prova kolvringarna i deras spar genom att rulla dem i sparet,
fig 01—35. Mat aven spelet pd nagra stallen, fig 01—36. Spelet
skall vara 0,054—0,092 mm foér kompressionsringarna och
0,044--0,072 mm for oljeringen.

5. Satt fast kolvringarna med en kolvringstang. Kompressions-
ringarna ar markta TOP, och den 6vre ar forkromad. Vrid
ringarna sa att gapen inte ligger mitt for varandra.

Innan kolvarna och vevstakarna monteras i cylindrarna skall
kolvringarna och cylinderloppen inoljas.

MATNING AV KOLV OCH KOLVPASSNING

1. Mat kolvarna med en mikrometer. Matningen utfors vinkelratt
" mot kolvtappshélet, 12,5 mm fran nedre kanten (B 18) och
7 mm fradn nedre kanten (B 20). Matten finns angivna i Data
Ett cylinderiopp av standarddiameter har en bokstavsmark-
ning som anger mattet. Kolven till loppet skall vara markt
med samma bokstav.

2. Kontrollera kolvarnas passning i cylinderloppen. Kolvtapparna
skall vara borttagna. Spelet méts med ett bladmatt, 1/2" brett
och 0,02—0,04 mm tjockt, vilket ar fastsatt i en fjadervag, se
fig 01—38. Dragkraften, da bladméttet glider upp langs kolven,
skall vara 10 N (1 kp), och olika bladmétt provas tills detta
varde erhalls. Tjockleken pd det bladméatt som anvands nar den
erforderliga dragkraften d&r 10 N (1 kp) ger medelvirdet av
kolvspelet. Matningen gors pa flera djup. Fig 01—38. Kontroll av kolvspel
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Fig 01—39. Byte av bussning i vev-
stake

1. SVO 1867 (B 18)
SVO 5017 (B 20)

Fig 01—40. Kontroll av vevstakens
rakhet

BYTE AV KOLVTAPPAR OCH KOLVTAPPSBUSSNINGAR

Specialverktyg:
SVO 1867 Dorn (B 18)
SVvO 5017 Dorn (B 20)

1. Ta bort kolvringarna med en kolvringstang.
2. Ta bort sparringarna, som héller kolvtappen.

3. Kontrollera kolvtappshélet i kolven. Ar detta slitet, s§ att dver-
dimension av kolvtapp erfordras, skall hdlet férst brotschas upp
till ratt matt. Se Data. Anvand brotsch med styrning och ta
sma skar. Passningen ar riktig om kolvtappen gor latt motstand
da den vid rumstemperatur trycks genom hélet fér hand. Kolv-
tappar finns fér B 18 motorer i tre 6verdimensioner, 0,05 mm,
0,10 mm och 0,20 mm stdrre dn standarddiametern 22,00 mm.
och fér B 20 motorer i en overdimension, 0,05 mm st6rre dn
standarddiametern 24,00 mm.

4. Om kolvtappsbussningen ar forsliten pressas den ur enligt
fig 01—39. En ny bussning pressas i med samma verktyg, vars
andra ande nu anvands. Se till att bussningens smorjhal kommer
mitt for motsvarande hal i vevstaken.

5. For att resultatet skall bli fullgott vid brotschningen av vev-
stakens bussning maste detta arbete utforas i en specialmaskin
p& en motorrenoveringsverkstad. Betraffande passning, se Data.
Vevstaken levereras som reservdel med bussningen brotschad
till standarddimension.

Do=

6. Kontrollera vevstakarnas rakhet och vridning. Se fig 01—40
och 01—41.

7. Kontrollera om vevstakarna har ndgon s-krékning. Lat de pla-
nade tvarytorna vid vevstakens storande fa vila mot det utdrag-
bara stodet pd métapparaten. Mat avstdndet mellan indikerings-  Fig 01—41. Kontroll av vevstakens
plattan och tvarytan vid vevstakens lillande, vand darefter vev- vridning
staken och utfér samma matning fér den andra sidan.

60

8. Ar vevstaken krokt eller vriden, kan den riktas med de riktverk-
tyg, som tillhor kontroll- och riktapparaten. Riktningen skall
utforas med stor forsiktighet.
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Satt ihop kolv och vevstake, anvand nya iasringar. Se till att
kolven vinds ratt, s att sparet i kolvtaket pekar framat enligt
fig 01—42. Om kolven vands fel uppstar kraftigt oljud da
motorn gar. Vevstakens nummermarkning vinds fran kamaxel-
sidan.

MONTERING AV VEVSTAKAR OCH KOLVAR

Specialverktyg:
SVO 2176 Monteringsring (B 18)
SVO 2823 Monteringsring (B 20)

1.

Kontrollera att kolven och vevstaken ar ratt vanda i férhallande
till varandra och till cylinderblocket, se fig 01—32 och

fig 01—42. Sammanhdrande kolv, kolvtapp och vevstake skall
ha samma fargmarkning, gul eller vit. Vid monteringen av en
ny vevstake skall numret pa dess cylinder stansas in pa den sida
av vevstaken som ar vand fran kamaxeln.

.Placera lagerskalarna i sina lagen.

Vrid kolvringarna sd att gapen inte ligger mitt f6r varandra och
olja in kolven och lagerytorna.

Vevstaksskruvar och muttrar bytas ut mot nya.
Montera kolvarna tillsammans med vevstakarna i sina cylinder-
lopp, se fig 01—43. Se till att vevstakens nummermarkning

vinds fran kamaxelsidan och att sparet i kolvtaket pekar fram-
at.

Dra veviagermuttrarna. Atdragningsmoment se Data.

01-32

Fig 01—42. Markning av kolv och

block

Fig 01—43. Montering av kolv med
" vevstake

1.

SVO0 2176 (B 18)
SVO 2823 (B 20)
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ISARTAGNING OCH KONTROLL AV VIPPARMSMEKANISM

Specialverktyg:
SVO 1867 Dorn

1. Ta bort sparringarna i vipparmsaxelns bada andar.
2. Ta isdr mekanismen.

3. Kontrollera att vipparmsaxeln inte ar forsliten samt att olje-
kanalerna ar rena.

4. Kontrollera forslitningen av vipparmarnas bussningar och an-

slagsytor. Overstiger forslitningen 0,1 mm byts vipparmsbuss- Fig 01—44. Byte av bussning i vipp-
ningen. Om sd erfordras slipas anslagsytan mot ventilen i arm
specialslipmaskin. 1.  SVO0 1867

5.  Om bussningarna skall bytas anvinds samma verktyg for bade
ur- och ipressning, se fig 01—44. Brotscha bussningarna med
en lamplig brotsch till ratt diameter. Se Data.

Som reservdelar levereras vipparmar med fardigbrotschade
bussningar.

HOPSATTNING AV VIPPARMSMEKANISM

1. Innan vipparmsmekanismen satts ihop skall samtliga detaljer Fig 01—45. Vipparmsmekanism
noga rengoras och kontrolleras.

2. Satt ihop lagerbockar, fjadrar, vipparmar och axel enligt
fig 01—45. Las detaljerna med nya sparringar.
OBS! Vipparmarna ar av tva slag, vanster och hoger.

SLIPNING AV VENTILER OCH VENTILSATEN
1.  Demontera cylinderiocket.
2. Ta bort ventilerna och placera dem i ordning i ett stall.

3.  Gor ren cylinderlocket och ventilerna. Kontrollera cylinder-
lockets planhet, se under Planslipning av cylinderlock.

4. Mat spelet mellan spindeln och styrningen enligt fig 01—46.
Spelet med ny ventil bor inte dverstiga 0,15 mm. Vid byte av
styrningar se under Byte av ventilstyrningar. Kontrollera att

ventilerna inte &r for slitna. Ventilspindlarnas forslitning far Fig 01—46. Mitning av spelet mellan
uppga till max 0,02 mm. styrning och ventilspindel
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5. Slipa ventilerna i maskin. Sitesvinkeln skall vara 44,5°. Byt
ventilerna om tallrikarnas tjocklek understiger 1 mm. Plan-

slipa spindelandarna forsiktigt, eftersom den hardade slitytan
ar mycket tunn.

6. Slipa ventilsatena. Anvand en slipmaskin eller eventuellt hand-

fras. Innan slipningen pdbdrjas maste verktygets styrspindel A

sdttas fast noga och utslitna ventilstyrningar bytas. Sdtena

slipas tills tatningsytan blir fullgod. Tatningsytans vinkel skall "

vara 45° och bredden méttet ""A’’ p3 fig 01—47. Blir titnings- faae
ytan for bred kan den reduceras inifrdn med en 70° slipskiva Fig 01—-47. Ventilsitets bredd

och utifrin med en 20° slipskiva. A=15mmB18

20mmB 20
7. Slipa in ventilerna med fin slippasta och kontrollera tatningen
med maérkfarg.

8. Kontrollera ventilfjadrarna med hjalp av en fjaderprovare. Har
ventilerna vit fargmarkering skall de bytas mot fjadrar med bla

markering. Haller fjddrarna inte de i Data angivna vardena skall
de kasseras.

9. Anolja ventiispindlarna och placera ventilerna i deras styrningar.
Satt pa ventilfjadrar, brickor, 13s och gummiringar. v

10. Montera cylinderlocket.

11. Starta och varmkor motorn.

12. Stanna motorn och kontrollera ventilspelet.

Fig 01—48. Provning av fjader

JUSTERING AV VENTILSPEL

Ventilspelet justeras med fordel nar motorn star stilla. Spelet ar lika
for bade utlopp och inlopp och galler for saval kall som varm motor.

Ventilspelet justeras enligt ordningsfoljden i nedanstiaende tabell.

Justera ventilspelet D3 utloppsventilen stinger och in-
for cylinder nr loppsventilen borjar 6ppna for
cylinder nr
1 4
3 2
4 1
2 3 Fig 01—49. Justering av ventilspel
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BYTE AV VENTILSTYRNINGAR

Specialverktyg:
SVO 1459 Dorn (B 18) 1
SVO 2289 Dorn (B 18) 32

SvO 2818 Dorn (B 20)
SvO 2819 Dorn (B 20)

1.

Pressa ur de gamia styrningarna med dorn SVO 1459 for B 18
och SVO 2818 for B 20.

Pressa i nya styrningar se fig 01—50. Styrningarna levereras 16118
som reservdelar brotschade till ratt matt.
Fig 01—50. Byte av ventilstyrningar
A=21 mm (B 18)

17,5 mm (B 20)

B 18 B 20
1. SVO 14859 1. $Sv0O2818
2. Sv0O2289 2. SvV0O2819

DEMONTERING AV TRANSMISSIONSKAPA

Specialverktyg:
SVO 2440 Avdragare

1.

2.

Tappa ur kylaren.
Ta bort kylaren tilisammans med lufttrumman.

Slapp hydraulpumpens remspénning, ta bort remmarna, skruva
ur fastbultarna och lagg ner pumpen pd motorrummets botten.

Slapp flaktremmens spanning och ta bort kylvatskepumpen.

Ta bort vevaxelns remskiva, se fig 01—51. Innan avdragaren Fig 01—51. Borttagning av vevaxelns
anbringas maste dess stora mutter skruvas tillbaka, sa att ; remskiva

konan inte ar spand. Centrumskruven skruvas ocksa tillbaka- =~ 1. SVO 2440

Demontera transmissionskapan. Lossa ett par extra skruvar
for oljetraget. Var forsiktig sa att oljetragspackningen inte
skadas. -
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MONTERING AV TRANSMISSIONSKAPA

Specialverktyg:

SVO 2438 Centrerhylsa (B 20)
SVO 2495 Centrerhylsa (B 18)
SVO 3250 Nav

1. Kontrollera vevaxeltiatningen. Behdver den bytas, se under
Byte av vevaxeltatning.

Motor B 18

2  a. Lagg en ny packning mellan cylinderblocket och transmis- . ] )
sionskapan, fyll utrymmet mellan tatningsringens lappar ;:?ng‘:,“&-scfg"e"“g av transmis-
med fett, se fig 01—25, och satt pd transmissionskdpan utan pa,
att dra skruvarna for gott. 1. SvVO 249

2. SVO 3260
b. Centrera kdpan, se fig 01—52. Vrid hylsan under fastdrag-

ningen och justera kdpans lage sa att inte hylsan fastnar.

Motor B 20

2  a. Lagg en ny packning mellan cylinderblocket och transmis-
sionskapan. Satt pd kdpan utan att dra skruvarna fér gott.

b. Centrera kdpan, se fig 01—53. Vrid hylsan under fastdrag-
ningen och justera kdpans lage sa att inte hylsan fastnar.

3. Montera de dvriga detaljerna och justera remmarnas spanning.

16119

Fig 01—53. Centrering av transmis-
sionskdpa, B 20

1 SVO 2438

BYTE AV TRANSMISSIONSDREV

Specialverktyg:

SVO 2250 Avdragare

SVO 2405 Avdragare

SVO 2407 Pressverktyg, (B 18)
SVO 2408 Pressverktyg

SVO 2440 Avdragare

SVO 5089 Pressverktyg, (B 20)

1.  Tappa ur kylvatskan och ta bort kylaren tillsammans med luft- Fig 01—54. Demontering av kam-
trumman. axelhjul

1. SVO0 2250
2. Demontera transmissionskapan.

3. Skruva av kamaxelmuttern och dra av hjulet, se fig 01—54.
Demontera navet. Galler enbart motor B 20.
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Fig 01—55. Demontering av vev- Fig 01—56. Montering av vevaxel- Fig 01—-57. Montering av kamaxel-
axeldrev drev hjul
1. SV0 2405 1. SVO0 2407 1. SVO 2408

4. . Dra av vevaxeldrevet enligt fig 01—55. Skruva ur oljemun-
stycket, som forser kugghjulen med olja, blas det rent och sadtt
det tillbaka enligt fig 01—58, sa att dess lilla hdl pekar mot kugg-
ingreppet.

5. Montera vevaxeldrevet, se fig 01—56. Drevets fasade kant skall
vandas inadt. Skruva in verktygets centrumskruv tillrdckligt
I&ngt i vevaxeln, sd att drevet kommer ordentligt pa plats.

6. Satt pd kamaxelhjulet, se fig 01—57. Tryck inte kamaxeln bak-
4t s3 att tatningsbrickan vid axelns bakre dnde lossnar. Kon-
trollera att hjulen far ratt inbordes lage enligt fig 01—58. Verk-
tyget SVO 2407 har ett nyckelgrepp for rotering av vevaxeln.
Dra kamaxelmuttern 140 Nm {100 Ib. ft.). Vik upp lasbrickan.

7. Mat kuggflankspelet enligt fig 01—-59. Mat dven kamaxelns Fig 01—58. Markning av transmissions-
axialspel, se fig 01—60. Kamaxelns axialspel bestdms av distans-  hjul
ringen bakom kamaxelhjulet. 1.  Oljemunstycke
2. Markning

8. Centrera och montera transmissionskapan.

DEMONTERING OCH KONTROLL AV KAMAXEL
Specialverktyg:

SVO 2250 Avdragare

SVO 2424 Gripverktyg

1. Tappa kylvatskan ur kylaren och motorblocket.
2. Ta bort kylaren tillsammans med lufttrumman.

3. Demontera cylinderlocket.

4, Lyft upp ventillyftarna, se fig 01—61.

5. Ta bort branslepumpen.

.. N Fig 01-59. Matning av kuggflank-
6. Ta bort fordelaren och fordefardrevet. spel
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10.

11.

12.

Demontera transmissionsképan.
Dra av kamaxelhjulet, se fig 01—54.

Skruva loss och ta bort distansbrickan bakom kamaxelhjulet.

Ta ut kamaxein.

Kontrollera kamaxelns slitage. Lagertapparnas ovalitet far upp-
ga till 0,07 mm forutsatt att nya bussningar monteras. Be-
traffande lagertappens diametrar se Data. Om de angivna var-
dena inte halls eller om kammarna ér slitna byts kamaxeln.

Kontrollera dven att kamaxelns lager inte ar for slitna. Slit-
ningen far uppga till max 0,02 mm. Betraffande lagrens dia-
metrar se Data.

BYTE AV KAMAXELLAGER

D3 kamaxellagren slitits mer an 0,02 mm skall de ersdttas med nya.
Foér att detta arbete skall kunna utféras med fullgott resultat fordras
tillgang till arborrmaskin. Vid inpressning av nya bussningar tillses
att smorjhdten kommer mitt for oljekanalerna i blocket.

MONTERING AV KAMAXEL

Specialverktyg:
SVO 2408 Pressverktyg
SVO 2424 Gripverktyg

1.

2

Kontrollera att kamaxein har ett C instamplat i bakanden.
Kontrollera titningsbrickan vid det bakre kamaxellagret.

For in kamaxeln i motorblocket, satt pa distansbrickan vid
axelns framande och |3s dess bada bultar.

Anm. Anvands nylockskruvar skall nya skruvar brukas.

Satt fast kamaxelhjulet, se fig 01—57. Se till att drevens mérk-
ning "'stammer’’, se fig 01—58. Tryck inte kamaxeln bakéat s8
att tatningsbrickan vid axelns bakre ande lossnar. Dra kamaxel-
muttern 140 Nm (100 ib. ft.).

Montera transmissionskapan.

Se till att fordelardrevet kommer i ratt lage.

Satt tillbaka ventillyftarna; anviand gripverktyg SVO 2424.

Montera cylinderlocket.

Satt fast branslepumpen. Se till att dess havarm kommer i ratt
lage, ovanpa sin kam pa kamaxeln.

01-38

Fig 01—60. Mitning av kamaxelns

axialspel

Fig 01—61. Anvindning av gripverk-
tyg for ventillyftare

1.

SVO 2424
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BYTE AV OLJERENARE

1.

Ta loss den gamla renaren med nagot gripverktyg, ex oljefilter-
nyckel.

Stryk olja pd den nya renarens gummipackning, och se till att
anliggningsytan for oljerenaren ar fri frdn smuts. Packningen
bestryks med olja for att glida battre mot tatningsytan.

Skruva pa renaren for hand tills den natt och jamnt berdr
blocket, och darefter ytterligare ett halvt varv. Verktyg skall
inte anvandas vid fastsattningen.

Starta motorn och kontroliera att anslutningen ar tat. Fyll olja
om sa erfordras.

BYTE AV OLJEKYLARE

1.

2.

Tappa ur motorns kylvatska.

Lossa kylvédtskeansiutningarna vid oljekylaren. Ta loss olje-
renaren.

Skruva av muttern 2, fig 0162, och dra av kylaren.

Satt fast oljekylaren i omviand ordningsféljd. O-ringen som
ligger an mot blocket byts vid behov, och maste i s fall klistras
i sparet pa oljekylaren innan denna satts fast. Bestryk spéret
med ett tunt lager klister, bestandigt mot olja upp till 140°C

(t ex Pliobond 20). Kontrollera under fastsattningen att kylar-
en ligger tdtt an mot blocket runtom nar muttern dras 10 Nm
(7 1b. ft.). Muttern dras slutligen 35 Nm (25 Ib. ft.).

Satt fast oljerenaren och anslut kylvatskerdren.
Fyll kylvatska och om sa erfordras aven motorolja.

Starta motorn och kontrollera att lackage inte forekommer.
Fyll kylvdtska och motorolja om s erfordras.

Om nippeln 3 byts ut skall den nya dras 50 Nm (35 1b. ft.).

Fig 01—62. Oljekylare

1. Kylare
2. Mutter
3. Nippel
4, Packning
5. Renare
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DEMONTERING OCH ISARTAGNING AV OLJEPUMP

—

A W N

Demontera motorn utan vixellada.

Tappa ur motoroljan.

Ta bort oljetréget.

Lossa pumpens béda fastbultar och lyft ur pumpen.
Ta bort silen, locket och mellanstycket.

Lyftur kugghjulen och reducerventilens fjader och kula.

KONTROLL OCH REPARATION AV OLJEPUMP

Rengor alla delar.

Undersdk reducerventilens site, kula och fjader. Prova fjadern
i en fjaderprovare.

Kontrollera om kugghjulens flanker, toppar och dndplan ar
slitna. Skadade eller slitna kugghjul byts ut. Kontrollera
kuggflankspelet se fig 01—64.

Kontrollera radialspelet mellan kuggtopp och pumphus. Spelet
far vara max 0,14 mm. '

Mat axialspelet. Ar locket slitet, maste ett nytt lock anvéndas
vid denna matning.

Kontrollera bussningar och axlar. Vid behov byts de ut mot
nya.

OBS! Drivaxel med kugghjul byts som en enhet. De nya buss-
ningarna bearbetas efter ipressningen.

Satt ihop pumpen.
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Fig 01—63. Oljepump
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Utbytbarhet

BYTE AV MOTOR
Fran motor typ B 18 till motor typ B 20

| de fall motor typ B 20 skall monteras i en vagn dar motor typ B 18
varit monterad skall termostatlocket bytas till lock med detalj

nr 418.325. Den 12 mm distansskiva som fanns mellan flaktvingarna
och remskivan pd motor typ B 18 skall inte monteras. Flaktringen

i flaktens perferi som normalt &r monterad pd motor B 20 skall inte
monteras.

Skall koppling fér B 20 detalj nr 4.786.609 med lamell detal]

nr 4.786.610 monteras skall aven urkopplingslager av senare utfor-
ande med detalj nr 672.122 anvéandas.

Koppling fér motor typ B 18 ar ej lamplig att montera pa motor typ
B 20.

Frin motor typ B 20 till motor typ B 18

I de fall motor typ B 18 skall monteras i en vagn dar motor typ B 20
varit monterad skall termostatlocket bytas till lock med detalj nr
419.333. En 12 mm distansskiva med detalj nr 794.972 skall monte-
ras mellan flaktvingarna och remskivan. Flaktringen i flaktens per-
feri skall aven flyttas over frdn B 20 motorn.

Skall koppling fér B 18 detalj nr 418.930 med lamell detalj nr
418.931 monteras skall daven urkopplingslager av tidigare utférande
detalj nr 797.076 anvandas.

Skall koppling fér B 20 detalj nr 4.786.609 med lamell detalj nr
4.786.610 monteras skall dven urkopplingsiager av senare utforande
detalj nr 672.122 anvandas.
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SV0 1426

SVO 2405

SVO1459 = SVO1801 SVO 1866 SVO 1867 SVO 2176 SVO 2250 SVO 2289

0142

SV0 2817
SVO 1426
SVO 1459
SvOo 1801
SvO 1866
SvO 1867
SVvO 2176
SVO 2250
SVO 2289
SvO 2405
SvO 2407
SvO 2408
SVO 2424
~SVO 2435
SVO 2438
SVO 2439
SVO 2440
SVO 2493
SVO 2494
SVO 2495
SvO 2817
SvO 2818
SvOo 2819

O & !

SVO 2438 SVO0 2493
A ol
SVO 2407  SVO 2408 SVO 2440
SV02424  SV02435 SVO 2439 SVO 2494
©
V0 3377
SV0 2818  SVO 2823
SVO 325
SV02819  SVO 2898 SVO 3232 0 SVO 4090

15512
Fig 01—65. Specialverktyg

Dorn fér idrivning av stodlager, svanghjul

Dorn for urpressning av ventilstyrning, B 18
Standarddorn, anvinds tillsammans med SVO 2494,
B18

Dorn for byte av kolvtapp, B 18

Dorn for byte av bussning i vipparm och vevstake
Monteringsring for kolv, B 18

Avdragare for kamaxeldrev

Dorn for ipressning av ventilstyrning, B 18
Avdragare for vevaxeldrev

Pressverktyg for fastsdttning av vevaxeldrev, B 18
Pressverktyg for fastsattning av kamaxelhjul
Gripverktyg for ur- och ilyftning av ventillyftare

2 st styrpinnar for fastsdttning av cylinderlock
Centrerhylsa for transmissionskdpa och montering
av lasring for filtring, B 20

Centrerhylsa fér bakre tatningsfléans och for fast-
sattning av filtringens lasring

Avdragare for vevaxelns remskiva, B 18
Underlaggsring for byte av tdtningsring, transmissions-
kapa, B 18 :

Dorn for byte av titningsring, transmissionskdpa, B18
Centrerhylsa for transmissionskapa, anvands till-
sammans med SVQ 3250, B 18

Dorn f6r montering av bakre vevaxeltatning, B 20
Dorn fér demontering av ventilstyrning, B 20

Dorn fér montering av ventilstyrning, B 20

SVO 5089

o
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SvO
SVO
SVO
SVO

SVO

SVO
SvO

SVO

2823
2898
3232
3250

3377

4090
5017

5089

Monteringsring for kolv, B 20 _

Nyckel fér efterdragning av cylinderlocksskruvar, B 20
Verktyg for urlyftning av motor

Nav for centrering av transmissionsképa, anvands till-
sammans med SVO 2495, B 18.

Nyckel for fastsittning av muttrar till kardanknutar-
nas krampor

Urdragare for stodlager, svanghjul

Dorn fér demontering och montering av bussning i
vevstake, B 20

Pressverktyg for fastsdttning av vevaxeldrev, B 20
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Fig 01—68. Motor B 20, tvérsektion

79428




TH 9-2350—25/207—35

02 CLUTCH



TH 9—2350—25/207—35 GRUPPE 02 CLUTCH/KOPPLING

Innehallsforteckning

3 DATA

3 BESKRIVNING

3 REPARATIONSANVISNINGAR
3 Demontering av koppling
4 Byte av lamellbelagg

5 Inspektion av koppling

5 Montering av koppling

7 Justering av koppling

7 UTBYTBARHET

7 Byte av koppling

7

Byte av urkopplingslager
8  SPECIALVERKTYGSTAVLA

RITNINGAR
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Data

Koppling, typ
Storlek

Fjader, typ
Kopplingsarmens frigdng
Tryckplattans skdlform (konicitet) max

Beskrivning

Kopplingen utgérs av en enskivig torrlamelikoppling som férekom-
mer i tvd olika utforanden. Bida utférandena bestdr av en tallriks-
fjader som har dubbel funktion, dels som havarm vid frikopplingen

och dels som tryckfjader vid inkopplingen. Skillnaden péd de bdda ut-

férandena bestdr i talfrikens utformning vilket framgar av fig 02—8
och 02-9.

Kopplingspedalens rorelser till urkopplingsarmen sker med en vajer
och ar lika pa de bdda utforandena.

Reparationsanvisningar

DEMONTERING AV KOPPLING

Speciaiverktyg:
SVO 3225 Lyftverktyg

1. Ta bort luckorna under vagnen och tappa ur vixelladsoljan.

2.  Ta bort minuskabeln frén batterit.

3. Ta bort luckorna over kardantunneln, tvargdende stagen sam¢t_

framre isoler- och durkplatarna.

Enskivig torrlamell
8 1/2" (216 mm)
Tallriksfjader

3—4 mm

0,03 mm
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4. Lossa kopplingspedalens justeranordning och hédkta av vajern
fran kopplingsgaffeln. Ta bort vajern fran kopplingspedalen
och dra ut holje och vajer ur justeringsanordningen.

5.  Ta bort vaxelspakarna.

6. Demontera anslutningsflansen for oljeledningarna vid vaxel-
lddans oljepump och oljeslangen vid fordelningsvaxelladan.

7. Lossa den bojliga oljeledningen som ar ansluten vid huvud-
vaxellddans vinkelforskruvning.

8. Ta bort och bdj undan hastighetsmatarens kabel.
Fig 02—1. Demontering av plugg
9. Ta bort kardanaxeln fran medbringaren vid bromstrumman.
L&t kardanaxeln ligga kvar pa vagnens botten. Ta bort broms-
trumman.

10. Ta bort handbromsspaken och dess konsol for att erhlla
battre utrymme.

11. Skruva isdr bromsledningen vid forskruvningen pa vaxellddans
vanstra sida. Satt pd skyddshattar.

12. - Lossa vaxellddans fasten. Fordelningsvaxellddans fastskruv gar
att halla emot och ta bort sedan pluggen pa vagnens utsida
tagits bort, se fig 02—1.

13. Ta bort framre kardanaxeln fran férdelningsvaxelladan.

14. Anbringa lvftverktyget enligt fig 02—2 och lyft s3 mycket att
vaxellddorna natt och jamnt vilar pa gummikuddarna.

15. Ta bort skruvarna som héller vaxellddan mot kopplingskdpan. Fig 02—2. Lyftverktyget monterat

L . . . 1. SVO 3225
16. Lyft vaxelladorna nagot och dra tillbaka dessa i vagnen.

17. Ta bort kopplingen och lamellen.

BYTE AV LAMELLBELAGG

1. géh:trol-lera kopplingslamellen. Ar den felaktig monteras en
ny lamellskiva komplett med beligg.

2. Arendast belaggen slitna, borras nitarna ur med en borr och
" de gamia belaggen tas bort.

3. Nita fast de nya belaggen. Efter nitningen skall belédggen ha ett
avstand ifrdn varandra som bestidms av skrankningen pé lamell-
skivan. Beldggen méste vara helt fria fran olja. Olja p8 belaggen
kan bli orsak till att kopplingen hugger.
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INSPEKTION AV KOPPLING

Kontrollera tryckplattans skdlform genom att placera en 240 mm
lang linjal tvirs dver tryckplattans friktionsyta. Mat darefter avstén-
det mellan linjalen och tryckplattans innerdiameter. Detta matt far
uppga till max 0,03 mm.

Tryckplattan far inte vara sprucken eller sarig, repig eller férsedd
med andra skador. Detsamma géller ytan pa svinghjulet.
Kontrollera att tryckplattan och tallriksfjadern inte har vairmeskador.
Kontrollera urkopplingsiagret genom att rotera det med ett latt
tryck nagra varv. Lagret skall ga latt utan att hugga. Urkopplings-
lagret skall dven I6pa latt pa styrhalsen pa véxellddan. GI6ém inte att
tgirda eventuella fel pd svanghjulet och stodlagret i samband med
arbete p3 kopplingen. Se vidare under Byte av stodliager i svanghjul
sid 01-27.

Fig 02—3. Kontroll av skdlform

A far max. uppgd till 0,03 mm.

MONTERING AV KOPPLING

Specialverktyg:
SVO 2484 Centreringsdorn
SvQO 3377 Nyckel

1.  Satt lamellen pa plats med den storre navdelen véand frén svang-
hjulet.

2."  Centrera lamellen, se fig 02—4a, och satt fast kopplingen.
Atdragningsmoment 15 Nm (11 Ib.ft.).

3.  Torka rent cylinderblockets och svénghjulskdpans anliggnings-
ytor.

4. Kontrollera att skruven som haller uppkopplingsarmen ar till-
dragen. Atdragningsmoment 15 Nm (11 Ib.ft.).

5. Lagg urkopplingslagret pd plats.

Anm. Skall ny kopplingsarm monteras skall den innan monteringen
forst kontrolleras att mattet enl fig 02—4b inte Overstiger 83 mm.
Ar s3 fallet skall armen filas till max bredd. Fila dock lika myc-
ket pa bada sidor.

Fig 02—4b. Kopplingsarm

A. Max 83 mm

"Iﬁ_’.‘l

Fig 02—4a. Centrering av koppling

1. SVO0 2484

T
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10.

11.

12.

13.
14.
15,

16.

7.

Montera vaxellddans gummikuddar, Dessa tva kuddar satts fast
pa vaxelladdan. GIom inte planbrickorna om dessa lossnat. {Gal-
ler BV 202N). ‘

Lagg gummikudden for férdelningsvéxellddan pa plats i vagneﬁ.
Skjut in véxelladorna och kopplingskdpan pa plats. Arbetet

underlattas om en vaxel ar ilagd sa att ingdende axeln kan ro-
teras via medbringaren vid bromstrumman. Se till att gummi-

kuddarna kommer i sina ratta lagen. Skruva fast kopplingskapan.

Dra gummifastenas centrumskruvar 30 Nm (22 ib.ft.). Montera
pluggen, se fig 02—-1.

Skruva samman bromsledningen. Anslut oljeledningarna.
Montera framre kardanaxeln. Se till att 18sblecket som héller
samman lagerskdlarna kommer in i de avsedda urtagen sa att

inte lagren deformeras. Dra krampornas muttrar 20 Nm
(15 Ib.ft.), se fig 02—5.

Montera bromstrumman och kardanaxeln. Mellan trumman och
medbringaren skall ett 1ampligt tatningsmedel anbringas. Dra
‘skruvarna 80 Nm (58 1b.ft.). '

Satt fast viaxelspakarna och fyll vaxellddsolja.

Lufta brou;nssystemet.

Justera kopplingen.

Starta och kontrollera att lackage inte forekommer. Kontrollera
darefter oljenivén.

Montera samtliga luckor och isol‘eringépl'étar.

Fig 02—5. Montering av framre _-kar-
~danaxel :

1.

SVvO 3377
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e

! JUSTERING AV KOPPLING o
. LossalasmutternCﬂgOZ—G . : o | R ":

2. Justera med muttern B s att koppllngsgaffelns frigdng ar
3—4 mm. L&s sedan med muttern C. .

e
ey '\"“.‘-
25\ ;’O
20 R
S / /\/m \
N\
i \ _
| A\
' \;\ RS . _ Fig 02--6. Justering av koppling .
uu.\\\\ . : ~ Méttet 20 ar grundlnstallnmg och pﬁ-
L ‘ . verkas av efterjustermgar '
Utbytbarhet

BYTE AV KOPPLING

| de fall koppling av senare utforande detalj nr 4 786.609 med IameH
~ detalj nr 4.786.610 skall monteras i en vagn dar koppling av tidigare
. utférande detalj nr 418.930 med lamell detalj nr 418.931 varit. mon-
terad skall i samband med bytet aven urkoppllngslagret detalj nr
672.122 monteras. . :
- Koppling for motor typ B 18 ar e Iamphg att montera pa motor.
typ B 20.

BYTE AV URKOPPLINGSLAGER

Skail urkopplingslager av senare utférande detalj nr 672.122 mon-
-teras i en vagn dir lager av tidigare utférande detalj nr 797.076 varit -
monterad skall dven koppling detalj nr 4.786.609 med lamell detalj
nr4. 786 610 monteras. .
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SVO 2484
SVO 3225
SvO 3377

: 02-—8

SVO 2484 SV03225 SVO 3377

15514

- Fig 02—7. Specialverktyg

Dorn for centrering av kopplingsiamell

Lyftverktyg for motor '

Nyckel for fastsdttning av muttrar till kardanknutar-
nas krampor



Fig 02—8.v._-Kbpring, tidigare utforande
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Fig 02—9. Koppling, senare utfdr-
ande
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TH 9-2350—25/207—35 GRUPPE 03 DRIVSTOFFSYSTER/BRANSLESYSTEM

Innehéalisforteckning

3 DATA
3 BESKRIVNING

8 REPARATIONSANVISNINGAR

8 Kontroll av oljenivd for ddmpcylindrar

8 Demontering av forgasarna

8 Isdrtagning av férgasare

9 Bussning av forgasarhus (forgasare utan bussning)
9 Kontroll av vakuumkolvens passning

10 Byte av nalventil

11 Hopsattning av férgasare

11 Centrering av munstycke

12  Montering av forgasare

12  Férgasarinstalining efter montering (synkronisering)
15  Matning av brénslepumpens tryck

15 Demontering av branslepump

15  Byte av branslepumpens membran

16  Byte av brénslepumpens ventiler

16 Montering av branslepump

17  Byte av luftrenare

18 Instéllning av gaspedal

18 Kontroll och instilining av handgasreglage

19 UTBYTBARHET

19 Byte av .fiirgasare

20 SPECIALVERKTYGSTAVLA

.
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Data

BRANSLEPUMP

Typ
Bransletryck

FORGASARE

Typ

Beteckning

Antal

Luftintagets diameter
Branslenal, beteckning
Tomgangsvarvtal, lagt

forhojt

Beskrivning

Membranpump
min 11 kPa (1,5 psi)
max 25 kPa (3,5 psi)

Horisontalforgasare

SU—-HS®6

2

44,5 mm (1 3/4")
TV

10—-13r/s
{600—800 r/min)
28—36,51/s

(1700—2200 r/min)

Branslet sugs av bransiepumpen frén tanken genom en renare och
pressas fram till forgasarnas flottérhus. Ledningen mellan tankarna
och branslepumpen ar forsedd med en valjarkran som ar placerad
ovanfor hogra satets ryggstod.

03-3
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BRANSLEPUMP

Brinslepumpen ar av membrantyp och drivs av en kam pd kamaxeln.
Pumpen ar forsedd med en frigingsanordning, varigenom pumpverk-
an upphér nar tillrackligt hogt tryck uppndtts i ledningen till flottor-
husen.

Fig 03—1. Bréanslepump

Bygel

Sil
Slamsamlare
Inloppsventil
Ovre pumphus
Nedre pumphus
Inre havarm
Yttre hdavarm
Axel

Anslag
Tatning
Fjader
Membran
Utloppsventil
Packning

PN TAWON =

—
-0

— emd ko
G PwLN;

FORGASARE

De b3da forgasarna ar av horisontaltyp och ar i princip lika. Forgas-
arna kan indelas i foljande huvuddelar: forgasarhus med genomstrom-
ningskanal, vakuumkammare med kolv, munstycksarrangemang,
reglageanordningar och flottorsystem.

Férgasarkanalen har en upphojning som kallas bryggan. | kanalen
finns ett spjall vars axel ar lagrad i forgasarhuset. Flansen 25 fig 03—2
ansluter forgasaren till inloppsréret och vid flansen 6 skruvas luft-
renaren fast. Forgasarhuset uppbér dven flottorhuset samt hdvarmar
for reglagen.

P3 forgasarhusets ovansida sitter vakuumkammaren 19 med kolven
22. Kolven styrs av en centralt placerad spindel som l6per i den
bussningsférsedda centrumdelen av vakuumkammaren. Kolvens
dverdel ar noggrant passad i kammaren. Genom tva kanaler star ut-
rymmet ovanfor kolven i forbindelse med forgasarkanalen mellan
spjillet och bryggan. Utrymmet under kolvens éverdel i vakuum-
kammaren star via kanalerna 9 fig 03—2 och luftrenaren i férbind-
else med luften. | kolvens botten ar branslenalen fastsatt. Kolven
stravar, paverkad av sin egen tyngd och en fjader, att inta sitt nedre
lage. | nedre laget vilar den mot bryggan pa ett i kolven fastsatt stift.
Med pinnen 7 kan kolven tillsammans med branslendlen lyftas manu-
elit. Undertrycket i kanalerna mellan spjallet och bryggan stravar att
lyfta kolven. For att kolven inte skall pendla eller rora sig alltfor
hastigt, finns en ddmpningsanordning i urborrningen i kolvens styr-
spindel. Anordningen utgérs av en ddmpningskolv som ar fastsatt pa
en sting. | styrspindeln finns en liten kvantitet tunn motorolja. Dadmp-
ningskolven ar s3 konstruerad att den gér motstind dé kolven ror sig
uppét, medan kolven kan falla nedat utan hinder.

03—4
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BELYSNING

Belysningen utgors av stralkastare for hel-, halv- och parkeringsljus,
baklyktor for bak- och bromsljus samt pa BV 202NF1 dven blinkers.
morkliggningsbelysning, instrument- och takbelysning. Mérklagg-
ningsbelysningen bestar av tva positionslyktor framtill pa vagnen samt
positionsljus och stoppljus inbyggda i baklyktorna. | handskfacket
finns en kartlasningslampa. P& instrumentbradan och invandigt pa bak-
vagnens gavel finns uttag fér en handlampa.

D3 en sarskild stromstillare, belysningsfranskiljaren, fors over i sitt
hogra lage kopplas all belysning utom morklaggningsbelysningen,
instrumentbelysningen och kartlasningslampan ifran.

BATTERI

Batterierna, 2 st 12 volts blyackumulatorer, dr placerade i motor-
rummet till hdger om motorn. Batterierna har en kapacitet pé 45
amperetimmar (BV 202N) alt. 72 amperetimmar (BV 202NF1).
Nir batterierna skall laddas far endast likstrom anvéndas.

OBS! Oppen |3ga far inte anvdndas i laddningsrummet eller i nar-
heten av batterierna. De gaser som alstras ar mycket attanténdliga
varfor explosionsrisken ar stor. ‘

06—11
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Reparationsanvisningar

ALLMANT

1. Forsok inte att polarisera generatorn. All polarisering dr onédig.

2. Vid elsvetsning pa fordonet b6r den negativa batterikabeln och
samtliga kablar pd generatorn kopplas bort. Ansiut alltid svets-

aggregatet sd nara svetsstallet som mojligt och pd samma huvud-
komponent.

BYTE AV GENERATOR

1.  Ta bort minuskabeln fran framre batterit.

2. Lossa spidnnbandet pa generatorn.

3. Tabort generatorns minuskabel frain motorn. Lossa generatorns
fastskruvar ndgot och ta bort fiaktremmen fran generatorns rem-

skiva.

4, Ta bort fastskruvarna helt och lyft ut generatorn si langt el-
kablarna tillater.

5. Ta bort samtliga elkablar fran generatorn och lyft ut den.

Monteringen utfors i omvénd ordning mot vid demonteringen.

KONTROLL AV DEMONTERAD GENERATOR

Provning av stator

1. Kontrollera att ingen 6verledning férekommer mellan stator och
hus. Kontrollen utfors pa samtliga statoruttag. Anvénd testpinnar
och provlampa enligt fig 06—8.

Fig 06—8. Kontroll av stator
2. Koppla en ohmmeter enligt fig 06-9 och kontrollera att stator-

lindningarna inte har avbrott. Varje fas skall ha ett 1dgt motsténd.
Gors denna kontroll med en testlampa skall faserna ha sluten
stromkrets.

3. Placera generatorn i en provbank och kér generatorn med 16,5
r/s (1000 r/min). Detta varvtal fir inte dverskridas vid denna
kontroll, d& vid hégre varvtal en s hdg spanning uppstéar att
generatorn skadas.

Anslut en vixelstroms-voltmeter Gver i tur och ordning de tre
faserna 1—2, 2—3 och 1—3. En stor skillnad pa voltmeterns ut-
slag tyder pa inre eller yttre kortslutning i statorlindningen. Fig 06—9. Kontroll av statorlindningar

06—-12
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7844

Fig 06—10. Kontroll av generatorfaser Fig 06—11. Kontroll av rotor

Provning av rotor
1. Ta bort elborsthétlaren och elborstarna.

2.  Forin en ohmmeters provspetsar i borsthallarens 6ppningar och
kontakta spetsarna mot sldpringarna, se fig 06-11. Resistansen
skall vara 16,9 = 0,8 Ohm.

KONTROLL AV DIODER
Positiva

Med hjilp av en chmmeter eller diodprovare ansluten med den positiva
ledningen till G- och negativa till varje stromuttag skall instrumentet
ge utslag. Véaxlas anslutningarna skall ett hogt eller oandligt hogt mot-
stdnd erhéllas, dd det ar sparriktningen som provas. Ger instrumentet
utslag i bada riktningarna &r dioden felaktig och skall bytas.

Fig 06—12. Positiv diod

Negativa

Med hjaip av en chmmeter eller en diodprovare ansluten med den ne-
gativa ledningen till G+ och den positiva till varje stromuttag skall
instrumentet ge utslag. Viaxlas anslutningarna skall ett hogt eller
oandligt hdgt motstind erhallas, da det &r sparriktningen som provas.
Ger instrumentet utslag i bdda riktningarna ar dioden felaktig och
skall bytas.

Fig 06— 13. Negativ diod

06—13
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7850

Fig 06— 14. Diodplacering

1, 2 och 3. Positiva dioder
4, 5 och 6. Negativa dioder

Fig 06— 15. Kontroll av diod {positiv)

BYTE AV DIODER
1. Taisar generatorn.

2. Lod loss ledningen frén den felaktiga dioden och bocka ner |&s-
blecket. Skruva ur dioden.

3.  Gor rent omridet dir dioden skall monteras med en stalborste
och silikonfett L—N 56624. L#gg ett tunt lager silikonfett pd den
rena ytan. Skruva fast den nya dioden. Atdragningsmoment 3
Nm (2 Ib. ft.).

0BS! Om distanshylsan och den inre och yttre likriktaren loss-

nar och faller ur miste bada sidorna géras rena och behandlas med
silikonfett.

4. L3s dioden genom att vika ner lasblecket mot diodens sexkant.
5. Lo6d fast diodens ledning.
OBS! Lodningen méste ske snabbt s3 att sa lite varme som
moijligt leds in i dioden. Anvind en stor [8dkolv och héll sam-
tidigt en plattang kring dioden for att avleda varme.

6. Kontrollera diodbryggan, se under "“Kontroll av isartagen genera-
tor, diodbrygga” , sid 06—15.

7. Satt ihop generatorn.

ISARTAGNING AV GENERATOR

Specialverktyg:
SVO 2002 Avdragare

1.  Mirk upp lagerskoldar och stator sa att de kan siattas samman i Fig 06—16. Bortiagning av mutter for
samma inbdrdes lage. remskiva

06—14
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2.  Ta bort muttern for remskivan och dra av denna med en avdragare

enligt fig 06-17.

3. Tabort skyddspldtarna frin bakre lagerskdiden.

4. Ta bort borsthallarhusets lock och lyft upp borstarna. Ta bort

borsthéallarhuset.

5. Ta bort de genomgdende skruvarna och dra ut drivsidans lager-

skold tillsammans med rotorn. Sla latt med en bly- eller plast-
hammare om s3 erfordras. Behandla rotorn varsamt sa att den
inte skadas.

6. Tabort muttrarna och brickorna frén viaxelstromsanslutningarna

och ta bort statorn.

7. Ta bort de tre skruvarna for brickan Over lagret, knacka samti-

digt ut axeln s att lagret slapper fran lagerskolden.

KONTROLL AV ISARTAGEN GENERATOR

Rengdr och torka samtliga delar med en trasa fuktad med fotogen.
Blas rent med tryckluft. Undersok delarna betraffande forslitning
och skador.

D4 lagren ar kapslade och inte kan smérjas bor de vid tecken till
uttorkning bytas. En god regel &r att byta lagren vid dversyn av
generatorn. ’
Kontrollera att slapringarna &r koncentriska, avvikelse hdgst 0,05
mm. Kontrollera att de inte ar repade eller skadade pa annat satt.
Vid eventuell svarvning centreras rotorn i svarven med lagret pa
slapringssidan. Minsta tilldtna borstlangd 5 mm.

Stator

1. Statorn isolationsprovas med 500' V mellan stator och gods.
Resistansen skall vara 10000 M ohm.

Rotor

1. Kontrollera att sldpringarna inte ar brénda. Isolationsprova
rotorn med 110V mellan slapring och gods.

Diodbrygga
Kontrollera diodbryggan med hjalp aven 110 V proviampa.

Forbind de negativa och positiva anslutningarna med jord via
lampan.

Foreligger forbindelse skall diodbryggan undersdkas och repareras
eller bytas.

Fig 06—17. Borttagning av remskiva

1.

SVO 2002

06—-15
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BYTE AV KULLAGER (ISARTAGEN GENERATOR) » AN
g S Ve 3
Drivinde o
11
1. Dra av lagret med hjalp av avdragaren enligt fig 06—18. ;.
g I'.‘- =
2. Pressa p3 det nya lagret i lagerskdlden och skruva fast brickan N

Slapringsande
1.

2.

/]

over lagret.

3:bikind (Wi

Fig 06—18. Borttagning av framre
lager

1. Kukko 20—1

Lod lass magnetiseringslindningen fran yttre slapringen.

Ta bort de tre l&sringarna. Placera rotorn i en press och lagg tva
vinkeljarn enligt fig 06-19.och pressa av lagret. Se till att magneti-
seringslindningen foljer med i spéret sa att inte ledningarna dras
av. L.od loss inre slapringens magnetiseringslindning. Byt alltid
slapringar vid byte av lager.

I

7852

Montera lagrets inre lasring och pressa pa det nya lagret .

Placera isolerbrickan.

Kontrollera att magnetiseringslindningens anslutningsledningar in-
te ar for korta eller felaktiga.

Visar det sig nodvindigt att skarva fedningarna anvinds 0,5 mm
koppartrad. Skarvarna laggs i sick-sack enligt fig 06-20. Tvinna
och 16d ihop skarven. Stryk isolerlack pa skarven och skjut en
liten bit 2 mm isolerror dver skarven sa att den glider in i hylsan. Fig 06—19. Borttagning av slapringar
Stryk p3d ytterligare isolerlack och skjut pa en bit 3 mm isoler- 1.
ror som stod. Lagg ett lager isolerlack pa utsidan.

Vinkeljarn

Lod fast magnetiseringslindningen p3 slapringarna, stryk isoler-
lack pa lindningen. Lagg ner ringarna i hett vatten en stund och
pressa pé ringarna. Satt fasten trasticka som skydd for lindningen
i rotorns spar.

Satt fast lasringarna.

Satt upp rotorn i en svarv och svarva slapringarnas yta.

Fig 06—20. Skarvning av rotoruttag

Skarvstalle
Isolerhylsa 2 mm
Dessa tradar kiipps av
Tvinnas och 16ds
Isolerhylsa 3 mm

MRWN =

06—-16
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HOPSATTNING AV GENERATOR

1.  Placera drivsidans lagerskdld pd rotoraxeln och pressa lager-
skolden pa plats.

2.  Placera slapringssidans lagerskold over statorn sedan de tre fas-
ledningarna forts in.

3. Satt pd isolerbrickan och skruva fast brickor och muttrar pa de
tre uttagen.

4. Placera statorn over rotorn och dra ihop andskoldarna med de
tre genomgéaende skruvarna. Sla eventuellt nagra latta slag med
en plasthammare, s& att skoldarna kommer i ratt lage.

5. Satt fast borsthallaren och for in borstarna. Placera anslutningen
over dessa.

6. Skruva fast borsthallarhusets lock.
7. Satt fast skyddspldtarna pa bakre lagerskolden.

8. Montera generatorflakten och remskivan.

06—-17
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RENGORING AV REGULATORKONTAKTER
Gor rent kontakterna med aloxit eller alumdunduk eiler nagot annat

poleringsverktyg. Darefter bor kontakterna poleras med hdrt papper.
Kan kontakterna inte goras rena tillfredsstéllande skall de bytas.

BYTE AV REGULATORNS KONTAKTER

1. Tabort fjadrarna frdn upphangningarna. Lod loss ledningen frén
belastningsrelits fjaderhallare.

2. Ta bort upphéngningen.
3. Tabort kontakthillarna och plattorna fran kontaktblocken.
Anvind en lodkolv fér att ta bort den grova anslutningen fran

kontaktplattan.

4. Sitt fast de nya kontakthallarna, plattorna och de ledningar
som lossats.

5. Montera kontaktblocket pd klykan. Dra inte fast ldsskruven och
16d inte fast den grova anslutningen till belastningsreldts kontakt-
platta forrdn kontakterna ar justerade.

6. Satt fast lindningen till fjiderhallaren och montera dvriga de-
taljer.

JUSTERING AV REGULATOR

1. Ta bort fjadrarna fran belastningsrelat och spanningsregulator.

=)

-

2. F6r ner mittre kontakten pd spanningsregulatorn, se fig 06-21.

Mat och eventuellt justera spelet mellan fastbygeln och ankaret
till 0,28—0,33 mm. Spelet justeras genom att lossa l&sskruven 5
och flytta ankaret upp eller ner. Dra darefter fast lasskruven.

3. Med inre kontakten fortfarande stangd enligt fig 06-21 justeras L

I

J

spelet mellan kdrnan och ankaret till 0,89—0,99 mm. Justeringen —

91

utfors pa kontaktblockets justerskruv. Dra fast I8sskruven.

Fig 06—21. Justering av spannings-

regulatorns spel och kontaktavstand

4. Kontrollera kontaktavstandet mellan mittre och yttre kontakter-
na genom att hélla ankaret mot inre kontakten. Spelet skall vara
0,45—0,50 mm och eventuell justering utfors genom att flytta
kontaktbryggan eller ankaret. Kontrollera dter samtliga spel och
kontaktavstand pad spanningsregulatorn.

06—18
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5.  Slut inre kontakten pa belastningsrelat, se fig 06-22, och kont-
rollera och eventuellt justera spelet mellan fastbygeln och anka-
ret till 0,13—0,18 mm. Justeringen utfors genom att lossa l&s-
skruven och flytta ankaret upp eller ner. Dra fast ldsskruven.

6. Med inre kontakten sluten enligt fig 06-22 justeras spelet mellan
kirnan och ankaret till 0,60—0,55 mm. Justeringen utférs genom
att flytta upphangningsblocket upp eller ner.

7. Kontrollera och eventuellt justera belastningsreléts inre kontakt-

Fig 06— 22. Justering av belastnings-

avstand till 0,45—0,50 mm. Justeringen utfors genom att flytta  relats spei
kontaktbryggan upp eller ner. Kontrollera samtliga spel och
kontaktavstdnd pa belastningsrelat och l6d fast den grova anslut-
ningen pd kontaktplattan.
8.  Satt fast fjadrarna pa spanningsregulatorn och belastningsrelat.
KONTROLL AV LADDNINGSREGULATORNS RESISTANS
Mat med hjalp av en ohmmeter motstandet mellan regulatorns anslut-
ningar. Se fig 06-24. Matvardena skall ligga inom 5% av de angivna
vardena.
Matpunkt Resistans Anmarkning
B-G Oppen Belastningsrela Oppen
B—-G 0 Belastningsrela Stangd
B—Gods Oppen Belastningsrela Oppen
G—Gods 50 Belastningsrel3 Oppen
F—G 0 Spanningsregulator Yttre kontakt stingd
F-G 68 Spanningsregulator Ankaret svavande
F—G 30 Spanningsregulator inre kontakter stangda
F—Gods 50 Spanningsregulator Yttre kontakter stangda
G—Gods 50 Spianningsregulator Yttre kontakt stdngd
IGN—Gods 240 Spanningsregulator Yttre kontakt stangd
IGN—F 280 Spanningsregulator Yttre kontakt stdngd
IGN—F 325 Spanningsregulator Ankaret svivande
IGN—F 240 Spanningsregulator Inre kontakt stdngd
IGN-G 280 Spanningsregulator Yttre kontakt stingd
IGN—-G 280 Spanningsregulator Ankaret svidvande
IGN—G 260 Spanningsregulator Inre kontakt sténgd
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KONTROLL AV BELASTNINGSRELA

Vid kontrollen skall ett fulladdat batteri anvandas.

1.

Anslut ett 24-volts batteri till regulatorns negativa anslutning
och till IGN-anslutningen. Koppla ett variabelt motstand i serie
med ansiutningen, se fig 06-23 och en voltmeter.

L3t motstandet vara fullt inkopplat och forsvaga motstandet
sakta. Spanningen kommer nu att stiga och belastningsrelat skall
stanga vid 12,0-12,8 V.

Behover kontaktspanningen justeras gors detta genom att boja
fjaderhallarens nedre arm.

KONTROLL AV SPANNINGSREGULATOR

Innan eventuell justering av spanningen utfors maste generatorn
stoppas och tindningen brytas.

Vid justering av de elektriska vardena behover kontaktavstdnd och
spel inte omjusteras.

1.

2.

Anslut regulatorn eniigt fig 06-24.

Koppla ett par horlurar med minst 1000 ohms motsténd till ““F"
och "G’ anslutningarna for att hora kontakternas vibrationer
mellan de bada fasta kontakterna.

Starta generatorn och dka varvtalet sakta samt lyssna pé vibra-
tionerna som indikerar regleringens borjan. Dessa vibrationer
skall bérja nar spanningen nar 27,8—28,2 V.

Behéver spanningen hojas bojs nedre armen pa fjaderhallaren
ner och skall den sinkas bojs den uppat.

Oka sakta generatorns varvtal forbi regleringens bérjan tills
vibrationerna upph6r och spanningen nar sitt hogsta varde.
Detta sker omedelbart innan ankaret bdrjar att vibrera pé den
inre kontakten. Denna spanning betecknas som overforings-
spanning och skall vara 28,4—29,0 V. Justeringen av denna
spanning gors pa den arm som beskrivs i punkt 3.

Oka ater sakta generatorns varvtal forbi overféringsspanningen
tills ankaret vibrerar pa den inre kontakten. Denna spanning som
betecknas reglerarbetsspanning skall vara 27,8—28,2 V. Juste-
ringen av denna spanning utfors genom att dndra kontaktav-
standet mellan ankaret och inre kontakten. Okat spel ger hogre
spanning och minskat spel ger |lagre spanning. Justeringen gors
genom att lossa kontaktblockets lasskruv och vrida justerskru-
ven moturs eller medurs. Dra till lasskruven.

06—20
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Fig 06—23. Kontroll av belastningsrela
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Fig 06—24. Kopplingsschema f&r
kontroll av spanningsregulator

Tandlas

Regulator

Voltmeter (0—50 V)
Amperemeter (0—50 A)
Batteri

Generator

oA WN S

6. For att kontrollera att regulatorn arbetar tillfredsstéiliande vid
chockbelastningar, temperaturforandringar och olika varvtal skall
regulatorn arbeta i minst 15 minuter for att uppna arbetstempe-
ratur.

7. L&t generatorn arbeta i 33,5 r/s (2000 r/min) och belasta den
med hjalp av ett motstand med ca 20 A. Chocka regulatorn
genom att bryta och koppla till motstandet.

8. Ta bort motstindsbelastningen, stanna generatorn och bryt kon-
takten till tandldset. Belasta generatorn med batterit och varva
darefter upp den till 33,5 r/s (2000 r/min). Mat spanningen.
Arbetsspanningen skall vara 27,8—28,2 V. Eventuell justering
utfors pa ankarets justerskruv, se fig 06-3.

Ay
h

zzs—z‘a,zb Z WV
278%8)

//

/

%20

Fig 06— 25. Regulatorns arbetsfc‘jr.lopp

e e
o 6 \q

Fig 06— 26. Regulatorns inre koppling
(Motstand)

1. 20 ohm
2. 20 ohm
3 1500 ohm
4, 75 ohm
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PROVNING AV STARTMOTOR

Bztterierna som anvinds vid dessa provningar skall vara i bésta till-
stand. Med diliga batterier ger inte provningarna en ratt bild av start-
motorns tillstdnd.

Prov med fastbromsat drev

Provvarden = Spanning 19,5 V
Stromstyrka 230—260 A

Dstta prov kan utforas med startmotorn savil i provbank som kvar i
vagnen.

Fig 06—27. Kopplingsschema for

Sitt upp startmotorn i provbanken och ansiut den enligt fig 06-27. provning av startmotor
Sitt igdng startmotorn och bromsa drevet till stillastdende i 5 sekun-  Amperemetern skall vara forsedd
der. Avlis stromstyrka och spanning. med shunt for lagst 500 A

Ar startmotorn kvar i vagnen fastbromsas drevet genom att hogsta
vixeln laggs in och vagnen bromsas. Matinstrumentet skall vara an-
slutet enligt fig 06-27. Hall startknappen intryckt i ca 5 sekunder och
avias samtidigt instrumentet.

Prov med belastad startmotor

Provvarden = Spéanning 22 V
Stromstyrka 120—140 A
Varvtal 17,5—21 r/s (1050—1250 r/min)

Detta prov kan utforas med startmotorn saval i provbank som kvar i
vagnen.

Sitt upp startmotorn i provbanken och anstut den enligt fig 06-27.
Sitt igang startmotorn och bromsa den tills ratta stromstyrkan er-
halls. Avlds spdnning och varvtal.

Ar startmotorn kvar i vagnen ansluts matinstrumentet enligt fig 06-27.
L4t startmotorn dra runt motorn i ca 10 sekunder och avlas samtidigt
spanning och stromstyrka.

Detta prov ger endast ett ungefirligt besked om startmotorns kondi-
tion eftersom savél vagnens motortillstdnd som temperatur spelar in.

Prov med obelastad startmotor

Provvarden = Spanning 23 V
Stromstyrka 20—30 A
Varvtal 83,5—116,5 r/s (5000—7000 r/min)

Detta prov kan utféras med startmotorn saval i provbank som kvar i
vagnen.

Anslut startmotorn till ett batteri och koppla in en volt- och en am-
peremeter enligt fig 06-27.

06—22
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BYTE AV STARTMOTOR

1.

7.

Sving vagnen si langt det gar till hoger.

Ta bort minuskabeln frdn framre batterit.

Ta bort stromfordelaren.

Ta bort oljematstickan.

Ta bort ledningarna frén startmotorn.

Ta bort isoleringsplaten och den underliggande luckan till hoger
om pedalerna i forarhytten.

Anm. Galler BV 202N.

Ta bort startmotorn.

Utfér monteringen i omvand ordning mot vid demonteringen. Kont-
rollera tindinstéliningen.

KONTROLL AV MANOVERMAGNET

1.

ISARTAGNING AV STARTMOTOR

Anslut en ledning mellan batterits pluspol och manévermagnetens
kontaktskruv. Manovermagneten skall fungera och drevet gé i in-
greppslage vid en lagsta spanning av 15 V. D& strommen bryts
skall mandvermagneten koppla ur och drevet ga tillbaka i vilo-
lage.

Ta bort manovermagneten och gor rent den. Tryck in ankaret nag-

ra gdnger och prova ater genom att ansluta magneten till ett batteri. 16096
Fig 06—28. Man6vermagnetens

Innan magneten monteras skall avstdndet a fig 06-28 kontrolle-  instaliningsmatt

ras, varvid ankaret skall vara helt indraget. Justera avstdndetvid a 32,2 £0,1mm

behov och dra fast 18smuttern. Kontrollera avstdndet och |as med

plomberingsfarg.

OBS! Avstindet a skall dven kontrolleras da en ny manévermag-

net monteras.

Ta bort kdpan.

Lyft upp fjadrarna for elborstarna ndgot och dra upp borstarna
ur sina hallare, se fig 06-29.

Ta bort skruvarna som haller samman lagerskéldar och hus. Lossa
ledningen mellan mandvermagneten och huset, samt faltlindningen
fran borsthallaren. Lyft upp kommutatorsidans lagerskold.

Lossa ledbulten till kopplingsgaffeln och ta bort mandvermagne-
ten. Fig 06—29. Borttagning av elborstar

06-23
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10.

PROVNING OCH BYTE AV DETALJER

Rotor

1.

Ta bort rotorn och fraimre lagerskdlden ur startmotorhuset.
Lossa mellanlagret fran framre lagerskdlden och ta ut rotorn.

Ta bort anslagsringarna fran rotoraxeln. De tunna brickorna
(axialjusteringsbrickor) samt ringen 1 fig 06-30 dras av direkt.
Den inre ringen 3 slds forst in 5—8 mm pé axeln varefter lasringen
2 kan tas bort och inre ringen dras av axein.

Ta bort startmotordrevet och mellanlagret.
Ta bort rotorbromsen fran kommutatorsidans lagerskold.

Tvitta samtliga delar utom elborstarna i fotogen och blas rent
med tryckluft.

Undersok rotorn med avseende pa mekaniska skador. Rotor-
stommens axialkast far inte dverstiga 0,05 mm.

Sarig eller ojamnt sliten kommutator svarvas. Storsta tillatet
radialkast ar 0,05 mm.

Fére svarvning undersok rotorn i en provapparat, se punkt 4
nedan. Vid svarvning anvinds en precisionssvarv med en sarskild
stodchuck. Ta smé skar, s att inte mer gods &n nodvandigt
svarvas bort. Kommutatorns diameter far inte understiga 33,5
mm. Vid svarvning med for stora skir kan dessutom isolering
och lameller skadas.

Indikera enligt fig 06-34. Isoleringen mellan lamellerna skall
frasas ned till ett spardjup av 0,5—0,8 mm under lamellytan.
Detta gors i sparfrasmaskin, se fig 06-31, eller om siddan saknas,
med ett avslipat bagfilsblad.

Placera rotorn i en provapparat (growler). SIa till stromstallaren
och hill ett stilblad mot rotorn, se fig 06—35. Vibrerar bladet i
nagot lige da rotorn vrids runt, kan orsaken vara Sverledning
till rotorstommen, kommutatorn eller i lindningarna. Overied-
ning till rotorstommen provas med hjalp av testpinnar och prov-
lampa. Prova med 80 V véxelstrom och en 40 W provliampa.
Overledning i kommutatorn eller i lindningarna upptacks genom
att instrumentets kontaktgaffel hdlls mot kommutatorn och
amperemetern avlases. Vrid rotorn och prova lamellerna parvis.
Ar rotorn felfri, skall amperemetern visa lika stort utslag for
samtliga lamellpar. Matningen skall hela tiden géras vid samma
lage. Lagre utslag for nigot lamellpar tyder pé dverledning mel-
lan lamellerna eller i lindningen.

06—24

Fig 06—30. Rotorns drevdnde
1. Anslagsring

2. Lasring

3. Anslagsring

Fig 06—32.

A.  Felaktig frasning
B. Ratt utford frasning

Fig 06—33. Svarvning av kommutator
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Fig 06—34. Indikering av kommutator  Fig 06—35. Rotorprovning Fig 06— 36. Provning av filtlindning

Startmotorhus och faltlindning

1.

Undersok faltlindningen med avseende pa mekaniska skador,
som kan ha orsakats av rotorn.

Undersék om nagon overledning finns mellan faltlindning och
startmotorhus genom att ansluta tva kontaktspetsar till hus och
faltlindning enligt fig 06-36. Prova med 80 V vaxelstrom och en
40 W provlampa. Lyser lampan &r lindningen eller genomforingen
i huset skadad. Lossa genomfdringen och prova pa nytt. Lyser
lampan fortfarande ar faltet stomanslutet. Lindningen maste da
tas bort.

Placera startmotorhuset i en uppspanningsbock enligt fig 06-37
och lossa polskruvarna.

Lyft undan huset. Lossa kabelns genomforing i huset och ta ur
lindningar och polskor.

Fig 06—37. Uppspénningsbock for
borttagning av faltlindning
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5. Fast den nya filtlindningen 16st i huset. Tryck pressdornen fig
06-38 in i startmotorhuset och dra fast polskornas skruvar. 4

6. Anslut kabeln vid genomforingen i huset. Undersok med en prov-

lampa att ingen éverledning till startmotorhuset forekommer. . \
\ \
7. Satt ihop Ovriga delar.
L
ol —
A
' )

16098 1 =

Fig 06—38. Pressdon
= -0,01
D = 66,1 Z0.06 MM

Lagerskoldar

1. Kontrollera lagren. Byt ut skadade eller forslitna lager.

hY
SRR

2.  Kontrollera de sjalvsmorjande bussningarna. Fig 06—39. Bussningsutdragare an-
Pressa, sl eller dra ut bussningarna med hjalp av lampligt bringad i lagerskdlden
verktyg. Specialverktyg for den framre lagerskdldens bussning
visas pa fig 06-39.

3.  Gor rent halet f6r bussningen och ta bort eventuella grader.
OBS! Innan en sjalvsmérjande bussning satts fast, skall den ligga
i tunn olja under minst 30 min.

4. Pressa in den nya bussningen med hjélp av en dorn t ex Snap-on
dornsats A-157 A eller liknande. Om sa erfordras kan en glatt-
dorn tryckas genom bussningen.

5. Undersdk kommutatorsidans lagerskold. Prova med proviampa
att ingen 6verledning finns mellan de bada isolerade borsthallar-
na och lagerskolden, se fig 06-40.

6. Byt ut skadade elier mer dn halvslitna elborstar. Borstar, som ar
sariga eller har dalig anliggning mot kommutatorn, kan slipas in
med sandpapper, groviek 00 eller 000. Fig 06—40. Kontroll av elborsth3llare
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Placera lagerskélden med borstar pd rotorn och mét borstfjader-
kraften. Haka fast en fjadervag i borstfjadern dar den ligger an
mot elborsten, se fig 06-41. Fjaderkraften avlases just nér fjadern
lyfts fran elborsten. Avviker vardet byts fjadern.

Fig 06—41. Kontroll av borstfjader-
spanning

Fig 06 — 42. Smérjschema

Anvand Bosch smorjmedel (eller motsvarande) en -
ligt nedan angivna beteckningar

2 1. Ft2v 3. Infetta rotorbromsfjadrarna latt
9 2. Ol 1v 13. Lé&gg bussningen i olja i 30 min fore
montering
3. Ft 2v 3. Infetta justerbrickorna och axelandan
latt
4. Ft2v 3. Stryk rikligt med fett pd rotorbrom-
sen
5. Ft2v 3. Stryk rikligt med fett i sparet
6. Ft 2v 3. Infetta medbringarhylsan och spiral-
fiadern latt
7. Ft2v 3. Infetta axeldandan och bommarna latt
8. Ft 2v 3. Infetta justerbrickorna latt
Fig 06—42. o 5 9. Ol 1v 13. Lagg bussningen i olja i 30 min fére
montering
10. Ft2v3. Infetta latt tapparna och dess lager-
stillen
11. Ol 1v 13. Lé&gg bussningen i olja 30 min fore
HOPSATTNING AV STARTMOTOR hopséttningen
1.  Montera rotorbromsen i kommutatorsidans lagerskéld, se fig
06—43 och ledningen mellan de positiva elborstarna.
2.  Tra mellanlagret med hallaren pa axeln och placera startmotor-
drevet pa rotoraxeln. Satt pa brickor och Iasring.
3.  Placera kopplingsarmen i sitt spar pd startmotordrevet och for
samman framre lagerskoéld och rotor. Kopplingsarmens ansats
skalt vara vanda mot ledbultens mutter.
4. Skruva fast mellanlagrets hallare i drevhuset.
5.  For pa startmotorhuset.
6. Tra pd kommutatorsidans lagerskold pd rotorns axeldnde, passa
samtidigt in rotorbromsen och skruva fast lagerskolden i ratt lage
med de genomgaende skruvarna.
7.  For ner elborstarna i sina hallare och skruva fast faltledningen i
borsthallaren.
8. Placera manovermagneten pa drevhuset och satt i ledbulten.
9. Skruva pd skyddskapan over kommutatorsidans lagerskold.
10. Rotera rotorn och kontrollera att den inte karvar. Mat axialspelet

som skail vara 0,1—0,3 mm. Fig 06—43. Fastsattning av rotorbroms
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Fig 06—44. Fordelare Fig 06—45. Brytarplatta med
1. Brytarkontakter brytarkontakter

2 Fastskruv for brytarplatta 1. Justerskruv

3 Kondensator 2. Sparryttare

4., Rotor 3 Lasskruv

5. Lagspanningsanslutning 4. Ingdende lagspanning

6. Klamskruv b, Lagspanningsansliutning
7. Flans

DEMONTERING AV FORDELARE
1.  Lyft av fordelariocket.
2. Lossa lagspanningsledningen fran fordelarhuset.

3. Lossa klamskruven och lyft upp fordelaren.

BYTE AV BRYTARKONTAKTER
1. Ta av fordelarlocket och rotorn.

2. Lossa skruven 5 fig 06-45 och ta bort sparryttaren 2. Ta bort
skruvarna 3 och lyft upp brytarkontakterna.

3. Smorj de nya brytarkontakterna enligt fig 06-48.

4. Montera de nya kontakterna. Se till att brickor, kablar och
fijadern monteras ratt.

B. Kontrollera att kontaktytorna da de ar slutna ligger mitt for och
paralielit med varandra. Justera endast den fasta kontakten.

Skrankning gors med ett skriankverktyg, exempelvis Bosch V 424
eller liknande. Se fig 06-46.

3506

Fig 06—46. Justering av brytarkon-
6. Kontrollera anliggningstrycket, 5,0—6,3 N (500—630 p) och jus- takternas anliggning

tera avstandet. Verktyg: Bosch V 424
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JUSTERING AV BRYTARKONTAKTER

Kontroll av brytarkontakternas installning kan goras pa tva satt.

A.
B.

A.

Med kamvinkelméatare.
Med trad- eller bladmatt.

Vid anvidndning av kamvinkelméatare mats den vinkel som fordelar-
axeln vrids under det att brytarkontakterna ar slutna. Anslut
enligt kamvinkelmétarens instruktion. Vérdena framgar av Data.

Med trid- eller bladmatt mats avstdndet mellan kontakterna da
dessa ir som mest atskilda. Avstindet skall vara 0,4—0,5 mm och
justeras genom att skruven 3 fig 06-45 lossas och excenterskru-
ven 1 vrids.

ISARTAGNING AV FORDELARE

1.

10.

Demontera fordelaren. Om det kan missténkas att centrifugal-
regulatorn inte arbetar tillfredsstéllande bor fordelaren provas i
provbank innan isértagningen. Se under Provning av fordelare.
Ta bort fordelararmen.

Lossa skruven 5 fig 06-45 och ta bort spérryttaren 2. Ta bort skru-
varna 3 och lyft upp brytarkontakterna.

Ta bort brytarplattan.
Mark medbringarens lage i forhallande till axeln.

Ta bort medbringarens stoppfjader och sl ut stiftet, se fig 06-47.
Ta vara pa fiber- och justerbrickan.

Lyft upp fordelaraxeln. Ta vara pd plastbrickan mellan fordelar-
huset och centrifugalregulatorn.

Haka av de bida regulatorfjadrarna och dra av brytarkamaxeln.
Nar kamaxeln tas bort pressas dess ldsring av. Lasringen ligger un-
der smérijfiltren. Lyft upp smorjfilten och lasringen.

Ta vara pé plastbrickan pa fordelaraxeln. Ta bort de bdda lasringar-
na och centrifugalvikterna.

Fig 06—47. Demontering av med-
Tvitta samtliga delar i bensin och kontrollera dem. bringare
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KONTROLL OCH BYTE AV DETALJER

Foérdelaraxel

1.  Spelet mellan fordelaraxel och brytarkamaxel far inte Overstiga
0,1 mm.

2. Kammarna pa brytarkamaxeln fir inte vara repiga eller nedslitna.

3.  Halen i centrifugalvikterna fér inte vara skadade.

4. Regulatorns fjadrar fr inte vara skadade.

Foérdelarhus

1.  Spelet mellan fordelarhuset och axeln fér inte overstiga 0,2 mm.
Vid for stort spel byts bussningarna och eventuelit axeln.

2. |solationsbrickorna for 1agspanningsanslutningen fr inte vara
spruckna eller genomdréankta med olja, vilket kan orsaka over-
ledning.

3. Kontrollera kondensatorn med en kondensatorprovare. Harvid

bor kondensatorn sitta kvar pd fordelarhuset.

HOPSATTNING AV FORDELARE

| samband med hopsittningen skall fordelaren smorjas, se fig 06-48.

1.

2.

10.

Placera fiberbrickan p& fordelaraxeln.
Smorj och satt regulatorvikterna pa plats.
Smoérj och tra i brytarkamaxeln och fjadrarna.

Placera juster- och fiberbrickan pa fordelaraxeln under centrifugal-
plattan. Smérj férdelaraxeln och for ner den i fordelarhuset.

Sitt axialjusteringsbrickorna pé fordelaraxein. Fiberbrickan skall
placeras narmast fordelarhuset.

Satt fast medbringarna enligt markningen och kontroliera
axialspelet som skall vara G0,1—0,2 mm.

Tra pa justerbrickorna och fiberbrickan ovanfor brytarplattan.
Fiberbrickan skall ligga narmast plattan.

Satt fast brytarplattan.

Placera brickorna pa den rorliga brytararmens axel. Smorj och
tra pa brytararmen. Anslut kondensatorns ledning samt ledningen
till den rérliga brytararmen.

Justera brytarkontakten. Se under Justering av brytarkontakter.

06—-30



TH 9-2350--256/207—35 Gruppe 0605 Elektrisk anlegg

fordelare

-

Ft1v4.
2. Ft1v4.
3

4. Ollv2
5. Ft1v4.
6. Ft2v 3

7. Otlv2
8. Ft2v 3
9

________________ J7181s

PROVNING AV FORDELARE

1.
2.

3.

Spinn fast fordelaren enligt fordelarprovbankens anvisningar.
Kor fordelaren moturs och stall kamvinkeln till 59—65°.

K&r fordelaren och still in gradskivan s att en gnista uppstar
mitt for 0° vid s 1agt varvtal att centrifugalregulatorn inte tratt

i funktion vilket sker vid 4,5—8,5 r/s (275—525 r/min). Oka varv-
talet 1dngsamt och 1&s av vérdena vid foreskrivna varvtal, se Data.
Nysmord fordelare skall forst koras upp till max varvtal nagra
ginger. Tillaten tolerans for centrifugalregulatorn ar + 1°. Centri-
fugalregulatorn ar inte justerbar. Stammer inte tindregleringen
med de givna virdena skall regulatorn tas isar, goras ren och smor-
jas. Byt fjadrarna vid behov. Justering av fjaderspénningen fér
inte géras genom att regulatorplattans fjaderbyglar béjs.

Ft1v 26.

Ft1v 26.
Oltv13
10. Ol1v13

11. Ol1v13
12 O11v13

Fig 06—48. Smorjschema for

Anvind Bosch smérjmedel {eller motsvarande)
enligt nedan angivna beteckningar

Satt fast en liten fettkil pa lyft-
klackens nitsida

Infetta fiddern latt

Infetta bussning och lagertapp
Dréank in smoérjfilten

Stryk ett tunt fettlager pa
kammen

Infetta latt fjadrar och an-
liggningsy tor

Inolja axeltappen

Infetta lagertapparna

Infetta och inolja axeln

Fyll oljekoppen under vridning
av axeln

Drénk in smérifilten

Anolja brickor och stift fére
hopsattning
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MONTERING AV FORDELARDREV

Drevet for oljepumpen och fordelaren monteras dé kolven i forsta
cylindern befinner sig i 6vre dédléaget efter avslutad kompressionstakt,
vilket intraffar da fjarde cylinderns utloppsventil stdnger och dess in-
loppsventil just 6ppnar. Drevet placeras enligt fig 06-49 med vinkel A
ca 35°. Se till att axeln gér ner i sitt spar i pumpaxeln.

MONTERING AV FORDELARE
1. Kontrollera att fordelardrevet ar ratt placerat, se fig 06-49.

2.  F&r ner fordelaren i dess féastflans. Se till att axelns medbringare
kommer ner i sitt spar i fordelardrevet.

3. Stall ettans cylinder i kompressionsl'ége'. Vrid langsamt fordelar- @

huset till brytningsidget for ettan. Dra fast fordelaren i detta
lage. Kontrollera att férdelararmen pekar mot kontakten for
ettans tandledning i fordelarlocket. For detta lage finns ett hack
upptaget i fordelarhusets kant.
4.  Montera fordelarlocket och kablar. Férdelararmen roterar moturs.
5.  Starta motorn och stail in tindningen med stroboskop, se under
Instéllning av tandning.

INSTALLNING AV TANDNING

1. Gor rent vevaxelns remskiva sd att graderingen blir val synlig, se
fig 06-50.

2.  Anslut en kabel mellan 1:a cylinderns téndstift via mellanstycket
enligt fig 06-51 till tandstiftets kabel.

3. Anslut en tindinstaliningslampa, stroboskop, till batterit och
anslutningskabeln pd 1:a cylinderns tandstift.

4. Starta motorn och avlas tandinstallningen pa vevaxelns remskiva
mitt for visaren pd transmissionskapan da motorvarvtalet &r
25 r/s (1500 r/min). Installningen skall d& vara 18—20°.
Angdende varvtalsmatning se grupp 03.

5. Tandinstallningen dndras genom att kldmskruven pé fordelaren
lossas varefter hela fordelaren vrids tills ratt installning erhalles.

6. Dra fast fordelaren och kontrollera att instéliningen ar den ratta.

7. Tabort lampan.

06—32

Fig 06—49. Fordelardrevets lage
A. ca35’

Fig 06—50. Gradering for tandinstélining

Fig'06—51. Tandinstillning
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BYTE AV KOL | FLAKTMOTOR
Demontering

1. Sira elkablarna till virmarmotorn och ta bort dess fastskruvar.
Lyft bort motorn.

2.  Tabort turbinhjulet och fastplaten.
3. Tabort de bida genomgéende skruvarna och ta bort bakre gaveln.

4. Ta bort framre gaveln.
Se till att inte rotorn fastnar och fdljer med gaveln ut.

5. Tautrotorn.

6. Lod loss kolen frin sina anslutningar och ta ut kolen och kol-
héallarna.

Montering

1.  Placera kolhallarna tilisammans med kolen.
Se till att fjadern ligger ratt i hdllarnas spar.

2. Lod fast kolen i sina anslutningar.

3. Placera rotorn.

4.  Satt framre och bakre gaviarna pé plats.
Se till att ndrmast gavlarna och mot rotorn finns fiberbrickor och
mellan fiberbrickorna pa respektive sida skall finnas en filtring.

5.  Placera de genomgaende skruvarna i gavlarna.
Dra inte muttrarna for hdrt. Om det axiella spelet pd rotorn behover
justeras gors detta med hjalp av fiberbrickorna.

6. Kontrollera att flaktmotorn fungerar.

7.  Placera motorns fastpldt och turbinhjulet.

8. Montera flaktmotorn och anslut etkablarna.

BYTE AV KOL | DEMONTERAD VINDRUTETORKARMOTOR

1.  Ta bort de bada skruvarna som haller platkdpan och lyft bort
. .kapan.

2. Tabort kolhallarnas skruvar och lyft bort kolhdllarna.

3. Skruva fast de nya héllarna, se till att fjadern ligger ratt i hdllarna
och att en fiberbricka finns i fjdderns ena dnde mot en av héllarna.

4. Montera platkapan.
OBS! K&pan kan bara monteras i ett lage. | det andra laget gér
kdpan inte helt ner pa plats.

5. Kontrollera att torkarmotorn fungerar.
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i u?
Fig 06—52. Stralkastarinstalining
A. BV 202N: 112 cm
BV 202NF1: 132cm
B. BV 202N: 146cm
BV 202NF1: 116cm -
STRALKASTARINSTALLNING =
Installningen kan utforas antingen mot en skarm elier vagg, vilket
beskrivs nedan, eller med en sarskild ljusinstallningsapparat. Anvands
ljusinstallningsapparat, folj de anvisningar som medfodljer denna.
1. Stall upp vagnen pé ett plant underlag ca 5 m framfor en védgg
eller skarm, som forsetts med tvd riktpunkter enligt fig 06—52.
2. SI& pa helljuset och stall in stralkastarna sé att ljuskaglornas
mittpunkter sammanfaller med riktpunkterna. Stralkastarens -
riktning andras genom att lossa ldsmuttern A och vrida stral-
kastaren i dess kulled. Tack for den ena stralkastaren medan Fig 06—53. Stralkastare med justerings-
den andra stalls in. anordning
A Lasmutter
3.  Koppla om till halvljus och kontrollera att grénsen mellan belyst
och icke belyst yta sanks 5 cm, se fig 06-52. Justera vid behov
enligt punkt 2 ovan, men se da till att stralkastarnas sidoin-
stallning inte dndras. D
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Munstycksarrangemanget bestdr av munstycke med brénsleledning
som en enhet 8, munstyckshylsa 10, bricka 11, ldsmutter 12, fjader
13 och justermutter 14. Lankarmen 15 forbinder munstycket med
chokereglagets hdvarm 16. Munstycket dr centrerat i forhallande till
branslendlen.

P3 forgasarhusets sida sitter hdvarmen 28 for gasspjallet. 27 &r ett
fullgasanslag, 24 ar justerskruv for tomgéngsvarvtalet och 29 ar
justerskruven for snabbtomgangen. Vid havarmen 17 ansluts choke-
reglagets vajer. Kammen pd hévarmen paverkar gasspjallet via snabb-
tomgangsskruven och havarmen 28. En klack pa havarmen 17 ligger
i ett visst 14ge an mot hdvarmen 16 innanfor, vid vilken lanken 15 till
munstycket ar fast. .

Flottdrhuset ar fastskruvat vid forgasarhuset. | locket sitter ndlven-
tilen och flottdren. Branslet tillférs den framre forgasarens flottor-
hus fran branslepumpen och passerar via en ledning till den bakre

forgasaren. Pa flottorhusets lock finns dven uttag fér en ventilations-

ledning. Fran flottorhusets nedre ande leds branslet genom en bdjlig
slang till munstycket.

Fig 03—2. Isdrtagen forgasare, motor
B18 (BV 202N}

CRONOTRWN =

Uttag for ventilationsledning
Flottorhuslock

Ventil

Flottor

Flottorhus

Fians for luftrenare

Pinne for lyftning av vakuumkolv
Munstycke med slang
Kanaler

Munstyckshylsa

Bricka

Lasmutter

Fjader

Justermutter

Lank

Havarm

Havarm

Dampningskolv
Vakuumkammare

Fjader

Centrumspindel
Vakuumkolv

Branslenal

Justerskruv, tomgang
Flans mot insugningsror
Gasspijall

Fullgasanslag

Havarm

Justerskruv, snabbtomgéng
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Drift

Branslepumpen pumpar branslet till flottorhuset och nar bransieni-
van i flottorhuset stiger lyfts flottoren. Nar nivan natt ratt virde pa-
verkar flottdrens havarm nalventilen sa att tillflodet stangs. Nar ni-
vin sjunker oppnar ventilen dter och bransle strommar ater fram.

Da motorn gar pa tomgang befinner sig kolven 22 fig 03—2 i sitt
nedre lage och vilar med ett stift mot bryggan s& att endast en smal
6ppning mellan kolvens undersida och bryggan aterstar. Vid tom-
gang bestams gasspjéllets 6ppning av tomgangsskruven. Nar spjéllet
6ppnas ytterligare 6kar undertrycket i forgasarhalsen mellan spjallet
och kolyen samt via kanalerna dven i vakuumkammaren ovanfor
kolven. Eftersom atmosfartrycket genom kanalerna rader under
kolven, kommer denna att hdjas ndgot och tillater dd mer luft att
strdbmma genom férgasarhalsen. Den koniska branslendlen som ar
fastsatt i kolven hojs samtidigt och den effektiva oppningen mellan
nalen och munstycket forstoras. Detta gor att en mot den storre
luftmangden svarande kvantitet bréansle sugs upp. Kolven hojer res-
pektive sanker sig med undertryckets variationer i forgasarhalsen
mellan kolven och spjallet. Undertrycket i och luftstrommen gen-
om forgasaren bestams av spjallets 6ppning samt motorns varvtal
och belastning. Foér varje given luftstrom ar kolvens lage stabiit.
Varje tendens hos kolven att sanka sig medfor en minskning av gen-
omstrémningsarean mellan kolvens undersida och bryggan, vilket i
sin tur medfor ett storre undertryck i forgasarhalsen. Eftersom samma
undertryck rader i vakuumkammaren ovanfor kolven, kommer kolv-
en att hoja sig s8 mycket att balans ater intrader.

03-6

Fig 03—2b. Isdrtagen forgasare,

oo NoohkwLwN=

-
=

-motor B20 (BV 202NF1)

Uttag for ventilationsledning
Flottorhuslock

Ventil

Flottor

Flottorhus

Flans for luftrenare
Pinne for lyftning av vakuum-
kolv

Munstycke med slang
Kanater
Munstyckshylsa

Bricka

Lasmutter

Fjader

Justermutter

Lank

Havarm

Havarm

Dampningskolv
Vakuumkammare
Fjader

Centrumspindel
Vakuumkolv

Branslenal

Justerskruv, tomgéng
Flans mot insugningsror
Gasspjall

Fullgasanslag

Havarm

Justerskruv, snabbtomging
Axel

Havarm

V-tétning

Skydd
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Tomgang

Vid tomgang befinner sig kolven i sitt nedre lage och vilar med ett
stift pd bryggan. Den smala 6ppningen som dé dterstar, tilldter den
luftmangd som erfordras for tomgédngen att passera utan att det
bildade undertrycket f6rmar lyfta kolven. Spjéllet hlls ndgot 6ppet
av tomgangsskruven.

Den kvantitet bransle som &tgér vid tomgang ar mycket liten och
den koniska nélen uppfylier nastan helt munstycket.

Vardera forgasarens tomgang stills in oberoende av den andras.
Axeln melian férgasarna ar namligen ej fast forbunden med spjali-
axlarna utan ar rérligt lagrad i havarmsandarna.

Forh3llandet bransie/luft stalls in med justermuttrarna 14 fig 03—2
vid munstyckena. Instéllningen gors vid tomgang for hela varvtals-
omradet.

Snabbtomgang

D3 chokereglaget dras ut paverkas aven gasspjallet. Havarmen 17
fig 03—2 &r i ena dnden utformad till en kam som trycker pé snabb-
tomgéngsskruven varigenom spjallet dppnas. Motorn erhéller pd sa o
satt ett hogre tomgangsvarvtal under den tid som chokereglaget ar ,f

utdraget. i

HANDGASSPAK

Under instrumentbradan pa sidan om rattstdngen sitter en handgas-
spak med vilken motorvarvtalet kan stallas in.

Med spaken tillbakaférd gér motorn pa ldg tomgang och med spaken
nertryckt erhalls forhdjd tomgéngsvarvtal.

Anm. P4 BV 202NF 1 finns stegl6s reglering av tomgédngsvarvtalet.

KALLSTART

Vid start av kall motor berikas bransleluftblandningen genom sank-
ning av munstycket, som paverkas av ett lanksystem fran chokereg-
laget vid forarplatsen. P& grund av att branslendlen &r konisk dkas
genomstromningsarean for branslet dd munstycket sanks.

Nir reglaget dras ut trycks havarmens yttre dnde nerét och paverkar
munstycket sa att det sanks. Dessutom péverkas snabbtomgéngsskruv-
en av kammen pé hdvarmen och spjiliet 6ppnas ndgot.

Fig 03—3. Luftrenare
LUFTRENARE

Luftrenarna, en for vardera férgasaren, bestir av en pldtkdpa med en
insats av ett speciellt papper. Da luften passerar genom insatsen av-
skiljes dammpartiklar och andra luftféroreningar. Renarna ar under-
héalisfria och far inte inoljas.
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Reparationsanvisningar

KONTROLL AV OLJENIVA FOR DAMPCYLINDRAR

Oljenivan i forgasarnas ddmpcylindrar kontrolleras enligt fig 03—4.
Om si erfordras skall olja pafyllas. Oljetyp, se smorjschema. Fyll
inte fér mycket olja utan endast sjalva centrumspindeln skall fyllas
inte delen ovanfor denna.

DEMONTERING AV FORGASARNA

1.

Ta bort luftrenaren, bransleror, ventilationsslangen och reg-
lagen fran forgasarna.

Ta bort samtliga muttrar som haller forgasarna vid inloppsroret.

Dra av bdda férgasarna samtidigt fran inloppsroret och téack in-
loppshalen med maskeringstejp.

ISARTAGNING AV FORGASARE

1.

Ta bort dampningskolven och vakuumkammaren tillsammans
med kolven.

Ta bort flottdrhusets lock och demontera huset.

Lossa skruvarna som haller hdvarmarna for choke- och snabb-
tomgangsreglaget, dra av dessa och ta bort munstycket.

Ta bort justermuttern och lasmuttern samt munstyckshylsan, se
fig 03—12.

Tvatta samtliga delar och blas dem rena med tryckluft.
OBS! Luftrenarna far inte tvattas.
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Fig 03—4. Kontroll av oljeniva

1.
2.

Mutter
Vakuumkammare
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Fig 03—5. Brotschning av bussnings-
lage

1. SVG0 2400

2 SVO 2603

7048

Fig 03—6. Ipressning av bussningar

1. SVO 2402
2.  SVO 2603

BUSSNING AV FORGASARHUS (FORGASARE UTAN BUSS-
NING) ‘

Om spjallaxeln glappar i férgasarhuset skall detta renoveras enligt
foljande:

Specialverktyg:

SVO 2400 Brotsch
SVO 2401 Brotsch
SVO 2402 Dorn
SVO 2603 Stativ

1. Satt fast forgasaren i stativet enligt fig 03—5. Anvénd stativets

grovre tapp och se till att tappens hdl kommer i linje med spjall-
axelns hal.

2. Brotscha hilen for spjallaxeln, se fig 03—5. Dra inte tillbaka

brotschen utan lossa fastet och skjut den igenom i arbetsrikt-
ningen.

Fig 03—7. Brotschning av buss-
ningar

1. SV0 2401

2. SVO 2603

3. Vrid stativets tapp 90° och driv in bussningarna enligt fig 03—6.

4. Vrid &ter stativets tapp 90° och brotscha bussningarna, se
fig 03—7.

5. Kontrollera att spjallaxeln inte bryter eller glappar i forgasar-
huset. Byt delar som &r forslitna. Skruvarna for spjallet nitas
eller viks i anden.

KONTROLL AV VAKUUMKOLVENS PASSNING

Kolvens passning i vakuumkammaren ar noggrant bestamd och dess
karaktir fr inte andras genom filning eller skavning.

1. Satt i dimpningskolven utan att ha fyllt olja i cylindern.
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Proppa vakuumkolvens kanaler med exempelvis sm3 korkar,
se fig 03—8.

Placera kolven i vakuumkammaren och hall delarna upp och
ner s som fig 03—8 visar.
OBS! Fjadern for kolven skall inte vara monterad.

Slapp kolven frén det lage som figuren visar och 13t kolven
sjunka ner i kammaren. Normalt skall det ta 5—7 sekunder
tills kolven natt botten.

BYTE AV NALVENTIL

1.

Skruva av flottérhusets lock och vand det upp och ner. Boj
undan den mittre tungan vid flottorens upphangning genom
att lyfta i flottéren. Ta bort flottéren.

Ta bort den gamla ventilen och satt dit en ny. Satt tillbaka
flottoren.

Kontrollera flottdrnivdn. Forgasaren ar relativt okanslig for
variationer i flottornivdn. Som riktvarde for ratt niva géller det

matt som fig 03—9a (BV 202N) och 03—9b (BV 202NFI) visar.

Kontrollera att packningen vid locket ar felfri och skruva fast
locket.

Fig 03—8. Vakuumkolvens passning

1.

2
3.
4

Ca4,8mm

Branslendl

Proppar t ex av gummi eller
kork

Vakuumkoly
Vakuumkammare

1

Fig 03—9a. Flottorhuslock, BV 202N

Ca 1,5mm

Fig 03—9b. Fiottérhuslock, BV 202NF|

I
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HOPSATTNING AV FORGASARE

1.  Skruva fast branslendlen enligt fig 03—10. Endast den koniska
delen av ndlen skall ligga utanfor kolven.

2. Satt fjader, bricka och kolv i vakuumkammaren och skruva
fast denna i forgasarhuset.

3. Sitt i munstyckshylsan och ldsmuttern, se fig 03—11. Skjut in
munstycket och centrera det, se under Centrering av munstycke.
Montera fjadern, justermuttern och munstycket.

4. Kontrollera och satt fast nalventilen om denna har varit bort-
tagen. Satt fast flottéren och locket samt flottoérhuset och
ledningen till munstycket.

3492

Fig 03— 10. Infastning av bransienal
A. Infastningslinje

CENTRERING AV MUNSTYCKE

Centrering av munstycke behéver som regel endast utforas da for-
gasaren varit isdrtagen eller da sddana delar som paverkar centreringen )
blivit utbytta. Fig 03—11. Centrering av mun-

D3 centreringen utfors bdr forgasarna vara demonterade men lanken  stycke

for sainkning av munstycket monterat. Forgasaren laggs pé en bank 1.  Nedre del av vakuumkolv
enligt fig 03—11 och vakuumkolven fors fram och &ter med ett 2. Léasmutter

finger med ett 1att tryck. Genom detta forfarande centreras mun- 3. Munstyckshylsa

stycket i forhéliande till det lige som vakuumkolven intar under 4. Munstycke

drift. D pressas kolven dver mot gasspjallet pa grund av det under- 2

tryck som réder mellan kolven och spjallet.

-3

1. Ta bort munstycket genom att skruva ur skruven vid lankens
nedre ande och bransleledningens nippel.

2. Ta bort justermuttern och fjadern, se fig 03—12. Lossa Ias-
muttern sa att hylsan kan forskjutas.

3.  Skjut in munstycket pa plats, se till att bransleledningen vid
munstycket ligger i samma vinkel som det har nér det ar mon-
terat.

P>

4. Tryck upp munstycket mot hylsan och for samtidigt vakuum- 16232
kolven fram och &ter under latt tryck. Centrera munstyckshyl- Fig 03—12. Munstycke, isértaget
san sa att den inte hindrar rorelsen. Dra fast [dsmuttern och 1. Munstycke med bransleled-
kontrollera att kolven gér latt aven i sitt nedre ldge da mun- ning, komplett
stycket halls i dvre laget enligt punkt 3. 2. Munstyckshylsa

3. Bricka

B. Satt fast de losstagna detaljerna. Se till att bransleledningen g 'E?gé?;tter

inte vrids vid fastsattningen i flottorhuset. 6.

Justermuttek.;
; RE
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MONTERING AV FORGASARE

1. Ta bort skyddet 6ver inloppskanalerna och placera packning —
skarmplat — packning pa plats.

2. For in mellanaxeln i sitt l1age mellan forgasarna. Se till att
skarmpldten ar felfri och att titningsytorna ar rena.

3.  Montera bada forgasarna samtidigt med mellanaxein pd plats.
Dra muttrarna och anslut reglage och ledningar.

4. Utfor erforderliga justeringar av forgasarinstiliningarna, se
Forgasarinstalining efter montering.

5. Montera luftrenarna. Fyll olja i ddmpcylindrarna om s er-
fordras.

Fig 03—13. Mellanaxel och hivarmar

Havarm péd gasspjéllaxel

Hévarm p& mellanaxel

Lasmutter

Reglageaxel

Lank

Konsol

Metlanaxel

Havarm pd mellanaxel

Lasmutter

Havarm pé gasspjallaxel
= spel mellan anslag och hivarm

PIOONOORLN S

16029

FORGASARINSTALLNING EFTER MONTERING
(SYNKRONISERING)

Efter montering av motor och férgasare skall forgasarna stallas in i
ordning enligt fdljande anvisningar. Kontrollera att olja och vatten
ar pafylit innan motorn startas. Instillningarna behéver sillan juste-
ras om de utférs noggrant.

Med vissa mellanrum exempelvis vid byte av luftrenaren ar det dock
lampligt att demontera och géra rent vakuumkammaren och kolven.
Flottérhusen bér goras rena samtidigt varvid detta kan utfdras efter
demonteringen av flottérhusens lock.

Synkroniseringen av férgasarna omfattar: instalining av spel vid
mellanaxel, installning av bransleluftblandning och tomgang samt
instalining av chokereglage och snabbtomging.

Synkroniseringen kan dven utféras med synkroniseringsapparat.

Instélining av spel vid mellanaxel
1. Léggett 0,5 mm tjock bladmatt vid A" fig 03—13, mellan hav-

armen och dess anslag. Skruva ut tomgangsskruvarna 24 fig 03—2
sa att spjallen stings helt.

03-12
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2. Lossa skruvarna 3 och 9 fig 03—13 och tryck yttre dnden av
havarmarna 2 och 8 pa mellanaxeln forsiktigt nerdt s& att med-
bringarpinnarna natt och jamnt fér kontakt med undre tanden
pa spjallaxlarnas havarmar 1 och 10.

OBS! Tryck inte sd hart att gasspjallet paverkas. Endast spelet
nerit vid medbringarpinnarna skall tas ut. Dra till skruvarna 3
och 9 i detta ldge. Obs! vid fastdragningen att axelns andspel
fordelas lika 3t bada hallen och att ett litet spel finns i axialled
mellan hiavarmarna pd mellanaxeln och spjdllaxlarnas havarmar.

3. Tabort bladmattet. Kontrollera genom att lyfta i havarmen vid
" A’ att bida spjallen paverkas samtidigt. Se till att mellanaxeln
kan skjutas ndgot fram och tillbaka. Den far inte klammas fast
genom att hdvarmarna 2 och 8 monteras for nara forgasarna.

Instillning av bransieluftblandning och tomgang

1. Grovjustera munstyckets hdjdlage genom att skruva upp juster-
muttern 14 fig 03—2 till sitt 6vre lage och darefter skruva ner
den ett och ett halvt varv. Stall bdda forgasarna lika.

2. Still tomgangsskruvarna sa att de nétt och jamnt beror spjall-
hivarmarna under det att spjallen ar stingda. Skruva darefter
ner dem ett och ett halvt varv.

3. Fyll olja i forgasarnas dampcylindrar.
OBS! Fyll endast vakuumkolvens centrumspindel, ej delen
ovanfor denna.

4. Starta motorn. Stall varvtalet pa 10—13 r/s (600—800 r/min)
med hjilp av tomgéngsskruvarna. Varvtalet mats lampligast
med en kombinerad kamvinkel- och varvtalsmatare, se under
Mitning av motorvarvtal sid 01—20. Vrid tomgangsskruvarna
tills insugningsljudet blir lika starkt for bdda forgasarna. Detta
kan kontrolleras med hjalp av ett stetoskop. Varmkoér motorn.

5.  Still in munstyckets hojdlage, och darmed forhéllandet bransle/
juft, genom att vrida justermuttern samtidigt som varvtalsmétaren
avlises. Det bista laget d&r uppnatt da varvtalet &r som hogst
utan andring av tomgéngsskruven. Vid instéliningen skruvas
justermuttern forst sakta nerat (fetare blandning) tills gangen
borjar bli ojamn, och darefter ndgot uppat (magrare blandning)

s& att en jamn och lugn géng erhalls. Justera en forgasare &t
gangen.

6. Kontrollera och justera tomgéngsvarvtalet till 10—13 r/s

(600—800 r/min) med tomgangsskruvarna. Andra lika mycket
pa vardera forgasaren.
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7.

Kontrollera att bransleluftblandningen ar riktig pa bada for-
gasarna genom att forst lyfta den ena forgasarens kolv med
pinnen vid sidan av luftintaget. Lyssna pd motorljudet och av-
lds varvtalet. Slapp ner kolven och &t motorns gang stabilisera
sig. Lyft darefter den andra forgasarens kolv lika mycket. Mo-
torns gang skall bli ojamn, lika mycket i bada fallen. Varvtalet
skall dven sjunka lika mycket, ca 3 r/s (200 r/min).

Stannar motorn vid lyftning av en forgasares kolv ar i allman-
het blandningen vid den andra forgasaren fé6r mager. Okar varv-
talet ar bransleluftblandningen vid den andra férgasaren for
fet.

Instélining av chokereglage och snabbtomgang

Instéliningen som beskrivs &r en normalinstalining. Instaliningen kan
varieras att passa skiftande 6nskemal och temperaturer. Vid strang
kyla kan det vara lampligt att stalla snabbtomgangskammen tidigare
an som anges.

Instaliningen skall alltid goras s3 att bdda férgasarna paverkas exakt
samtidigt av reglaget.

1.

2.

Dra ut chokereglaget ca 15 mm.

Lossa skruven for chokreglagets dragtrad. Lyft hdvarmen sa
mycket att munstycket just borjar sdnkas.

Stall in snabbtomgangsskruven 29 fig 03—2, sa att den natt
och jamnt berdr snabbtomgéngskammen pa hivarmen 17 nar
munstycket borjar paverkas enligt foregdende punkt. Dra fast
lasskruven for dragtraden i detta lage.

Stall in den andra forgasaren pd samma satt.

Kontrollera genom att dra ut reglaget att bada férgasarna pé-

- verkas samtidigt. Detta sker lattast genom att dra ut reglaget

ca 20 mm och iaktta sankningen av munstyckena.
Justera instéliningen genom att lossa skruven for dragtraden

om munstyckena inte ar lika mycket sdankta.

03—-14
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MATNING AV BRANSLEPUMPENS TRYCK

1.  Sting brinslekranen. Lossa brénslepumpens ledningar. Den
bojliga slangen lossas vid anslutningen till bransleroret fran
tanken.

2. K&r runt motorn med startmotorn tills brénslepumpen tomts.
3. Anslut en tryckmatare enligt fig 03—14, kor runt motorn med
startmotorn. Pumpens avgivna tryck skall vara 11-25 kPa

(1,5—3,5 psi).

4. Ett for lagt tryck tyder pd otdta ventiler eller membran. Pumpen
ldmnar ett for hogt tryck om fjadern ar for hard.

Fig 03— 14. Méatning av pumptryck

DEMONTERING AV BRANSLEPUMP
Innan pumpen demonteras bor dess tryckformaga matas. Ar vardena
felaktiga maste pumpen repareras, vilket oftast bestar i byte av mem-

bran eller ventiler.

1. Stang branslekranen. Lossa bransieledningarna, inloppsledningen
lossas vid forskruvningen mellan roret frén bransletanken och
slangen.

2.  Ta bort pumpens fastskruvar och lyft ur pumpen.

BYTE AV BRANSLEPUMPENS MEMBRAN
1. Taisar pumpen.

2. Ta bort membranet genom att trycka det nerdt och vrida ett
kvarts varv.

3. Kontrollera och byt eventuellt axel och havarm.

4, Montera membranet genom att trycka ner stdngen och vrida
ett kvarts varv.

5. Kontrollera och byt eventuellt ventilerna, se under Byte av
branslepumpens ventiler.

6. Satt ihop pumpen. Se till att inte membranet lagger sig i veck.
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3509 3511
Fig 03—15, Ventiler fastsatta med Fig 03—16. Ventiler pressade i sina Fig 03—17. Presshylsa
hallare lagen. A. 145 mm B. 19mm
1. Stukning

BYTE AV BRANSLEPUMPENS VENTILER
Tva olika fastsattningar av ventiler forekommer.

A. Ventilerna ar fastsatta med hallare, se fig 03—15.
Demontera héllaren, byt ventilerna och montera hallaren.

B. Ventilerna ar pressade i sina lagen enligt fig 03—16.
1. Ta bort ventilerna med en skruvmejsel eller annat lampligt "

verktyg. w512
2. Gor rent ventilernas lagen sa att de nya ventilerna kan monteras
ratt. Fig 03—18. Dorn
A. 2,5 mm

3. Placera packningarna och ventilerna pé plats. Pressa ner ven-
tilerna tifl sina lagen med hjélp av en hylsa enligt fig 03—17.

4, Stuka godset runt varje ventil pa fyra stdllen med en dorn
enligt fig 03—18.
OBS! Den senare fastsiattningen av ventiler kan inte tillampas
pad pumpar med fastsattningsanordning bestdende av hallare
och skruvar.

MONTERING AV BRANSLEPUMP

Packningarna mellan pump och cylinderblock bestar av en mellan-
laggsbricka med en tunn packning pa var sida.

Se till att pumpens hdavarm kommer i ratt lage ovanpd kammen.
Anslut bransleledningarna.
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BYTE AV LUFTRENARE

Bida renarna skall som enda servicedtgard bytas. De anvanda re-
narna skrotas.

Vagnen far inte kdras utan luftrenare da forgasarna ar beroende av
det motstind som uppstar nar luften strommar genom insatsen.
Stor forslitning uppstar aven nar luften inte renas.

1. Tabort renarnas fastskruvar och lyft bort renarna.

2. Se till att packningarna vands ratt, se fig 03—19 och montera
luftrenarna.
Anm. Vinds packningarna fel tapps ventilationshélen for va-
kuumkolvarna igen.

Fig 03—19. Byte av luftrenare
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INSTALLNING AV GASPEDAL

1.  Still in mellanaxein enligt anvisningarna under Instilining av
spel vid mellanaxel.

2. Kontrollera att férgasarna ar installda enligt anvisningarna
under Instilining av bransleluftblandning och tomgang.

3. Gasreglagets ytterlagen justeras med de bdda lankarmarna pé

den bakre motorrumsviaggen samt stoppskruvarna A"’ och
"B’ fig 03—20.

4. Gaspedalen skall ligga an mot skruven ""A"" nar medbringar-
pinnarna pd mellanaxelns hdvarmar 2 och 8 fig 03—13 just
bérjar slappa den undre tanden pa spjillaxlarnas havarmar 1
och 10. Stoppklacken pd havarmen 28 fig 03—2 skall da ligga
an mot tomgangsskruven.

5.  Den helt nertrampade gaspedalen skall ligga an mot skruven \c@Q
""B" d3 ett spel av 1 mm finns vid fullgasanslaget, se fig 03—21.
OBS! Maximieffekten skirs ner om spelet dverskrider det
foreskrivna vardet.

3494

Fig 03—20. Gaspedal
A och B. Stoppskruvar

Fig 03—21. Instélining av reglage

KONTROLL OCH INSTALLNING AV HANDGASREGLAGE

A. 1T mm

1.  Starta och varmkor motorn.

2. Tryck ner gaspedalen och stall spaken i framfért lage. Sldpp
upp pedalen mot reglagets trycksting.
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3. Mat motorns varvtal enligt anvisningarna pa sidan 01—20. Varv-
talet skall vara 28—36,5 r/s (1700—2200 r/min).

4. Still varvtalet inom angivet omrade genom att lossa [8smuttern
A" fig 03—22 och justera med tryckstadngen “B". Dra fast
18smuttern och kontrollera instidliningen enligt punkt 2 och 3.

Fig 03—22. Handgasreglage

A.  Tryckstdng

B. Lasmutter

1. Lagring, steglést reglage
(BV 202NF1)

Utbytbarhet

BYTE AV FORGASARE

| de fall férgasare av senare utférande med avtdtad spjailaxel skatl
monteras dar forgasare av tidigare utforande varit monterad skall

reglageaxeln mellan forgasarna vara av senare utférande med detalj
nr 4.765.046. '

| de fall forgasare av tidigare utforande med oavtatad spjaliaxel skall
monteras dar forgasare av senare utférande, med avtatad spjallaxel,
varit monterad skall reglageaxeln mellan forgasarna vara av tidigare
utférande med detalj nr 7.418.449.
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SvVO
SVO
SVO
Svo

03-20

2400
2401
2402
2603

SVO0 2400 SV02401 SV02402 SV0 2603

15963

Fig 03—23. Specialverktyg, forgasare
utan bussningar (tidigare utférande)

Brotsch for brotschning av lage for bussningar
Brotsch for brotschning av bussningar efter idrivning
Dorn for idrivning av bussningar

Stativ for uppspanning av forgasarhus

o
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Innehallsforteckning

3 REPARATIONSANVISNINGAR
3  Byte av ljudddmpare och avgasror
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Reparationsanvisningar

BYTE AV LJUDDAMPARE OCH AVGASROR

1.

Demontera det framre beroringsskyddet 6ver ljudddampare och
avgasror.

Lossa rorklammorna och ta bort ljuddamparen.
Ta bort avgasréret vid flansen mot grenroret.

Ta bort locket over avgasrorets stralningsskydd i motorrummet
och lyft ur roret.

Monteringen sker i omvéand ordning mot vid demonteringen.
Férse flansen mot grenréret med ny packning. Tata skarverna
mellan avgasror och ljuddampare med “Gun-Gum" eller lik-
nande tatningsmedel.
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TH 9-2350—25/207—35 GRUPPE 05 KJQLESYSTEM/KYLSYSTEM

Innehéllsfﬁi’teckning

DATA
BESKRIVNING

REPARATIONSANVISNINGAR
Avtappning av kylvatska
Pafyllning av kylvatska

Byte av kylare

Provning av termostat
Demontering av kylvatskepump
Montering av kylvatskepump
Kontroll av flaktremmens spanning

NN GTOTOTON w w

UTBYTBARHET
Byte av kylare
Byte av kylvatskepump

o0 00
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Data
Kylsystem, typ Overtryk
Flaktremmens spanning, remskivan skall bérja slira vid 120 — 160 N dragkraft
(27 - 35 1b.)
havarm = 150 mm
Termostaten borjar 6ppna vid ca74°C
Termostaten fullt dppen vid ca 88°C
Beskrivning

Kylsystemet bestar av kylare, flakt, kylvatskepump, termostathus
med termostat och férbiledning, samt i motorn motomns kylmantlar
och kanaler, smérjoljekylare for dels motor och dels vaxellada.

Flakt och kylvatskepump drivs av vevaxeln. Pumpen, som finns i tva
olika utforande, suger kylvatska fran kylarens nedre del och pressar
den vidare genom ett fordelningsror in i cylinderlocket sa att en
jamnt fordelad kyining av de varmaste partierna erhalils. Aven godset
runt tandstiften kyls. Kylvétskan i cylinderblockets kylmantlar cirku-
lerar genom termosifonverkan. Fran cylinderlocket strommar kyl-
vatskan genom termostaten ut i kylaren. Termostaten stanger ut-
loppet till kylaren under motorns uppvarmningsperiod, varvid kyl-

Fig 05—1. Vattenpump

vatskan passerar genom en forbiledning direkt tillbaka till pumpens 12 *S"‘t’s thiul
sugsida. Da@ motorn vdrmts upp dppnar termostaten och reglerar dar- 3 Té?:i?'\g;:ing
efter under drift kylvatskecirkulationen s& att motorns temperatur 4. Lasfjader
hélls inom ratta varden. 5. Axel med lager
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Motorns och vaxellddans smérjolja kyls i oljekylare, en for motorn

och en for vaxellddan, genom vilka motorns kylvatska far cirkulera.
Oljekylarna ar identiska och beskrivs under grupp 01.

P4 cylinderlocket &r en temperaturgivare fastskruvad som paverkar

temperaturmataren i vagnen.

Kylluften tas in genom luftintaget pd motorhuven, strommar ner i
trumman framfor kylaren och passerar genom denna f6rbi motor-
rummet och kardantunnein och ut genom utslappet bakom forar-
hytten.

P4 senare typ av vagnar lutar kylaren kraftigt in mot motom och ar
dessutom forsedd med expansionskérl, och nivagivare for for lag
kylvatskeniva.

16068
Fig 05—2. Vattenpump, senare utférande

Remskiva
Lasfjader
Tatning
Lasstift
Lager
Skovelhjul
Hus
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Reparationsanvisningar

AVTAPPNING AV KYLVATSKA

Kylare

1. Ta bort inspektionsluckan pa frontkdpan. For ut plastslangen,
se fig 05—3. == =

2. Oppna kylarens avtappningskran som ar atkomlig fran luckan i
jufttrummans botten, (BV 202 N) eller frin motorrummet i —=
(BV 202 NF1). 7 o \

|
AN :
Motorblock /_X \ ] i I
-
1. Oppna locket A" fig 05—4. - - — —_——

2.  Oppna kranen, som sitter innanfér motorrumsvaggen, pa led-
ningen mellan motorblock och avtappningsstélie. Fig 05—3. Avtappning av kylvatska

PAFYLLNING AV KYLVATSKA

Pafylining av kylvatska i ett témt system sker genom péfyliningshalet
upptill pa kylaren.

Varmereglaget skall std pa "Varmt”'. Fyll kylaren helt och eventuelit
expansionskarl till ett stycke dver max-strecket.

iKor motorn med varierande varvtal nadgra minuter under kontroll
och fy!l pd kylvdtska i expansionskarlet vid behov.

BYTE AV KYLARE
1. Tappa kylvatskan ur kylaren, se fig 05—3.
2.  Lossa kylarens kylvatskeslangar.

3. Demontera kylare och lufttrumma.

4. Skruva loss kylarhdllaren och kylaren fran lufttrumman. Fig 05—4. Avtappning av kylvatska ur
motorblock
5. Vid montering av ny kylare, flytta over erforderliga detaljer A. Tappstille

fran den gamia kylaren.
6. Kontroliera och eventuellt byt kylvatskeslangar.

7. Skruva fast den nya eller reparerade kylaren och dess hallare
vid lufttrumman.

8. Montera lufttrumman och kylaren. Se till att spelet mellan
flaktkdpan och hydraulpumpens remskiva ar s3 stort att pump-
ens kilremmar kan bytas. Kontrollera att flakten inte tar emot
i flaktkapan.

9. Fyl kylvatska. Starta motorn och kontrollera att lackage inte
forekommer. Kontrollera ater kylviatskenivan.
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PROVNING AV TERMOSTAT

1.

2.

Tappa ur en del av kylvatskan.

Ta loss skruvarna fér utloppsroret dver termostaten och vrid
upp roret.

Prova termostaten enligt fig 05—5. Nar termostaten skall borja
oppna framgar av Data. Byt vid behov termostaten.

Innan den nya termostaten monteras skall den forses med ny
packning. Kontrollera ventilen pd den nya termostaten genom
att trycka in och sldppa den fjaderbelastade ventiltallriken.

Skruva fast roret och fyll kylvatska.

Provkdér motorn och kontrollera att lackage inte forekommer.
Kontrollera ater kylvatskenivan.

16090

Fig 05—5. Kontroll av termostat
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DEMONTERING AV KYLVATSKEPUMP

Tappa kylvatskan ur kylaren, se fig 05—3.

Lossa kylarslangarna och plastslangen f3r kylarens dverstrom-
ningsror.

Skruva ur de fyra skruvarna och lyft ur kylaren tillsammans
med lufttrumman. Stuka inte avtappningsroret vid urlyft-
ningen.

Lossa flaktremmens spanning och ta bort flakten.
OBS! Dra inte av remskivan, annat an att den skall bytas.

Lossa slangklamman for det nedre roret mellan pumpen och
kylaren.

Skruva ur fastskruvarna for nedre roret metlan pumpen och
kylaren samt pumphusets fastskruvar.

Lyft ur pumpen.

MONTERING AV KYLVATSKEPUMP

Gor rent cylinderblocket och pumpen fran packningsrester.
Kontrollera att tatningsringarna ar felfria. Placera de bada 6vre
ringarna i sina spar i pumpen. Ringarna vid kylvatskeréren
placeras pa roren.

Skjut det nedre roret pa plats i pumpen.

Férse pumpen med ny packning, pump- cylinderlock.

Placera pumpen pa plats med det ovre kylvatskeroret inskjutet
i pumphuset. Pressa pumpen uppat mot cylinderlocket under
fastsattningen sa att tatningen melian pumpen och cylinder-
locket blir fullgod. Tryck dven in kylvatskerdren da de skall
skruvas fast.

Dra till slangklamman for det nedre kylvatskeroret.

Skruva fast flakten och justera remspanningen.

Montera kylaren och lufttrumman, kylarslangar och plast-
slangen for overstromningsroret.

Fyll kylvatska. Provkor motorn och kontroliera att lackage inte
forekommer. Kontrollera dter kylvéatskenivan.
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KONTROLL AV FLAKTREMMENS SPANNING

Kontrollera remmens spanning entigt fig 05—6. Remskivan skall
borja slira vid en dragkraft av 120 — 160 N (27 —35 |b.) anbringad

* 150 mm frén navets centrum. Anvand en fjadervag och dra i motorns
rotationsriktning.

Utbytbarhet

BYTE AV KYLARE

I de fall kylare av senare utforande detalj nr 4.764.097 (med expan-
sionskarl) skall monteras i en vagn dér kylare av tidigare utférande
ar monterad, d v s utan expansionskar!, skall réret till detta karl

tatas genom att klimma det samman eller pluggas. Se till att lickage

inte forekommer.

BYTE AV KYLVATSKEPUNiP

| de fall kylvatskepump av tidigare utférande men detalj nr 419.5623
skall monteras dar pump av senare utférande varit monterad skall

en 12 mm distansskiva med detalj nr 794.972 monteras mellan flakt-
vingarna och remskivan.

I de fall kylvatskepump av senare utférande med detalj nr 4.764.178
skall monteras dar pump av tidigare utférande varit monterad skall
den 12 mm distansskivan som fanns mellan flaktvingarna och rem-
skivan ej monteras.

058

* Fig 05—6. Kontroll av flaktremmens
spanning

L. 150 mm

Dragkraft 120 — 160 N (27—35 Ib)



TH 9-2350—-25/207—35

06 ELEKTRISK ANLEGG



TH 9—2350—25/207—35 GRUPPE 06 ELEKTRISK ANLEGG/ELSYSTEM

Innehéllsforteckning

3 DATA
Y BESKRIVNING
12 REPARATIONSANVISNINGAR

12 Allmant
12 Byte av generator
12 Kontroll av demonterad generator

13 Kontroll av dioder
14 Byte av dioder

14 Isdrtagning av generator

15 Kontroll av isdrtagen generator

16 Byte av kullager (isirtagen generator)
17 Hopséattning av generator

18 Reng6ring av regulatorkontakter

18 Byte av regulatorns kontakter
18 Justering av regulator

19 Kontroll av laddningsregulatorns resistans
20 Kontroll av belastningsrela
20 Kontroll av spanningsregulator

22 Provning av startmotor

23 ~ Byte av startmotor

23 Kontroll av mandvermagnet
23 Isdrtagning av startmotor

24 Provning och byte av detaljer
27 ' Hopsattning av startmotor
28 Demontering av fordelare

28 . Byte av brytarkontakter

29 Justering av brytarkontakter
Isdrtagning av fordelare
Kontroll och byte av detaljer
Hopsattning av férdelare
Provning av fordelare
Montering av fordelardrev
Montering av fordelare
Instéllning av tandning

Byte av kol i flaktmotor
Byte av kol i demonterad vindrutetorkarmotor
Stralkastarinstallning

i 3B UTBYTBARHET
< 35 Byte av blinkers, hytt

B
..‘1!.
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37 VERKTYGSTAVLA
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Fig 06—59. Kopplingsschema, BV 202NF 1
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Batteri

Generator

Kondensator
Laddningsregulator
Avstérningsfilter
Hjalpstartuttag
Sakringsdosa

Sakring 50 A

Sakring 25 A

Startmotor

Startrela

Hylsisolator
Forkopplingsmotstind
Avstérningsfilter
Skirmad ledning
Tandspole

Tandkabel

Tandférdelare
Férdelararm

Téandkabel

Tandkabel

Tandkabel

Téandstift

Flaktmotor
Vindrutespolare
Vindrutetorkare

Blinkers :
Glodlampa 18W, SV8,5
Taklampa

Glodlampa 15W, SV 8,5
Amperemitare
Glédiampa 2W, BA 9s
Hastighetsmaétare
Temperaturmatare
Kontrollampa, helljus
Kontrollampa
Branslenivimétare
Varvriknare

Glodlampa 3W, BA 7 s
Oljetryckmétare
Strémstéllare, innerbelysning
Kontrotlampa, lanspump .
Stromstéllare, lanspump
Morkldaggningsomkopplare
Signallampa, frdn bakvagn
Belysningsfranskiljare
Ljusomkopplare
Handlamputtag
Kontrollampa, blinkers
Kartlasningslampa
Glodlampa 5W, SV 8,5
Stromstillare, flakt
Tryckkontakt

Startlds

Signalhornsknapp
Omkopplare, brianslematare
Blinkersomkopplare
Lénspump
Ledningsforbindning 12-polig
Ledningsforbindning 6-polig

Ledningsférbindning 2-polig

Summer

Blinkdon

Rel3, kylvattennivd
Bromsljuskontakt
Sakringsplint
Sakring 5 A
Sikring 8 A
Sakringsplint
Sakringsplint

71.
72.
73
74.
75.
76.
77.
79.
80.
81.
82
83.
84,
85.
86.
87.

Helljusomkopplare
Nivagivare, kyltvitska
Morklaggningslykta
Strélkastare

Glodiampa 50/50wW, P45 T
Glédlampa 4W, BA 9 s
Blinkers

Signalhorn

Pasitionslykta

Glédlampa 3W, SV 5,5
Ledningsférbindning 5-polig
Ledningsforbindning 7-polig

Nato-uttag 12-polig
Uttag 2-polig
Nivagivare, brinsle

Stickpropp 12-polig
Stickpropp 2-polig
Uttag 3-polig

Foérdelningsplint
Handlamputtag
Ledningsforbindning 4-polig
Baklykta

Glédlampa 21W, BA 15
Glodlampa 10W, BA 15

g



ve99t

.

1
—
i
]

x
2
|
P14

]

e

o

]

\iir\r@

] ¢ eveg:
0 7T
ér_j

T
|
b o
=N
!
A1
T
L L)
L
Theg

.
L
L=

- L'_"‘ i
T

Eisglley
¢ Ll




TH 9—2350-25/207—35 Gruppe 0600 Elektrisk anlegg

Data

BATTERI

Typ
Antal
Stomanslutning
Systemspénning
Batterits kapacitet
Elektrolytens tathet:
Fulladdat batteri
D3 omiaddning bor foretas
Elektrolytniva, over mellanlaggen

GENERATOR

Typ

Spénning

Effekt, max
Stomanslutning
Rotationsriktning

Utvaxling, motor — generator
Elborstar, antal

Provningsvirden

MEKANISKA

Slipringarna koncentriska inom
Min borstlangd

ELEKTRISKA

' Rotorlindningens resistans
Laddning, 840 W

LADDNINGSREGULATOR

Typ

Provningsvérden
BELASTNINGSRELA

Inkopplingsspanning

Kontaktavstand, fastbygel — ankare
karna — ankare
inre kontakt

BV 202N

BB 153—N
2
Minuspol
24V

45 Ah

1,275-1,285
1,230
ca b mm

Leece-Neville
2086 AA
24V

980 W
Minuspol
Medurs

1:1,3

2

0,05 mm
5 mm

16,9 £ 0,8 ohm
66,5 r/s (4000 r/min)

Leece-Neville
R 001 3598 RA

12,0-12,8V

0,13-0,18 mm
0,50—0,55 mm
0,45—0,50 mm

BV 202NF1

6 CwW 11
2
Minuspol
24V

72 Ah

1,275—1,285
1,230
ca b mm

Leece-Neville
2086 AA
24V

980 W
Minuspol
Medurs
1:1,3

2

. 0,05 mm

5 mm

16,9 £ 0,8 ohm
66,5 r/s (4000 r/min)

Leece-Neville
R 001 3598 RA

12,0-12,8 V

0,13—-0,18 mm
0,50—0,55 mm
0,45-0,50 mm
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SPANNINGSREGULATOR

Kontaktavstdnd, fastbygel — ankare

karna — ankare

mittre — Ovre kontakt

Overforingsspanning
Arbetsspanning

STARTMOTOR

Typ
Systemspanning
Stomanslutning

Rotationsriktning
Effekt

Provningsviarden
MEKANISKA

Rotorns radialspel, max

Rotorns axialspel

Rotorns radialkast, max
Kommutatorns radialkast, max
Kommutatorns minsta diameter
Borstfjadertryck

Rotorbromsens friktionsmoment

Drevets avstand till kuggkrans

- Devets.friggngsmoment ( det moment
~ som pd en hopsatt startmotor erfordras
. for att rotera drevet i startmotorns

“rotationsriktning da rotorn halls fast)

Kuggspel

ELEKTRISKA

" Obelastad startmotor

23V och 20-30 A

Belastad startmotor
22 V och 120-140 A

Fastbromsat drev
19,5 V och 230—-260 A
Manovermagnet

Lagsta inkopplingsspanning
Instillningsmatt "a’" fig 06—28

BV 202N

0,28-0,33 mm
0,89-0,99 mm
0,45—0,50 mm
28,4-29,0V
27,8-28,2V

Bosch 0 001 308 006
24V
Minuspol

Medurs
0,736 kW (1 hk)

0,12 mm

0,1-0,3 mm

0,05 mm

0,05 mm

33,5 mm

8—9 N (800—900 p)
0,3—0,5 Nm

(3—5 kpcm)
2,5—3,0 mm

0,1-0,15 Nm
(1—1,5 kpcm)
0,35—0,60 mm

83—-117r/s
(5000—7000 r/min)

17,5-211/s
(1050—1250 r/min)

+0r/s

15V
32,2+0,1 mm

BV 202NF1

0,28—0,33 mm
0,89—-0,99 mm
0,45—0,50-mm
28,4—-290V
27,8-28,2V

Bosch 0 001 308 006
24V
Minuspol

Medurs
0,736 kW (1 hk)

s

0,12 mm

0,1—0,3 mm

0,05 mm

0,05 mm

33,5 mm

8—9 N (800—900 p)
0,3—0,5 Nm

(3—5 kpcm)
2,5-3,0 mm

0,1-0,15 Nm
(1—1,5 kpcm)
0,35—0,60 mm i

L g

83117 r/s
(5000—7000 r/min)

17,5-211/s
(1050—1250 r/min)

+0r/s

15V
32,2+ 0,1 mm
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TANDSYSTEM
Tandningsfoljd
Tandinstillning vid 25 r/s (1500 r/min)

Téandstift

Typ
Gangning
Elektrodavstand

Tandspole

Typ

Gnistlangd vid 0,9 A och ca 66 brytningar
i sekunden (4000 brytningar i minuten)
Lagspanningens resistans

Fordelare

Typ
Fordelararm, typ

Kondensator, typ
kapacitans

Provningsvarden
FORDELARE

Rotationsriktning
Kontakttryck

Kontaktavstand
Kontaktvinkel

Centrifugalregulator
Tandreglering, max
Tandregleringen bérjar vid fordelar-

varvtalet

Fordelaraxelns varvtal vid tandfor-
stillningen 5°

10°

Max tandreglering erhalls vid for-
delarvarvtalet

BV 202N

1-3-4-2
18—20° FOD

Bosch WC 175 ERT1
14 mm
0,7 mm

Bosch 0 221 112 002

14 mm
4,9—-5,7 ohm

Bosch 0 231 164 001
2vVTi14z2

(1234 332 158)
LMKO 12202

0,28 uF

Moturs
5-6,3 N
(500—630 p)
0,4—0,5 mm
59—65°

11,5-14,5°

4,5-8,5r/s
(275—525 r/min)

12—15,57r/s
(725930 r/min)
19,5—31r/s
(1175—1850 r/min)

40—-43 /s
(2400—2600 r/min)

BV 202NF1

1-3-4-2
18—20° FOD

Bosch WC 175 ERT1
14 mm
0,7 mm

Bosch 0221 112 002

14 mm
4,9—5,7 ohm

Bosch 0 231 164 001
ZVVT14Z2

1234 332 158)
LMKO 12202

0,28 uF

Moturs
5—6,3 N
(500—630 p)
0,4—-0,5 mm
59-65°

11,5—14,5°

4,5-8,5r/s
(275—525 r/min)

12—15,5 r/s
(725—930 r/min)
19,6—31r/s
(1175—1850 r/min)

40—43 /s
(2400—-2600 r/min)

06-5
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GLODLAMPOR BV 202N

Strélkastare, helljus/halvljus
parkering
Positionslykta
Morkidggningslykta
Kérvisare, framre vagn
Kombinationsbaklyktor

positionsijus
Taklampa
Kartlasningslampa

Signallampa (frdn bakre vagn)
Kontrollampor, helljus

' korvisare
{nstrumentbelysning

GLODLAMPOR BV 202NF1

Stralkastare, helljus/halvljus
parkering
Kombinationsbaklyktor
Kombinationsbaklyktor
Kombinationsbaklyktor
Morklaggningsly kta
Positionsiykta
Signallampa, framre vagn
bakre vagn
Kartlasningslampa

Kontroliampor, helljus, niva for
kylvatska, lanspumpar och korvisare
Instrumentbelysning

Taklampa

Korvisare

Kontrollampa, varvriaknare

ATDRAGNINGSMOMENT

Generatorremskivans mutter
Diod pé generator
Tandstift

06—6

Effekt Antal

50/50 W
4w
3w
15W
20w
20/5wW
eller 7W
3w
15W
5W
eller 7W
3w
2W
2W
2W

—_ N N = = NN

m—l—l—-\—ﬂ

Effekt

>
=]
~+
2

50/50 W
4 W
21 W
10w
3w
15w
3w
3w
3w
5W
eller 7 W

- =2 BN BRNN

—

2w
2w
15W
18W
3w

—~hWoh

BV 202N

55 Nm (40 Ib. ft.)
3 Nm (2 Ib. ft.)
40 Nm (30 Ib. ft.)

Beteckning

Ba20d
Ba9s
S7
S8
Ba15s

BAY 15 d spec
S7
S8

S8

Ba7s
Ba9s
Ba9s
Ba9s

Beteckning

P4AST
Ba9s
Ba1b5s
Ba15s
Svb,6
Sv8,56
Sv 5,6
Ba7s
Ba9s

Sv85b

Ba9s
Ba9s
Sv8,b
Sv 8,6
Ba7s

BV 202NF1

55 Nm (40 Ib. ft.)
3.Nm (2 1b. ft.)
35 Nm (25 Ib. ft.)
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Beskrivning

GENERATOR

Generatorn ar en 24 V vaxelstromsgenerator forsedd med tva anslut-
ningar for likstrom (plus och minus) samt tvad anslutningar for falt-
strémmen. Till skilinad fran likstromsgeneratorn har vaxelstroms-
generatorn roterande faltlindning (rotor) och stillastdende huvud-
lindning (stator). Generatorns stator ar "'Y'’-kopplad. Rotorn &r en
klopolrotor med faltlindningen matad dver tvd kapslade slapringar
for att forhindra gnistbildning. Sex silikonlikriktare (dioder) ar mon-
terade innanfor bakre lagerskdlden och deras uppgift ar att omvandla
vaxelstrommen till likstrom.

Fig 06— 1. Generator

Bakre lagerskold
Rotor

Stator

Framre lagerskold
Flakt

Remskiva
Framre lager
Diodbrygga
Diod

10. Bakre lager

11. Magnetiseringslindning
12. Sléapring

13.  Elborsthéllarhus
14. Eiborste

CONOORWN=

Generatorn begransar sjalv den utgdende strommen varfor regulatorn
inte har ndgon strombegréansande verkan.

For att kylluften skall f en gynnsam stromning och for att minska
inverkan av virmestrdlningen fran avgasroret har generatorn forsetts
med ett stralningsskydd av plat.

35

Generatorns effekt framgér av fig 06—2.

30

25 /

10 I
5

revimin 1000 2000 3000
revis 16,5 33 Rotor 50

816

4000
66.5

Fig 06—2. Effektkura for generator

06—7
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REGULATOR

Regulatorn bestdr av tvd element, spanningsregulator och belastnings-
rela.

Spanningsregulatorn reglerar spanningen med hjélp av dubbla vibreran-
de kontakter.

Belastningsrelat anvénds istillet for backstromsreld pa de vanliga
likstromsanlaggningarna. Nar tandlaset ar tillslaget sluter belastnings-
relat dven stromkretsen i vaxelstromsgeneratorns faltiindning s att
magnetism uppstar och generatorn kan arbeta.

Fig 06— 3. Spanningsregulator Fig 06—4. Belastningsreld
1. Inre kontakt 1. Lésskruv

2 Mittre kontakt 2. Inre kontakt

3 Yttre kontakt 3 Kontaktbrygga
4, Kontaktbrygga 4, Ankare

B. Lasskruv 5. Kéarna

6. Ankare 6. Lasskruv

7. Justerskruv 7. Fjader

8. Fastbygel 8. Fastbygel

9. Karna 9. Kontaktblock
10.  Justerskruv 10.  Lé&sskruv

11. Kontaktblock 11. Kontaktbrygga
12.  Lasskruv

STARTMOTOR

Startmotorn ar monterad vid svinghjulskdpan pd motorns vianstra sida.
Startmotorn ar en fyrpolig seriemotor, d v s rotor och faltlindning ar
kopplade i serie. Ingreppet med motorns kuggkrans sker genom att
drevet pd startmotorns rotoraxel forskjuts i axiell riktning. Drevets
axiella rorelse dstadkommes av en mandvermagnet.

06—8

Higd
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Fig 06—5 Startmotor

1. Justerbricka

2 Lésring

3. Rullfriktionskoppling
4, Ledbult

5. Kopplingsarm

6. Mellanlager

7. Mandvermagnet

8. Forbindelseledning
9, Anslutningsskruv
10. Kapa

11. Elborstfjader

12. Elborste

13. Elborsthéllare

14. Lagerskold
15. Skruv

16. Bussning

17. Rotorbroms
18. Kommutator
19. Féltlindning

20. Rotor

21. Polskruv

22. Polsko

23. Startmotorhus
24. Fjader

25. Drivlagerskold
26. Drev

27. Anslagsring
28. Anslagsring
29. Drivlagerbussning

TANDSPOLE

Tandspolen ingdr i tandsystemet dér dven fordelaren, tandledningar

och tandstift ingar. '

Tandspolens uppgift ar att omvandla batterispédnningen till hdgspanning.
Spolen bestar av en karna av laminerad pl&t kring vilken lindats

dels en lindning av grov koppartrad, |1dgspanningslindningen, dels

en lindning av fin koppartrad, hogspanningslindningen. Lagspannings-
lindningen &r ansluten till startldset och till fordelarens brytarkontakter.
Hogspanningslindningen &r ansluten till mittuttaget pd fordelarens

fock.

Da kontakterna i fordelaren bryter lagspanningskretsen induceras i
hogspanningslindningen en hégspanning som via fordelaren leds till
tandstiften.

©) ® Fig 06—6. Principschema &ver tand-
system

Batteri

Tandias

Startknapp
Kortslutningsrela
Forkopplingsmotstand
Avstorningsskydd
Tandspole
Stromfordelare
Tandstift

E

©

®
OCONOOARWN=



TH 9—2350—25/207—35 Gruppe 0600 Elektrisk aniegg

FORDELAREN

Fordelaren &r placerad pa motorns vanstra sida och drivs fran kam-
axeln.

Fordelarens uppgift ar dels att bryta 13spanningskretsen, dels att for-
dela den hogspinda strommen. Brytningen ombesdrjes av brytarkon-
takterna och fordelningen av férdelararmen. | fordelaren finns en
automatisk varvtalsbegrinsare inbyggd. Fordelaren har centrifugal-
regulator for automatisk tandreglering. Regulatorn staller om brytar-
kammen i forhallande till motorns varvtal, s& att tandgnista erhalls
tidigare vid hogre varvtal.

FORKOPPLINGSMOTSTAND

Eftersom elsystemet dr 24 V erfordras ett forkopplingsmostand for
tandkretsen. Motstidndet 4r monterat pd motorrumsvaggens bakkant.
Nar startknappen trycks in kopplas, med hjilp av ett reld, forkopp-
lingsmotstandet ur. Detta har till foljd att tdndsystemet erhaller en
hogre spanning i startdgonblicket.

S4 snart startknappen slapps matas téndspolen 6ver forkopplingsmot-
standet.

06—-10

Fig 06—7. Fordelare

CENOEORWN -

Skarmiock
Rotor
Slipborste
Kontaktarm
Brytarkontakt
Brytarplatta
Filtpackning
Lasring
Brytarkam
Regulatorfjader
Regulatorvikt
Regulatorplatta
Fordelaraxel
Justerbrickor
Tatningsring
Kondensator
Fordelarhus
Tatningsring
Bussning
Smérijfilt
Justerbrickor
Medbringare

ity

~—
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Utbytbarhet

BYTE AV BLINKERS, HYTT

| de fall blinkers av tidigare utfoérande detalj nr 793.679 skall monteras
pé hytt av senare utférande (BV 202NF 1) maste fasthalen for blinkers
justeras, se fig 06—54.

=l
I
2
&1 -
o R
S I N N
I I E
il P N \ , S
I T e %:za -
1 35:05 ' @
1 I
o
i | 'l
U C den| 4
L&) | arf -
_ - IN _ ]
i | 16260
. 525:05
' 70 05
— 88 +05 _!

Fig 06—54. Fasthal for blinkers av
tidigare utférande (BV 202N)

06—-35
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i de fall blinkers av senare utforande detalj nr 784.065 skall monteras
pa hytt av tidigare utforande (BV 202N) méste fasthalen for blinkers
justeras, se fig 06—55.

110

25

46:05

!

0+0,

70205
I 88+ 0,5

Fig 06—bb. Fasthal for blinkers av
senare utforande (BV 202NF1)

06—-36

52.5!0.5 ‘ N 16262
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SV0 2002

T

el

4009
Fig 06—b56. Specialverktyg
SVO 2002 Avdragare for generatorns remskiva
V 397 V 424 EFAL 1 EFAL 3

4102

EF 2649/ EF 1244

Fig 06—57. Bosch specialverktyg

V 397 Justeringsverktyg for laddningsregulator
V 424 Skrankverktyg for brytarkontakt
EFAL 1 Utdragare for sjalvsmorjande
bussningar
EFAL 3 Glattdorn for drevhusets och

startmotordrevets bussning
EFAL 2649/1 Glattdorn for kommutatorsidans
bussning
EF 1244 Fjadervag

0637



Fig 06—58. Kopplingsschema BV 202N

Positionslykta

Glodlampa 3W,S 7

Strélkastare

Glodlampa 50/50 W, BA 20 d

Glodlampa 4 W, BA 95

Kopplingsstycke 12-polig

Bilvarmaremotor

Torkararm

Torkarblad

10. Vindrutetorkaremotor

11.  Avstérningsfilter

12. Signalhorn

13. Kombinationsbaklykta

14. Glddlampa 20/7W, BAY 15d

15. Sikring 25A '

16. Siakring 8A

17. Sakringsplint

18. Sakringsplint

19. Séakringsplint

20. Bromskontakt

21. Blinkdon

22. Uttag fér handlampa

23. Rela for start

24. Forkopplingsmotstand

25. Avbliandningsomkopplare

26. Stromstillare for takbelysning

27. Lamphéliare kontr-lampa, helljus

28. Lamphallare kontr-lampa, blink-
visare ’

29. Brianslenivagivare

30. Brianslemitare

31. Signallampa till summer

32. Summer

33. Gladlampa 3W,BA 7 s

34. Startlas

35. Tryckknapp (start o summer)

36. Ljusomkopplare

37. Omkopplare 3-l3ges

38. Belysningsfranskiljare

39. Méorkl omkopplare

40. Signalhornsknapp

41. Korvisare

42. Glédlampa 20W, BA 155

43. Auvstérningsfilter

44, Generator

45. Foérdelararm med regulator

46. Stromfordelare

47. Téandspole. Utan férkoppl-

OONDOHWON =

motstind
48. Startmotor
49. Batteri

50. Kartlasningsiampa
51. Glodlampa 5W, SV 8,5
52, Taklampa
53. Glodlampa 15W, S 8
54. Kopplingsstycke 2-polig
656, Siakring BA’
56. Omkopplare for blinkvisare
57. Stickpropp
658. Laddningsregulator
"59. Uttag fér handlampa
Kartlasningslampa
61. Glodlampa 5W,S 8
62. Kopplingsstycke 1-polig
63. Kopplingsstycke 2-polig
64. Kopplingsstycke 7-polig
65. Kopplingsstycke 12-polig
66. Hylsisolator
67. Stiftisolator £
68. Stiftblock

Tandkabel

Uttag : A
Kopplingsstycke 4-polig : ':ﬁi’fi'}
Stromstéllare for instr belysning

Hjalpstart- och vinschanslutning

Amperemeter

- Avstérningskondensator

Tandstift

Omkopplare

Téilndledning kpl skadrmad fér 1:a
cy

Téndledn kpl skirmad for 3:e cy!
Tandledn kpl skidrmad fér 4:e cyl
Tandledn kpl skdrmad fér 2:a cyl
Glodlampa 2 W, BA 9 s
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Innehallsforteckning

—OOOADd W W
—

13
15
21
23
24

25

07-2

DATA
BESKRIVNING

REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering av vaxelidda och motor

Montering av vaxellada och motor

Demontering av viaxelldda och fordelningsvaxeildda
Isértagning av vaxellada, typ M 400

Hopsattning av vixelldda, typ M 400

Isartagning av véxellada, typ S4 — 18/3
Hopsattning av vaxelldda, typ S4 — 18/3
Montering av vixelldda och férdelningsvaxelldda
Byte av oljekylare

SPECIALVERKTYG, M 400
SPECIALVERKTYG, S4 — 18/3

RITNINGAR
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Data
BV 202 N BV 202 NFI
Typbeteckning M 400 S 4-18/3
Vikt med mellanflans, utan olja 25 kg 30,5 kg
Utvaxlingsforhallande
1:a vaxeln 2431 2,79:1
2:a vaxeln 1,771 1,86:1
3:e vaxeln 1,28:1 1,32:1
4 e vaxeln 1:1 1:1
Back 2,741 3,0:1
Axialspel, mellanaxel 0,08—-0,12 mm
huvudaxel 0,1-0,3 mm 0,1-0,15 mm
lock — lager, ingdende axel + 0,05 mm
lager — ingdende axel 0,0+£0,1 mm
lock — lager, mellanaxel +0,1T mm
lock — lager, utgdende axel + 0,05 mm
ATDRAGNINGSMOMENT
Mutter, utgaende axel {70 Nm (123 Ib. ft.) 150 Nm (110 Ib. ft.)
Centrumskruv till oljekylare 30 Nm (22 Ib. ft.) 30 Nm (22 Ib. ft.)
Vaxellddsupphangning 30 Nm (22 Ib. ft.)
U—krampor 5/16"" — 24 20 Nm (15 Ib. ft.) 20 Nm (15 Ib. ft)
Muttrar, hushalvor ' 22 Nm (16 Ib. ft.)
Insexskruvar, hushalvor 10 Nm (7 Ib. ft.)
Muttrar, kopplingskdpa 26 Nm (19 Ib. ft.) 45 Nm (33 Ib. ft.)
Skruvar, framre lock 24 Nm (17 Ib. ft.)
Mellanplatta, M 8 skruvar 22 Nm (16 ib. ft.)
3/8"" UNC 32 Nm (23 1b. ft.)

Beskrivning

Tvi typer av vaxellddor férekommer namligen M 400 och S 4—18/3.
Huvudvixellddan, oberoende av typ, dr helsynkroniserad och &r
monterad direkt pd motorns svanghjulskdpa och ar sammanbyggd
med fordelningsvaxellddan. Samtliga kugghjul utom backdreven

ar snedskurna och ligger i standigt ingrepp. Vid inkopplingen av

en vaxel forbinds motsvarande kugghjul med huvudaxeln med

en kopplingshylsa. D& backvaxeln kopplas in gdr backdrevet i
ingrepp med motsvarande kugghjul pa mellanaxeln, samtidigt

som det gér i ingrepp med ett pa kopplingshylsan for 1:a och

2:a vaxeln befintligt kugghjul. F6r att undvika 6verhettning
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et

BARE VED SKADE T BAREMEDFRAMJ%_ "
FRAMVY  DRIVVERK/| [INNKOBLET >

(1) 3) (7
(W)
R &) (e

FORDELINGS
K ) FRAMVOGN .
GIRKASSE 7" GIRKASSE A

Fig 07—1. Vixelspakarnas lagen, Fig 07—2. Vaxelspakarnas lagen,
BV 202N BV 202 NF1

har viaxellddan utrustats med oljekylning. En oljepump, monterad pa for- !
delningsvaxellddans bakre del sorjer for oljans cirkulation.

Oljan sugs fran fordelningsvixelladan genom en sugsil till oljupumpen.
Oljekylaren, som ar av samma typ som den som &r monterad pd mo-
torn, dr monterad pé kardantunnelns hogra sida. Kylvatskan ar ge-
mensam med motorns kylsystem.

-

Reparationsanvisningar

DEMONTERING AV VAXELLADA OCH MOTOR

Specialverktyg:
SVO 3232 Luftverktyg

1. Lossa minuskabeln fran batteriet.

2. Tappa oljan ur véxellddan och fordelningsvaxelladan,
(tva avtappningsstallen).

. . Fig 07—3. Avtappning av kylvétska
3. Ta bort inspektionsiuckan pé frontkdpan och for ut ur kylare

slangen, se fig 07-—-3.

4. Oppna kylarens avtappningskran. Denna ar dtkomlig fran luckan
i lufttrummans botten pd BV 202N och frdn motorrummet pa
BV 202NFI.
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5. Tappa ur kylvatskan ur motorblocket genom att 6ppna locket O o)
A" fig 07—4. Oppna dérefter kransen som sitter innanfor
motorrumsviggen pa ledningen mellan block och avtapp-
ningsstalle.

6. Tabort luckorna dver kardantunneln och de tvérgdende A

stagen i forarhytten.

7. Ta bort isoleringspliten. Ta darefter bort skruvarna som hal-
ler batterikabelns klammor pa svanghjulskdpan.

8. Ta bort vaxelspaken.

9. Ta loss anslutningsflansen for oljeledningarna vid véaxel- Fig 07—4. Avtappning av kylviitska
ladans oljepump samt oljeréret vid fordelningsvéxel- ur motorblock
ladan. A. Tappstille

10. Ta loss den bojliga oljeledningen som ar ansluten vid huvud-
vaxellddans vinkelforskruvning.

11. Ta bort kopplingsvajern frén gaffeln och lossa justerskruven
samt hikta av vajern fran kopplingspedalen. Dra ut hdljet
ur justeringen.

12. Ta bort hastighetsmatarens kabel vid vinkelvéaxeln.

13. Ta bort mittre kardanaxeln frn medbringaren vid broms-
trumman. Ta bort bromstrumman.

14. Ta bort handbromsspaken och dess konsol.

15. Skruva isir bromsledningen vid férskruvningen pa véxellddans
vanstra sida. Satt pad skyddshattar.

Fig 07—5. Demonterin av plugg
16. Lossa vaxelladornas fasten. Fordelningsvéaxellddans fastskruv

gar att halla emot och ta bort sedan pluggen pé vagnens utsida
tagits bort, se fig 07—5.

17. Skruva ur skruvarna som héller kylaren och lufttrumman vid
framre motorrumsviggen. Ta loss kylarslangarna och lyft ut
kylaren och trumman. Stuka inte kylarens avloppsror vid
urlyftningen.

18. Latta pa hydraulpumpens driviemmar. Ta bort remmarna.

19. Demontera hydraulpumpen och konsolen. Lagg pumpen pa mo-
torrummets botten.

20. Sting branslekranen och ta bort slangen som gar till bransle-
pumpen.

21. Tabort kablarna fran startmotorn.
22. Lossa generatorn och lagg den &t sidan.
23. Ta bort oljefiltret och lossa avgasroret frén grenroret.

24. Ta bort kylvatskeslangarna for varmeelementet, for uttaget till
motorviarmaren och vixellddans oljekylare.
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25. Dela oljetryckmitarens ledning vid fastet pd bakre motorrums-
vaggen. Skruva loss fastet.

26. Skruva loss temperaturgivaren.

27. Skruva loss chokereglagen vid forgasaren. Ta isar gasreglagen vid
andra kulleden. Koppla av lankaxeln vid konsolen.

28. Tabort gummislangen mellan flottorhuset och roret i motorrums-
vaggen.

29. Ta bort frimre kardanaxeln fran drivaxelns medbringare genom
att ta isar framre knuten.

30. Anbringa lyftverktyget. Anvand bakre lyftpunkten.

31. Ta bort motorfastenas muttrar. Ta bort hogra féstet helt.

32, Bind upp framre kardanaxeln.

33. Lyft upp motorn frén véanstra motorfastet och sénk darefter
s& mycket att startmotorn kan passera pitmanarmen.

Anm. Galler BV 202 N.

34. Lyft ur motorn och vaxelladan, se fig 07—1.

MONTERING AV VAXELLADA OCH MOTOR

Specialverktyg:
SVO 3232 Lyftverktyg
SVO 3377 Nyckel

Innan motorn tillsammans med vaxellddan monteras in i vagnen
skall erforderliga detaljer flyttas over fran den demonterade
motorn. Motor och vixelldda skall sattas samman. Satt vaxel-

l&dans gummikuddar pa plats och bind fast dem provisoriskt
med staltrad.

1.  Lyft ner motorn och vaxelladan enligt fig 07—6. |lyft-
ningen gors i tva steg. Forst ner i vagnen med lyft-
verktyget i nast bakre lyftpunkten. Koppla darefter om

Iyftverktyget till den bakre lyftpunkten och sénk ner
motorn och vaxellddan pa plats.

2.  Skruva fast motorfastena.
3. Montera framre kardanaxeln pa drivaxelns medbringare.

4. Satt fast gummislangen pa flottdrhuset. Satt samman

Fig 07—6. Urlyftning av vaxelldda
gasreglagen och chokereglagen. och motor

1.8VO0 3232

5. Montera temperaturgivaren.

6. Satt samman oljetryckmatarens ledning vid fastet och skruva
fast fastet pa motorrumsvaggen.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16

17

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Montera kylvatskeslangarna p& virmeelementet, pd uttaget
for motorvarmaren och pé vaxelladans oljekylare.

Montera motorns oljefilter och skruva fast avgasroret pa
grenroret.

Montera generatorn. Spann fidktremmen s& att den gar
att trycka ner med normalt tumtryck ca 2—3 mm.

Satt startmotorns kablar pa plats.

Anslut siangen till brénslepumpen och &ppna bransle-
kranen.

Montera hydraulpumpen och dess konsol. Spann pumpens

remmar s3 att de kan tryckas ner ca 16 mm med en kraft
av ca 50 N (110 ib. ft.).

Montera kylaren och lufttrumman.

Montera vixellddornas fasten. Atdragningsmoment 30 Nm
(22 Ib. ft.)

Satt samman bromsiedningen. Montera bromstrumman. Mellan

trumman och medbringaren skall ett lampligt tatningsmedel

anbringas. Dra skruvarna 80 Nm (58 Ib. ft.). Lufta bromsarna.

Montera handbromsspaken och dess konsol.

Skruva fast mittre kardanaxeln pd medbringaren vid broms-
trumman, se fig 07—7. Atdragningsmoment 20 Nm 15 |b.
ft.).

Anslut hastighetsmatarens kabel.

Anslut vajern for kopplingspedalen pd pedalen och gaffein.
Justera kopplingspedalens spel s3 att gaffelns frigdng blir

ca 3—4 mm,

Skruva fast oljeledningen pa vinkelforskruvningen vid
huvudvixelladan.

Skruva fast anslutningsflansen for oljetedningarna vid
vaxellddans oljepump samt oljerdret vid fordelningsvaxel-
ladan.

Montera vixelspakarna.

Montera isoleringsplaten, de tviargdende stagen och luckorna
over kardantunneln.

Fy!l olja i motorn och i vaxellddorna.
Stall varmereglaget pd "'varmt”’, Fylil kylaren och om vagnen
ar utrustad med expansionskarl darefter aven kariet till

max-niva.

Anslut minuskabeln till batteriet.

@ o'l =TT —

, A

Fig 07—7. Fastsattning av framre kardanknut
1.SVO 3377
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27.

28.

29.

Lagg fordelningsvaxellddans spak i neutrallage, starta motorn,
frikoppla och lagg i 2:ans vaxel. Slapp upp kopplingspedalen
nagra ganger sa att oljan far cirkulera. Varmkoér motorn och
kontrollera att lackage inte forekommer. Kontrollera att
kylaren ar full och att nivan i expansionskarlet ligger vid
max-strecket. Efterfyll om sa erfordras.

Kontrollera oljan i vaxellddorna och om sa erfordras efterfyll.

Kontrollera tandningsinstillningen enligt under instéllning
av tindning sid 06—32.

Justera forgasarna, se under forgasarinstilining sid 03—12.

DEMONTERING AV VAXELLADA OCH FORDELNINGSVAXEL-
LADA

Specialverktyg:
SVO 3225 Lyftverktyg

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

Ta bort luckorna under vagnen och tappa ur vaxelladsoljan.
Ta bort minuskabeln fran batteriet.

Ta bort luckorna éver kardantunneln, tvirgaende stagen samt
framre isoler- och durkplatarna.

Lossa kopplingspedalens justeranordning och hdkia av vajern
fran kopplingsgaffeln. Ta bort vajern fran kopplingspedalen
och dra ut hoéljet och vajer ur justeringsanordningen.

Ta bort vaxelspakarna.

Demontera anslutningsflansen for oljeledningarna vid vaxel-
lddans oljepump och oljeslangen vid fordelningsvaxelladan.

Lossa den bdijliga oljeledningen som ar ansiuten vid huvud-
vaxellddans vinkelforskruvning.

Ta bort och boj undan hastighetsmatarens kabel.

Ta bort kardanaxeln fran medbringaren vid bromstrumman.

L&t kardanaxeln ligga pa vagnens botten. Ta bort bromstrumman.

Ta bort handbromsspaken och dess konsol for att erhalla battre
utrymme.

Skruva isar bromsledningen vid forskruvningen pa véxellddans
vanstra sida. Satt péd skyddshattar.

Lossa vaxelladans fasten. Fordelningsvaxeliddans fastskruv gar

att hdlla emot och ta bort sedan pluggen pé vagnens utsida tag-
its bort, se fig 07-5.

Ta bort framre kardanaxeln fran fordelningsvaxellddan.

Anbringa lyftverktyget enligt fig 07—8 och lyft s& mycket att
vaxellddorna natt och jamnt vilar pd gummikuddarna.

07-8
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15. Ta bort skruvarna som héller vixellddan mot motorn.

16.

Lyft ut véxellddorna.

ISARTAGNING AV VAXELLADA, TYP M 400

Specialverktyg:

SVO 3261 Avdragare
SVO 3262 Avdragare
SVO 3263 Fixtur
SVO 3390 Distansplat
SVO 3391 Utdragare

SVO 4109 Stativ

1. Ta bort oljepumpen.

2. Ta bort skruvarna som hiller samman vaxellddorna. Skilj véxel-
|8dorna at. Driv samtidigt pa vaxellddans huvudaxel for att for-
hindra lagret att fastna i fordelningsvaxellddan.

3. Spinn fast stativet i ett skruvstycke och satt fast fixturen i sta-
tivet. Spann fast véxellddan i fixturen enligt fig 07-9.

4. Ta bort urkopplingslagrets styrhylsa. Ta bort kopplingskapan.

5 Demontera vixelladdslocket. Lagg med hjalp av skiftaxlarna i tvd
vaxlar och ta bort muttern vid huvudaxelns bakre dnde. Ta bort
kugghjulet.

6. Ta ut skiftgafflarnas fjadrar och kulor.

7.  Ta bort l8sskruvarna for de bada yttre gafflarna. Driv ut spann-
stiften och dra ut skiftaxlarna. Lyft upp gafflarna.

8. Placera distansplaten mellan synkroniseringskonan och ingdende
axelns drev enligt fig 07—10. OBS! Utfors inte detta kan skador
p3 konan uppsta vid avpressningen av lagret.

9. Montera urkopplingslagrets styrhylsa for att férhindra ingdende
axelns lager att pressas framét.

10. Dra av huvudaxelns bakre lager med hjalp av standardavdragare
exempelvis O'kay kv 52. Ta ut distanshylsan och slitringen.

11. Ta bort urkopplingslagrets styrhylsa samt den mindre lasringen
for ingdende axelns lager. Dra av lagret, se fig 07—11.

12. Ta bort mellanaxelns framre lagerbana. Ta bort mellanplattan
fran vaxellddans bakre gavel.

13. Ta ut ingdende axeln.

14. Ligg i 1:ans och 3:ans vixel. Trd, exempelvis en laderrem Sver

huvudaxelns bada andar och lyft upp axein.

Fig 07—9. Vixelldda uppsatt i fixtur
1.SVO 3263
2.5Vv0 4109

Fig 07—-10. Placering av distansplat
1.SVO 3390
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Fig 07—11. Demontering av ingdende Fig 07—12. Demontering av mellan- Fig 07—13. Demontering av backaxel
axelns lager axelns framre lager 1.SVO 3391
1. O'kay kv 52 1.SVO 3261

15. Ta ut mellanaxeins bakre lagerbana. Lyft upp mellanaxeln.
Mellanaxelns lager kan vid behov dras av med avdragare SVO
3261 (framre lager) och SVO 3262 (bakre lager).

16. Dra ut bakaxeln, se fig 07—13. Lyft upp backdrevet.

Isdrtagning av huvudaxel

1. Ta bort drevet for 1:ans vaxel.

2. Ta bort synkroniseringskonan, kopplingshylsan, synkroni-
seringskonans medbringare och fjadrar.

3. Tabort kopplingshylsan for 3:e och 4:e vaxeln. Ta aven bort syn-
kroniseringskonan for 4:e vaxeln och dess medbringare.

4. Ta bort kopplingsnavens lasringar och pressa av naven enligt fig
07—14. Ta bort synkroniseringskonor och nailager.

Hopsdttning av huvudaxel

Fig 07-14. Borttagning av nav

1. Montera 2:ans drev, ndllager och synkroniseringskona.

2. Pressa 1:ans och 2:ans nav p& axeln. Gldm inte fjadern. Valj en
ldsring av lamplig tjocklek och i8s med denna.

3. Montera 3:ans drev och synkroniseringskona.
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Pressa 3:ans och 4:ans nav pa axeln. Navet skall vindas med den
utskjutande navdelen mot konan. Vilj ut en ldmplig lasring och
135 med denna. Kontrollera att axialspelet for dreven &r 0,1-0,3

mm med hjilp av bladmétt. Spelet justeras med hjalp av navens
|8sringar.

Montera fjadern pa de b&da naven samt medbringare och kopp-

lingshylsor. }}}\\}\\W}é

OBS! P3 1:ans och 2:ans nav skall medbringarna vindas med "ﬁiﬁﬂmﬁiﬂ
den lingre delen fram3t samt kopplingshylsa med kuggraden ——1
framat. Se till att samtliga medbringare passas in i konans uttag.

Montera 1:ans synkroniseringskona, drev och néllager.

Fig 07—16. Hopsattning av synkroni-
sering

HOPSATTNING AV VAXELLADA, TYP M 400

Specialverktyg:

SVO 1801 Standardskaft
SVO 1845 Pressverktyg
SVO 2010 Dorn

SVO 3263 Fixtur

SVO 3390 Distansplat
SVO 3392 Pressverktyg
SVO 4109 Stativ

1.

2.

Montera vixelforaren och medbringartappen for backhjulet.
Montera backhjulet med kuggraden vand framat.

Ligg ner mellanaxeln i vaxellddan och montera lagrens ytter-
banor.

Montera mellanplattan utan shims. (Lat plattan pressa in bakre
lagerringen sista biten). Skruva fast svanghjulskdpan och ur-
kopplingslagrets lagerhylsa.

Mat och schimsa mellanaxeln till ett axiellt spel av 0,08—0,12 mm
enligt fig 07—17. Fig 07—17. Kontroll av axialspel
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Fig 07—18. Montering av ingdende Fig 07—19. Montering av lager och
axelns lager kugghjul fér fordeiningsvixeliada

1.SVO 3392

10.

11.

12.

1.8VO 18456

Ta bort urkopplingslagrets lagerhylsa och svanghjuiskdpan samt
meilanaxelns framre lagerbana.

Lagg i 1:ans och 3:ans véxel, trd en rem dver huvudaxelns bda
indar och placera axeln i viaxelladan.

Anm. For att hilla 1:ans drev pa plats under ilyftningen kan en
rorbit av lamplig langd tras pd huvudaxelns bakre dnde och sak-
ras med muttern.

Placera distanspldten enligt fig 07—10 och montera ingédende
axeln. Pressa pd lagret, se fig 07—18. Nar ytterringen a@ntrar i hu-
set, sl8 med nagra latta slag med en hammare samtidigt som lag-
ret pressas in. Montera lasringen.

Montera-huvudaxelns bakre lager och kugghjulet till fordelnings-
vaxelladan enligt fig 07— 19.

OBS! Glom inte slitringen och distanshylsan. Dra muttern 170
Nm (123 Ib. ft.). Las muttern.

Satt fast mellanaxelns framre yttre lagerbana. Kontrollera att
samtliga vaxlar fungerar. Montera tétningsringen i urkopplings-
lagrets lagerhylsa, se fig 07—10. Montera svanghjulskdpan och
urkopplingslagrets lagerhyisa. Hylsans draneringshél vdnds nerat.

Montera skiftgafflarna och axlarna. S13 i gafflarnas spannstift
och montera sparrkulorna och fjadrarna.

Satt samman vaxelladan och fordelningsvaxeliadan.

07-12

Fig 07—20. Montering av tdtningsring
1.SVO 1801
2.5VO 2010

/ 16513

Fig 07—21. Montering av skiftgafflar
och -axlar

Ww " D
C i 16518

Fig 07—22. Montering av sparrkulor
och fjadrar
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ISARTAGNING AV VAXELLADA, TYP S4—18/3

Specialverktyqg:

SVO 1801 Standardskaft
SVO 2014 Dorn

SVO 3446 Fixturfaste
SVO 4109 Stativ

SVO 6100 Avdragare
SV0O 6101 Fixtur

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Ta bort skruvarna som héller samman vaxellddorna. Skilj
vaxellddorna at.

Ta bort vixellddsfastet. Spann fast stativet i ett skruvstycke
och satt fast vixellddan enligt fig 07—23.

Ta bort vaxellddans ovre lock.

Ligg in tva vaxlar och ta bort muttern pé utgdende axein. Ta
bort kugghjulet och lagret.

0BS! Justermellaniaggen.

Ta bort urkopplingslagret, gaffein och axeln.

Ta bort kopplingskapan.

Ta bort framre locket och ta bort ingdende axelns och mellan-
axelns justermelianlagg.

Ta bort |3sringarna for ingdende axelns lager. Dra av lagret
enligt fig 07—24.
Anm: Justermellanlagg kan finnas bakom inre l&sringen.

Ta bort skiftgafflarnas lagertappar.

Driv ur de b3da styrstiften for vaxellddans bada halvor. Ta bort
skruvarna och muttrarna.
0OBS! De béda insexskruvarna.

Lyft bort framre hushalvan.

Ta bort sparrstiftet och fjadern fér 3:an och 4:ans skiftgaffel
pa insidan av hushalvan.

Ta bort ingdende axeln, synkroniseringskonan och lagret.

Ta bort kopplingshylsan, skiftgaffeln och axeln f6r 3:an och
4:ans kopplingshylsa. Ta bort sparrkropparna.

Avser arbetet reparation eller utbyte av detaljer i vaxelladan
som inte beror lager, utgdende axel eller dylikt dar mattet
A" enligt fig 07—44 inte kommer att pdverkas, skall
avstandet kontrolimatas enligt figuren fér att underlatta
monteringen. Avstandet skall vara 53,3 £ 0,1 mm.

Ta bort mellanplattan.

Lyft upp utgdende axeln nagot, for den &t sidan och ta ut
metllanaxeln.

Fig 07—23. Vixelldda uppsatt i fixtur
1.SVO 4109
2.SVO 3446
3.8v0 6106

16133\

Fig 07—-24. Demontering av lager
1.Sv0O 6100
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R
P

Fig 07—25. Demontering av lager Fig 07—26. Demontering av 1:ans
1.SVO 1801 kugghjul

2.5V0 2014

18. Driv ut backaxeln bakat och ta upp backdrevet. Lyft ut utga-

19.

20.

ende axeln tillsammans med skiftgaffeln f6r 1:an och 2:an
samt backdrevets skiftgaffel.

Driv ut ytterringarna for mellanaxelins lager, se fig 07—25.

Ta bort sparrstiften och fjadrarna for skiftgafflarna.

Isdrtagning av utgdende axel

1.

Piacera axeln i en press och pressa av lagrets innerring,
kugghjulet for backen och 1:ans kugghjul, se fig 07—-26.
Ta bort nallagret.

Ta bort lasringen for 1:ans och 2:ans synkroniseringsnav.
Placera axeln i en press och pressa av synkroniseringsenheten

och kugghjulet, se fig 07—27. Ta bort kopplingshylsan och
sparrkopparna. :

Ta bort nallagret.

Ta bort iasringen for 3:ans och 4:ans synkroniseringsnav.
Placera axein i en press och pressa av navet och kugghjulet,
se fig 07—28.

Ta bort nallagret.

07-14
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7.

Fig 07—27. Demontering av 2:ans
kugghjul

16137

Fig 07—28. Demontering av nav
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16139 16140

Fig 07—29. Demontering av kugghjul Fig 07—30. Demontering av 3:ans Fig 07—31. Demontering av bakre
lager

kugghjul
Isartagning av mellanaxel

1. Ta bort framre lagrets |3sring. Pressa av kugghjulet och framre
lagret, se fig 07—29.

2. Ta bort lasringen for 3:ans kugghju! och pressa av hjulet,
se fig 07-30.

3. Pressa av bakre lagret, se fig 07—-31.

Kontroll och byte av detaljer

Gor rent och kontrollera samtliga detaljer. Skadade eller forslitna
delar byts . Byt tétningsringar, O-ringar och packningar. For att
kunna mata och justera spelet i viaxelladan maste inre lagerbanan

p4 ingdende axeln dras av, se fig 07—32. Kontrollera och even- Fig 07—32. Demontering av inre
tuellt plana mellanplattan och bakre vixelladsgaveln. Dessa méste lagerbana, ingdende axel
vara absolut plana da i annat fall oljelackage uppstar. 1. Kukko 15/17

HOPSATTNING AV VAXELLADA, TYP S4-18/3

Specialverktyg:

SVO 2022 Hylsa

SVO 2395 Dorn

SVO 3446 Fixturfaste
SVO 4109 Stativ

SVO 6024 Dorn

SVO 6101 Fixtur

SVO 6102 Hyilsa

SVO 6103 Pressverktyg
SVO 6105 Dorn

Hopsattning av utgdende axel

1. Satt ndllagret for 3:ans kugghjul pa axeln och placera 3:ans
kugghjul och synkroniseringskona. Placera fjadern fér sparr-
kropparna i synkroniseringsnavet. Satt navet pa plats, se fig
07-33. Fig 07—33. Placering av nav
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16144

Fig 07—34. Montering av nav Fig 07—35. Placering av néllager Fig 07—36. Hopsatt synkronisering
1.SVO0 2022 |

2. Pressa navet pa axeln, se fig 07—34. Kontrollera att konans .
klackar gér in i navet. Montera den |3sring som ger det minsta
spelet eftersom l8sringen finns i olika dimensioner.

3.  Satt nallagren for 2:ans kugghjul pa plats, se fig 07—35.
Placera 2:ans kugghjul och synkroniseringskona.

4. Sitt samman synkroniseringen for 1:an och 2:an, se fig 07—36.
Placera fjadrarna for sparrkopparna sd som fig 07—37 visar.

A

15975 p
Fig 07—37. Fjadrarnas placering

R

5. Satt navet pd axeln och pressa det pa plats, se fig 07—38.
Montera den ldsring som ger det minsta spelet.

Fig 07—38. Montering av nav
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Fig 07—39. Montering av kugghjul, back
1.SVO 2022

Fig 07—40. Montering av bakre lager
1.SVO 2395

6. Placera nallgret for 1:ans kugghjul. Montera synkroniserings-
konan och 1:ans kugghjul. Montera kugghjulet fér backen,
vand kugghjulet med den storre navdelen mot 1:ans kugghjul och
pressa det pa plats, se fig 07—39.

7.  Pressa bakre lagret pa plats, se fig 07—40.

Hopsidttning av mellanaxel

1. Placera 3:ans kugghjul pd axein med hjulets fasade kant nerat
och pressa pd kugghjulet, se fig 07—41. Montera l3sringen.

Fig 07—41. Montering av kugghjul, 3:an
1.SVO 2022
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Fig 07—42. Montering av drivhjul

1.8VQ0 2022
2. Placera drivhjulet med navets storre del viand nerat och pressa
det pa plats, se fig 07—42. Fig 07—43. Montering av lager
1.SVO 6101
3. Pressa framre lagret pa plats enligt fig 07—43. Montera 13s-
ringen.
4, Montera bakre lagret.

Hopséattning av vaxelladshus

1.

Placera bakre vaxellddshalvan i fixturen, jamfor med fig 07—43.
I de fall endast delar i vixellddan har ersatts som inte pdverkar
injusteringen av respektive axlar, exempelvis skiftaxlar, skift-
gafflar o s v, och foljaktligen mattet "A’’ fig 07—44 inte blivit
andrat fortsatter hopsattningen fr o m punkt 6.

Montera mellanplattan tillsammans med lager och justermellanlagg
pa vaxelladans bakre gavel.

Placera utgaende axein i huset.

4 B e
€ X N

mnuuu,;.\ﬂlllﬂlﬂlllﬁ

SWNW\777770)

Mat avstandet fran vaxelladshusets plan ner till 3:ans och 4:ans
synkroniseringsnav, se fig 07—44.

Anm: Utan packning.

Det erhallna vardet minskas med 53,5 mm. Skiillnaden far vara
+ 0,1 mm. Ar vardet storre skall justermellanlagg motsvarande
skillnaden placeras mellan iagret och mellanplattan vid ut-

gaende axelns lager. Notera justermetlanlaggens tjocklek och antal
mellanlagg.

Lyft bort utgdende axeln och ta bort mellanplattan. Ta vara pa
justermellanlaggen for att anvanda dem vid hopsattningen.

Fig 07—44. Matning av spel, utgdende
Placera fjadrarna och sparrstiften i huset. axel

Placera backvaxelns skiftgaffel i huset.

Placera utgdende axeln tillsammans med skiftgaffeln for 1:ans
och 2:an i huset.
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Fig 07—45. Lagertappar

1. 3:ans och 4:ans
2.~ l:ans och 2:ans

3. Backen

Fig 07—46. Styrningens placering
1. Styrning for skiftaxiar

9. Lago backdrevet pé plats med den fasade kuggen vand bakat.
Driv i axeln for backdrevet.

10. Fér utgdende axeln ndgot &t sidan och lyft ner mellanaxeln
pa plats.

11. Montera backvaxelns skiftaxel pa gaffeln.

12. Montera lagertapparna for backens skiftgaffel.

13. Montera lagertapparna for 1:ans och 2:ans skiftgaffel.

14. Plapera fjadern och spérrkropparna pé 3:an och 4:ans synkroni-
sering.

OBS! Fjadern skall placeras med den fjadrande delen moturs.

15. Placera skiftgaffeln pa kopplingshylsan och placera hyisan pé
navet.

16. Placera skiftaxeln pa gaffeln.
17. Satt lagret och synkroniseringsenheten pé utgédende axeln. Kon-
trollera att sparrkropparna ligger i ratt lage och pé bada fjad-

rarna. Placera ingdende axeln pa plats, dock utan lager.

18. Satt i fjadern och sparrstiftet i den framre hushalvan.
Placera styrhylsan for skiftaxeln pa framre hushalvan.

19. Sitt samman de bada hushalvorna. Dra skruvarna 22 Nm
(16 Ib. ft.) och insexskruvarna 10 Nm (7 1b. ft.). Slai
styrstiften.

20. Montera lagertapparna for 3:an och 4:ans skiftgaffel.

21. Montera plaststyrningen for skiftaxlarna. Se till att styrningen
placeras s& som fig 0746 visar.
0BS! Klacken vand inat.

22. Montera mellanplattan pd vixellddans bakre gavel tillsammans
med lager och de justermellanlagg som provades ut under punkt 4.
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w 16155

Fig 07—47. Uppmatning for be- Fig 07—48. Uppmitning av lager for
rakning av spel berakning av spel
23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Montera lagret pa utgdende axeln och montera kugghjulet pA
axeln. Dra inte muttern for gott.

Driv mellanaxelns framre lager pé plats med hjaip av SVO 2022.

Vand vaxellddan s& att ingdende axeln &r vand uppéat. Lagg ur
vaxlarna och rotera ingdende axeln négra varv. ’

Mat avstdndet fran vaxelladshuset till lagrets anliggningsplan
enligt fig 07—47.

Placera l&sringen pa lagret och mat avstdndet fran |asringen
till kanten pa lagret enligt fig 07-48.

Skilinaden pd de bada virdena skall vara 0,5—0,7 mm som
alltsa ar spelet. Ar vardet storre skall justermellanlagg pla-
ceras pa ingdende axeln.

Lagg i tva vaxlar. Placera innerbanan och ytterbanan p3 in-
gaende axeln. Placera innerringen pé lagret och pressa in
lagret i huset; se fig 07—49.

Placera justermellanlagg mellan lagret och {asringen som ger
det minsta spelet.

Lagg ur vaxlarna. SIa in mellanaxeln samtidigt som ingidende
axeln roteras. Sl& ner ytterringen. L&gg en packning p3 vaxel-
lddan for framre locket. Mat avstdndet fran ytterringen p§ in-
gdende axelns lager ner till packningen. Mat dven avstindet
frén ytterringen pa& mellanaxelns lager ner till packningen,

se fig 07—50. Notera de bada vardena.

Mat avstandet fran anliggningsplanet p3 locket till urfras-
ningarna for lagrens ytterringar, se fig 07—51. Skilinaden
mellan de erhélina viardena far vara = 0, 05 mm fér ingdende
axeln och £ 0 — + 0,1 mm f6r mellanaxeln,.

07-20

Fig 07—49. Montering av lager
1.SV0O 6103

Fig 07—50. Uppmaétning av lager fér
berakning av spel

Fig 07—51. Uppmitning av lagerlage
i lock for berékning av spel

16158,
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31. Montera en ny titningsring i locket, se fig 07—52. Placera de .
justermellanlagg som erfordrades pé lagren for ingdende- och
mellanaxeln. Montera locket. Dra skruvarna 24 Nm
(17 ib. ft.).

32. Montera kugghjulet pd utgdende axeln. Justera lager-
spelet till 0,1 - 0,15 mm med hjélp av justermellanlagg
under lagren. Mat med hjalp av indikatorkiocka.

33. Laggin tva vaxiar och dra muttern pd utgdende axeln
150 Nm (110 Ib. ft.). L&s muttern genom att stuka dess
kant.

34. Montera kopplingskdpan. Dra muttrarna 45 Nm
(33 Ib. ft.). Montera urkopplingslagret, gaffein och

axeln. :
35. Vrid vaxelladan till horisontallage och satt vaxelférarna i Fig 07—52. Montering av tatnings-
frilage. Montera vaxelladdans ovre lock. ring

1.SVO 6105

36. Kontrollera vixlingen och att vixellddans bottenplugg ar
tilldragen och last med 1astréd.

37. Satt samman huvudviaxellddan och fordelningsvaxellddan.
38. Se till att forbindelsestangen mellan bottenpluggen pa huvud-

vaxellddan och fordelningsvaxellddan ar fastsatt och 18st med
lastrad.

MONTERING AV VAXELLADA OCH FORDELNINGSVAXELLADA
Specialverktyg:

SVO 3225 Lyftverktyg

SVO 3377 Nyckel

1. Kontrollera att skruven som haller urkopplingsarmen ar till-
dragen. Atdragningsmoment 15 Nm {11 1b. ft.).

2. Kontrollera att urkopplingsiagret ar pa plats.
3. Montera vaxellddans gummikuddar. Dessa tvé kuddar satts
fast pa vaxellddan. Glom inte planbrickorna om dessa

lossnat. Géaller BV202N.

4. Lagg gummikudden for fordelningsvaxelladan pa plats i vagnen.

5.  Satt vaxellddorna tillsammans med svanghjuisképan pa
plats. Skruva fast kdpan mot motorn.

6. Dra gummifistenas centrumskruvar 30 Nm (22 Ib. ft.).
Montera pluggen fig 07-5.

Fig 07—53. Fastsattning av framre

7. Skruva samman bromsledningen. Anslut oljeledningarna. kardanknutar
1.SVO 3377

8. Montera fraimre kardanaxeln. Se till 1asblecket som héller
samman lagersk&larna kommer in i de avsedda urtagen s3 att
inte lagren deformeras. Dra krampornas muttrar 20 Nm
(15 Ib. ft.), se fig 07—-53.
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10.

11.

12.

13.

14.

Montera bromstrumman och kardanaxeln. Mellan trumman

och medbringaren skall ett lampligt tdtningsmedel anbringas.

Dra skruvarna 80 Nm (58 |b. ft.).
Satt fast véxelspakarna och fyll vaxeliddsolja.
Lufta bromssystemet.

Justera kopplingen.

Starta och kontrollera att inget Iackage forekommer.
Kontrollera darefter oljenivan.

Montera samtliga luckor och isoleringsplatar.

07-22
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. BYTE AV OLJEKYLARE
: 1. Tappa ur kylvéatskan.
2. Tappa ur vaxelladsoljan.
3. Ta bort luckorna éver kardantunneln.
4. Ta bort oljeledningarna frén oljekylaren. Lossa vatten-
slangarna.
5. Lossa centrumskruven och ta bort oljekylaren.

Se till vid monteringen att titningsytorna och O-ringarna
ar felfria. Dra centrumskruven 30 Nm (22 Ib. ft.).

07-23



TH 9-2350—25/207-35 Gruppe 0700 Girkasse

SVO 1801

SvV0 1845 SVO 2010

SV03225 V0 3232

SV0 3261 SV0 3262

8 @

©

SV0 3263
Sv03377 SV0O3350  SVO3391 SV0 3392 SvV04109

Svo
SVO

SvO
SvVOo
SVO
SVOo
SvO
Svo
SvVo
SVO
SvVO

SVO
SVO

07-24

1801
1845

2010
3225
3232
3261
3262
3263
3377
3390
3391

3392
4109

Fig 07—54. Specialverktyg,
typ M 400

Standardskaft 18 x 200 mm

Pressverktyg for montering av lager och kugghjul pd
huvudaxel

Dorn fér montering av tatningsring i lock for ingdende
axel

Lyftverktyg for motor

Lyftverktyg for motor

Avdragare for demontering av mellanaxelns framre
lager

Avdragare foér demontering av mellanaxelns bakre
lager

Fixtur for isartagning och hopsattning av vaxellada.
Anvands tillsammans med SVO 4109

Nyckel for fastsattning av muttrar till kardanknutar-
nas krampor

Distansplat for demontering och montering av ingden-
de axeins lager

Utdragare for demontering av backaxel

Pressverktyg for montering av ingdende axelns lager
Stativ till fixtur SVO 3263

Y
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SvVO1801 S5V0O 2014 SVO 2395 SVO 3225 Sv0 3232 SVO 3377 SV04109

L]
1

SVO 6100 SV0 6101 SV0 6102 SVO 6103 SVO0 6105
16249

Fig 07-55. Specialverktyg,
typ $4—-18/3

SVO 1801 Standardskaft 18 x 200 mm

SVO 2014 Dorn for demontering av lagerringar till mellanaxel

SVO 2022 Monteringshylsa for pdpressning av nav, utgdende axel
samt drev pd@ mellanaxel

SVO 2395 Dorn foér montering av lager, mellanaxel

SVvQO 3225 Lyftverktyg for motor

SVO 3232 Lyftverktyg for motor

SVO 3377 Nyckel for fastsattning av muttrar till kardanknutar-
nas krampor

SVO 3446 Fixturfaste for uppsatining av vixelldda. Anvands till-
sammans med SVO 4109 och 6101

SVO 4109 Stativ till fixtur SVO 6101 och fixturfaste SVO 3446

SVO 6024 Dorn for papressning av nav, utgdende axel

SVO 6100 Avdragare for demontering av ingdende axelns lager

SVO 6101 Fixtur for uppspanning av vaxelldda. Anvands tillsam-
mans med SVO 3446 och 4109

SVO 6102 Hylsa for pdpressning av lager i mellanaxel

SVO 6103 Pressverktyg for montering av ingaende axelns lager

SVO 6105 Dorn for montering av tatningsring i vaxellddans fram-
re lock
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Innehéllsforteckning

DATA
BESKRIVNING

REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering av fordelningsvéxelldda

Isdrtagning av fordelningsvaxelldda

Hopsattning av fordelningsvéxelldda

Montering av férdelningsvéxelldda

Byte av framre och bakre tatningsring

Demontering av forlangningsror for hastighetsméatardrivning
10 Demontering av oljepump

10 Byte av tatningsringar i oljepump

11 Montering av oljepump

CONOA PP W w

12 SPECIALVERKTYGSTAVLA

RITNINGAR
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Data

Vikt med bromstrumma
Axialspel for bakre utgdende axel
Utvaxling, hogvaxel
lagvaxel
Hastigheter vid motorns maxvarvial

1:a vaxeln
2:a vaxeln
3:e vixeln
4:e vaxeln
Backvaxeln

ATDRAGNINGSMOMENT

Skruvar vid bromstrumma
Framre och bakre medbringare
Skruvar for vaxellddsupphangning
Mellanaxelns mutter

U-krampor 5/16"—24

Beskrivning

Lag

6 km/tim
9 km/tim
12 km/tim
16 km/tim
6 km/tim

Nm

80
140
30
120
20

BV 202N

40 kg
0,05-0,15 mm
1,36:1

-3,25:1

Hog

15 km/tim
22 km/tim
30 km/tim
39 km/tim
14 km/tim

Ib. ft.

58
100
22
87
15

Fordelningsvaxellddan dr monterad pa huvudvaxellddans bakre gavel
och drivs av ett kugghjul p& huvudaxeln. Frin kugghjulet overfors
kraften via ett mellanhjul till antingen lagvéxelns eller hogvaxelns
kugghjul. Hogvéxelns hjul ar i standigt ingrepp med den storre
kuggkransen pa mellanhjulet. Lagvéxelns hjul ar skjutbart pa bakre
utgdende axeln och tjanstgdr dven som kopplingshylsa vid in-
koppling av hagvixeln. Mellanhjulets mindre kuggkrans driver aven
oljepumpen for vaxelladsoljans kylning.
Framre vagnens drivning kan kopplas ur och in med en sarskild
skiftgaffel och-kopplingshylsa. Framre vagnens drivning gar endast

att koppla ur d3 hégvaxeln ar inkopplad. Omvant kan lagvixeln endast
kopplas in da framre vagnens drivning &r inkopplad.

BV 202 NF1

40 kg
0,05—0,15 mm
1,36:1
2,911

Lag

6,5 km/tim
10 km/tim
14 km/tim
18 km/tim
6 km/tim

Nm

80
140
30
120
20

Hog

14 km/tim
21 km/tim
29,5 km/tim
39 km/tim
12,5 km/tim

" 1b. ft.

58
100
22
87
15
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Reparationsanvisningar

DEMONTERING AV FORDELNINGSVAXELLADA

Se under demontering av vixelldda och fordelningsvaxelldda grupp
07 sid 07—8.

ISARTAGNING AV FORDELNINGSVAXELLADA

Specialverktyg:

SVO 2308 Avdragare
SVO 2376 Tryckbricka
SVO 2377 Avdragare
SVO 2461 Avdragare
SVO 3233 Mothall

SVO 3264 Fixtur

SVO 4030 Slagurdragare
SVO 4109 Faste

1. Spann fast fastet, fixturen och férdelningsvaxellddan enligt
fig 08—1.

2. Ta bort muttern vid bakre medbringaren, se fig 08—2. Dra av
medbringaren, se fig 08—3.

3. Demontera bromsskolden.

4. Ta bort oljepumpen och dess mellanflans.

5. Demontera huset for hastighetsméatardrivningen.
6.

Se till att framre vagnens drivning ar inkopplad. Ta bort propp-
arna och fjadrarna for sparrkulorna. Lossa skruvarna och ta

bort framre axeln med lagerhus. Ta vara pa sparrstiftet mellan
skiftaxlarna.

7. Tabort saxpinnen for framre medbringaren och ta bort kron-
muttern. Anvand mothallet, jamfor med fig 08—2. Dra av med-
bringaren, se fig 08—4.

8. Demontera skiftaxel, gaffel och kopplingshylsa. Ta bort lagrets
lasring och pressa ut axeln och lagret.

9. Ta bort tatningarna vid skiftaxlarna, se fig 08—5b.

10. Ta bort fordelningsvaxelladans undre lock.

11. Driv utgdende axeln bakat tills bakre lagrets ytterring slapper
i huset. Placera tryckbrickan mellan framre lagrets ytter- och

innerring, se fig 08—6 och fig 08—7. Driv ut ytterringen med

hjalp av axeln och brickan. Se till att inte kuggarna gar mot
varandra.

084

Fig 08—1. Fordelningsvaxelldda
uppsatt i fixtur

1.SVO 3264

2.5V0 4109

Fig 08—2. Lossdragning av mutter
1.SVO 3233

Fig 08—3. Demontering av bakre
medbringare
1.SVO 2308

i
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Fig 08—4. Demontering av framre

3573

Fig 08—5. Demontering av tatnings-

medbringare ring

1. SVO0 2461 1.5V0O 4030

12. Dra av lagret, se fig 08—8.

13. Ta bort lasringen, se fig 08—9 och dra ut axeln bakat. Ta upp
kugghjulen.

14. Pressa av bakre lagrets ytterring med stora kugghjulet som under-
laggsring i en press.

15. Ta bort mellanaxelns ldsmutter och driv ut axeln. Lyft upp
mellanhjulet.

16. Driv ut tatningarna.

Fig 08—6. Placering av tryckbricka
1.8V0 2376

»

P

I
§

i

¥
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Fig 08—7. Demontering av ytterbana
1.SVO 2376

Fig 08—8. Demontering av lager
1.SV0O 2377
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Provning och byte av detaljer

Kontrollera kugghjulen, sérskilt betraffande sprickor eller sar i kuggytan.
Kontrollera lagren betraffande slitage, sér eller sprickor i lagerbanorna
eller pa kulorna och rullarna. Kontrollera glidlagrets bussning.

Byt skadade eller forslitna detaljer.

Fig 08—9. Demontering av lasring
1. Lasring

.

HOPSATTNING AV FORDELNINGSVAXELLADA

Specialverktyg:

SVO 2379 Pressverktyg

SVO 2395 Dorn @0
SVO 2412 Dorn AN
SVO0 3233 Mothall NSt
SVO 3264 Fixtur : )

1.  Montera mellanhjulet pa axeln.

2. Placera mellanaxeln i en press och pressa med 10 ton pé axel-
anden och mit axialspelet, se fig 08—10. Spelet skall vara 0—
+0,05 mm. Eventuell justering utfores med hjélp av mellan-
lagg innanfor det mindre lagret. Fig 08—10. Kontro!l av axialspel

3. Montera mellanaxeln i fordelningsvaxellddan. Dra muttern i axel-
anden 120 Nm (87 Ib. ft.). Kontrollera mellanaxelns spel som skall
vara 0— +0,05 mm. Se till att mellanaxeln kommer ratt, se fig
08—-11.

4. Pressa bakre lagrets innerring pd utgdende axeln, se fig 08—12.
Pressa daven pé hastighetsmatarhjufet.

5. Montera skiftaxel och skiftgaffel i vaxellddshuset. Satt ner kugg-
hjulen och fér in utgdende axeln. Montera brickan och I&sringen
pa axeln.

6. Pressa framre lagrets innerring pd axeln med hjalp av SVO 2395.
Montera motsvarande lagerbana. Montera dven bakre lagrets
ytterbana.

7. Montera framre utgdende axeln och lagret i framre lagerhuset.
Montera tatningsringen, se fig 08—16. Montera kopplingshylsa,
skiftaxel och -gaffel.

8. Satt sparrstiftet pd plats och montera framre lagerhuset. Montera Fig 08—11. Mellanaxelns lage
sparrkulor och fjadrar. 1.SvVO0 3233

08-6
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Fig 08—12. Montering av innerring Fig 08—1 3. Indikering av lagerspel Fig 08—14. Montering av medbringare
1.SVO 2395 1.8VO 2379
9. Pressa i tatningsringen i bakre locket och montera locket.

10.

11.

12.

13.

14.

Kontrollera bakre utgdende axelns lagerspel, se fig 08—13.
Lagerspelet skall vara 0,05—0,15 mm och justeras med hjalp
av mellanlagg under bakre locket.

Montera bromsskolden och bromsbackar.

Pressa fast medbringarna, se fig 08—14. Satt pa brickor och
muttrar. Dra muttrarna 140 Nm (100 Ib. ft.). Las muttrarna.

Montera oljepumpen.

Gor rent titningsytorna pa locket och huset samt stryk Hylomar
SQ 32 H eller motsvarande pa dessa. L&t ytorna torka ca 10 mi-
nuter, l3gg pd packningen och skruva fast locket. Dra skruvarna
etappvis 25 Nm (18 Ib. ft.). Efter minst 3 timmar skall skruv-
arna efterdras med 25 Nm (18 Ib. ft.) och olja péfyilas.

Satt samman fordelningsvaxellddan och véxelladan.

MONTERING AV FORDELNINGSVAXELLADA

Se under Montering av vixelldda och fordelningsvéxelldda grupp 07
sid 07—-21.
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BYTE AV FRAMRE OCH BAKRE TATNINGSRING

Specialverktyg:

SVO 2308 Avdragare
SVO 2379 Pressverktyg
SVO0 2412 Dorn

SVO 2461 Avdragare
SVO 3012 Avdragare
SVO 3233 Mothall

SVO 3234 Avdragararmar
SVO 3377 Nyckel

Har nedan beskrivs endast byte av den bakre tatningsringen da den

framre byts pa liknande satt och med hjilp av samma verktyg, med
undantag av SVO 2308 i punkt 6.

1. Tappa ur oljan.

2. Ta bort de tva bakre luckorna 6ver kardantunneln.

3. Lossa bakre utgidende kardanaxeln fran medbringaren vid broms-

trumman.
4. Ta bort bromstrumman.

5. Ta bort lasningen och skruva av medbringarens mutter, se fig
08—2.

6. Dra loss medbringaren. Till bakre anvands SVO 2308 och till
framre SVO 2461.

7. Draut tatningsringen, se fig 08—15. Vid demonteringen av den
framre tatningsringen bér gummit skdras upp sa att avdragaren
far tag i den framre platkanten.

8.  Pressa i tatningsringen enligt fig 08—16.

9. Montera medbringaren, se fig 08—14. Satt pa brickan och mutt-
ern. Dra muttern 140 Nm (100 Ib. ft.). L3s muttern.

T
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Fig 08—15. Demontering av tatnings-
ring

1.8V0 3012

2.5V0 3234

10. Gor rent de anliggningsytor pa medbringaren och bromstrumman
som ligger i kontakt med varandra och bestryk dessa ytor med ett

[ampligt tatningsmedel. Montera bromstrumman och bakre kar-
danaxeln. Dra skruvarna 80 Nm (58 Ib. ft.).

11 . Montera framre kardanaxeln. Se till att lagerskalarnas halibleck

" kommer i urtagen i medbringaren. Dra krampornas muttrar 20 Nm

(15 Ib. ft.).

12. Fyll olja och montera luckorna pa kardantunneln.
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Fig 08—16. Montering av tatnings-
ring
1.8VO 2412




TH 9-2350-25/207—35 Gruppe 0801 Fordelingsgirkasse
DEMONTERING AV FORLANGNINGSROR FOR HASTIGHETS-
MATARDRIVNING
Specialverktyg:

SVO 2308 Avdragare
SVO0 3233 Mothall

1. Tabort bakre luckorna éver kardantunneln.

2. Ta bort mittre kardanaxeln fran bromstrumman. Ta bort broms-
trumman.

3. Ta bort lsningen och medbringarens mutter, anvand mothallet.
4. Dra loss medbringaren, se fig 08—3.

5. Lossa bromsskolden och skruva loss hastighetsmatarvajerns vin-
kelvaxel fran forlangningsroret. Ta bort férlangningsroret.

. | : - 08-9



TH 9—2350—25/207-35 Gruppe 0804 Fordelingsgirkasse

DEMONTERING AV OLJEPUMP
1. Ta bort luckorna over kardantunneln.

2. Ta bort handbromsens konsol fran férdelningsvaxelladan.

3. Ta bort den bdjliga oljeledningen fran pumpen och sétt pa
skyddshattar. Bind upp ledningen sa att inte oljan rinner ut.
Lossa rorets motsvarande mutter under fordelningsvaxelladan
ca 1/2 varv sa att réret kan vrida sig ndgot.

4. Ta bort skruvarna som haller flansen fast till vaxellddan. Om det
ar svart att fa bort alla skruvar lossas fastskruvarna négot.

5. Dra ut och lyft upp pumpen tillsammans med flansen.

Fig 08—17. Demontering av drev

6. Tabort muttern som haller pumpens drev och dra av drevet med
en standardavdragare.

7. Ta bort flansen.

BYTE AV TATNINGSRINGAR | OLJEPUMP

Specialverktyg:
SVO 3004 Hylsa

1. Ta bort woodruffkilen.
2. Ta bort locket for ledningsanslutningarna.

3. Ta bort skruvarna som haller ihop pumphusets halvor. Skilj

pumphalvorna forsiktigt sd att inte fjadern och tatningsven-
tilens kula tappas bort.

~—

4. Lyft ur pumphusets bussningar och byt O-ringarna. Byt dven
O—ringarna som ar placerade mellan pumphalvorna.

08—-10



TH 9-2350—-25/207—-35 Gruppe 0804 Fordelingsgirkasse

5. Ta bort lasringen som haller tatningsringen for axeln. Byt
tatningsringen.

Kontrollera titningsringens kula, site och fjader. Kontrollera
aven kulventilen som ar placerad i locket for ledningsanslut-
ningarna. Byt kulor och fjadrar om de &r skadade. Ventil-

sitena kan lappas in med en ventilkula fastlodd pd en lamplig
rorbit. Var mycket noga med rengdringen sé att alla rester av slip-
pastan avlagsnas.

Hopsattningen gors i omvand ordning mot isértagningen. Vid
montering av locket med monterad tatningsring méste hylsan
anvandas enligt fig 08—18.

Fig 08—18. Hopsattning av oljepump
1.SVO 3004

MONTERING AV OLJEPUMP

Montera flinsen pd pumpen men dra inte fast den fér gott. Pressa
p& drevet s& mycket att muttern far tag och pressa darefter pa
drevet med muttern.

OBS! Papressningen maste gbras med stor forsiktighet s att inte
bussningarna i pumpen skadas.

| dvrigt utfors monteringen i omvand ordning mot demonteringen.
Kontrollera oljenivan. .

08—11



TH 9—2350—25/207—35 Gruppe 0800 Fordelingsgirkasse

SvV0 2308 SVO 2376 SV0 2377 Sv0 2379 SV0 2395 SVO 2412

SVO 2461

08—12

SVO0 3004
L
SVvO 2308
SVO 2376
SVO 2377
SVvO 2379
SVO 2395
SVO 2412
SVO 2461
SVO 3004
SVO 3012
SVO 3233
SVO 3234
SVO 3264
- SVO 3377
SvVO 4030
SVO 4109

SVO 3225
SVO 3233

g N

SVO 3264

2|l

SVO 3234

Fig 08—19. Specialverktyg

Avdragare for demontering av medbringare pa bakre
utgdende axel :

Tryckbricka for demontering av ytterring for framre
fager, bakre utgdende axel

Avdragare for demontering av innerring for framre
lager, bakre utgdende axel

Pressverktyg for montering av medbringare

Dorn fér montering av innerringar till framre och bak-
re lager, utgaende axel

Dorn for montering av framre och bakre tatningsring
Avdragare for demontering av medbringare pa framre
utgdende axel

Monteringshylsa for tatningsring, oljepump
Avdragare fér demontering av framre och bakre tat-
ningsring. Anvands tillsammans med avdragararmar
SVO0 3234

Mothéll for medbringare

Avdragararmar fér demontering av framre och bakre
tatningsring. Anvands tillsammans med avdragare
SVO0 3012

Fixtur for isartagning och hopsattning av férdelnings-
vixelldda. Anvinds tillsammans med SVO 4109.
Nyckel for fastsdttning av muttrar till kardanknutar-
nas krampor

Urdragare for demontering av tatningsringar vid skift-
axlarna

Stativ till fixtur SVO 3264

Q

SVO 4030

7643

SvVO 3377

Y,
Nk

R
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Fig 08—20. Foérdelningsviixellida
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TH 9-23560—25/207—-35 GRUPPE 09 MELLOMAKSLER/KARDANAXLAR

Innehalisforteckning

3
3
4
4
4
4
4
5
5
6
6
7
7
8
8
8
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09-2

DATA
BESKRIVNING

REPARATIONSANVISNINGAR
Demontering av fraimre kardanaxel
Demontering av mittre kardanaxel
Demontering av bakre kardanaxel
Isartagning av kardanaxlar
Hopsattning av kardanaxel
Isartagning av kardanknut
Hopsattning av kardanknut
Montering av kardanaxlar
Demontering av stodlager

Byte av titningar i stodlager
Isartagning av stodlager
Hopsattning av stodlager
Montering av stodlager

UTBYTBARHET
Byte av kardanaxlar

SPECIALVERKTYGSTAVLA

By



TH 9—2350—25/207—35 Gruppe 0900 Mellomaksler

Data
Stddlager, axialspel 0,04-0,09 mm
Vinkel mellan kardanaxelns gafflar

frame kardanaxel, framre vagn. 80°

bakre kardanaxel, framre vagn 31°
ATDRAGNINGSMOMENT

Nm ib. ft.

Medbringare med stddliager 170 123
U—krampor 5/16""—24 20 15
U—krampor 3/8"—24 ' - 25 18
Beskrivning

Kardanaxlarna ar av rortyp och forsedda med tvd kardanknutar. Varje
knut bestar av ett kors med fyra slipade lagertappar, som &r lagrade med
nallager i medbringargafflarna. Kardanaxlarna &r forsedda med en glidskarv
som upptar alla langdférandringar. For att axlarna skall bli ratt monterade
ir delarna markta med monteringspilar. D& axlarna i den framre vag-

nen skall ha en viss vridning mellan sina respektive medbringargaff-

lar, ar det av storsta vikt att axlarna satts samman enligt mérkningen.
Vinkeln skall for den framre axeln vara 80° och for den bakre 31°.
Kardanaxeln mellan vagnarna skall monteras med medbringargaffiarna

i samma plan. | frimre vagnens bakre végg sitter ett stodlager, be-

stdende i huvudsak av tv3 koniska rullager och tvé tatningsringar.

09-3



TH 9—-2350-25/207—35 Gruppe 0900 Mellomaksler

Reparationsanvisningar

Betraffande typ av smérjfett och dvriga smorjforeskrifter hanvisas
till smorjschemat.

DEMONTERING AV FRAMRE KARDANAXEL

1.

Tappa ur kylvatskan.
Ta bort flakttrumman och kylaren.

Ta bort kramporna vid frimre kardanknuten.

Koppla ur drivningen till framvagnen och ta bort kramporna vid

bakre kardanknuten.

Lyft bort axeln.

DEMONTERING AV MITTRE KARDANAXEL

Ta bort de tva bakre luckorna dver kardantunneln.
Ta bort kardanaxeln frén stodlagrets medbringare.

Vik upp lasblecken och ta bort skruvarna vid bromstrumman.
Lyft upp kardanaxeln.

DEMONTERING AV BAKRE KARDANAXEL

1.

Ta bort U-kramporna vid den bakre och framre kardanknuten
pé bakre axeln. Ta vara pa de l6sa néllagren.

Placera en domkraft under bakre vagnen. Hissa upp vagnen sa
att banden gér fria frdn underlaget och svéng bakre vagnen i
vinstersvang s langt som mojligt.

Vrid bakre medBringaren horisontellt och skjut ihop kardan-
axeln helt.

Ta ut kardanaxeln bakat.

ISARTAGNING AV KARDANAXLAR

Innan kardanaxlarna tas isér vid glidskarven, ge akt pd markningens
placering eller mark axeldelarna med kdrnslag vid behov.

09-4
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TH 9—2350—25/207—35 Gruppe 0900 Mellomaksler

Provning och byte av detaljer

1. Undersdk delarna med avseende pé slitage och skador. Kont-
rollera att kardanaxeln &r rak genom att placera den i tva v-
block enligt fig 09—1. Vid denna indikering far utslaget vara
hégst 0,3 mm (0,012").

2. Ligg axeln s att bdda v-blocken kommer att ligga mot axelns
cylindriska, lackerade del. Anbringa darefter en indikator-
klocka mot den slipade ytan bakom splinesbommarna och kon-
trollera radialkastet. Utslaget far vara hogst 0,13 mm
(0,005").

Aven om kardanaxeln uppfyller kraven i punkt 1 och 2 &r detta ingen
garanti for att axeln dr i statisk och dynamisk balans. Om axeln foror-
sakar vibrationer maste den bytas eller séndas till specialverkstad for
balansering. Kontrollera &ven om axelns splinesforsedda delar vid
glidskarven ér slitna. Vid behov byts kardanaxeln.

HOPSATTNING AV KARDANAXEL

Smorj glidskarvens delar noggrant och sétt ihop axeldelarna med ny
packning enligt markning. Det ar viktigt att kardanaxlarna monteras
ihop ratt for att jamn gang skall erhallas. Fig 09—2 och 09—3

visar medbringargafflarnas inbérdes lage for kardanaxlarna i framre

vagnen. Kardanaxeln mellan vagnarna skall monteras med medbring-
argafflarna i samma plan.

ISARTAGNING AV KARDANKNUT

Specialverktyg:
SVO 3253 Pressverktyg

Alla kardanknutar i vagnen tas isér pa i princip samma satt. Har nedan

har darfor bara beskrivits isdrtagningen av en kardanknutstorlek. Det
specialverktyg som anges i texten passar till alla knutar pa kardan-
axlarna jamte styrknuten. L&sningarna pa bakre styrknuten skiljer sig
fran de dvriga dirigenom att |8sringarna ar placerade pa gafflarnas
insida.

Fig 09—1. Indikering av kardanaxel

O)

80

3 =

Fig 09—2. Framre kardanaxelns mon-
tering sedd frén axelns framre ande

1. Framre gaffel

2. Bakre gaffel

3542

Fig 09—3. Mittre kardanaxelns mon-
tering sedd frén axelns framre ande
1. Framre gaffel

2. Bakre gaffel

09—5



TH 9—2350-25/207—35 Gruppe 0900 Mellomaksler

Ta bort &sringarna som haller nallagren i gafflarna. Ta bort
smérjnippeln i knutkorset.

Spann fast axeln i ett skruvstycke, sa att den del av knutkorset
dir smorjnippeln satt kommer uppat.

Anbringa pressverktyget enligt fig 09—4 och pressa ut det nedre
néllagret sd langt som knutkorset tillater. Ta bort lagret med
samtliga nalar.

Viand axeln med det kvarvarande lagret nerdt och pressa ut detta
s langt som knutkorset tilldter.

Ta ut axelkorset och driv ut det andra néllagret.

HOPSATTNING AV KARDANKNUT

Satt nya packningar pa knutkorsets tappar.

Satt knutkorset i medbringargaffeln i samma lage som fore
borttagningen.

For 6ver knutkorset &t ena hallet sa langt nallagret kan skjutas

pd lagertappen. Pressa darefter in ndllagret sa langt att lasringen
kan anbringas.

Montera det andra nallagret pd samma sédtt och anbringa 13s-
ringen. Var forsiktig sa att ndlarna inte faller ur sina lagen och
kommer i klam mellan lagerskalen och lagertappen.

Smorj kardanknuten.

MONTERING AV KARDANAXLAR

Specialverktyg:
SVO 3377 Nyckel

Kardanaxlarna monteras i motsatt ordningsfoljd till demonteringen,
varvid foljande beaktas.

1.

Se till att bandet 1 fig 09—5 kommer att ligga i de avsedda ur-
tagen i medbringaren.

Dra muttrarna pa U-kramporna med hjalp av nyckel SVO 3377.
Betraffande atdragningsmoment, se Data.

Se till att vinkeln mellan medbringargafflarna har ratt storlek.
Se under Isartagning och hopsattning av kardanaxliar.

09-6

Fig 09—4. Urpressning av lagerskal
1.SVO 3253

Fig 09—5. Hopsatt kardanknut
1. Platband
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TH 9—2350—25/207—35 Gruppe 0900 Mellomaksler

Fig 09—6. Stddlager
1. Medbringare

R 1 e ¢
a7 2 Toringii
° 3665 4. Justermellanlégg

5. Distansring
6. Avkastarring

DEMONTERING AV STODLAGER

Specialverktyg:
SVO 2308 Avdragare
SVO 3233 Mothall

1. Ta bort de tva bakre luckorna éver kardantunneln.
2. Tabort kardanaxeln fran stodlagrets inre medbringare.

3. Ta bort inre medbringaren. Anviand mothail och avdragare
om sa erfordras.

'|/
4. Lossa smorjledningen och ta bort nippeln.

5. Ta bort kramporna vid kardanknuten pa stodlagrets utsida. Ta
vara pé de l6sa nallagren. Skjut ihop kardanaxeln i glidskarven.

6. Ta bort skruvarna som héller stddlagret och ta bort stodlagret.

7422

™~ //

Fig 09=7. Borttagning av tatningsring
BYTE AV TATNINGAR | STODLAGER 1. SVO 4030

Specialverktyg:

SVO 2100 Hylsa

SVO 2308 Avdragare
SVO 3233 Mothall

SVO 4030 Slagurdragare

1. Placera stodlagret i ett skruvstycke s& att yttre medbringaren kan
tas bort.

2. Sl3 ut tatningsringarna, se fig 09—7.

3.  Sitt fast de nya tatningsringarna, se fig 09—8. Tatningsringarna

skall vindas med lapparna utdt. Fyll utrymmet mellan ringens
bada lappar med fett. / -

4. Satt fast den yttre medbringaren. Muttern skall dras 170 Nm Fig 09—8. Montering av tatningsring
(123 Ib. ft.). Anvédnd ny mutter. 1.SV0 2100

09-7



TH 9-2350—25/207—35 Gruppe 0900 Meliomaksler

ISARTAGNING AV STODLAGER

Specialverktyg:
SVO 4030 Slagurdragare

1. Ta ut axeln och medbringaren.

2. Dra ut tatningsringarna.

3. Ta bort lager, justermellanldgg och distansring.
4

Pressa ut de yttre lagerbanorna.

HOPSATTNING AV STODLAGER

Specialverktyg:
SVO 2100 Hylsa

1.  Pressa i de yttre lagerbanorna med storsta noggrannhet. Se till
att lagerbanorna kommer att ligga an mot ansatsen runt hela
periferin. Bast utfors detta arbete i en hydraulisk press. Lamp-
lig dimension pd presshylsan ar 72 mm diameter utvandigt.
Finns inte tillgang till press skall koppardorn anvandas.

2. Montera lager och tatningsringen i stodlagrets bakre &nde, se
fig 09—8.

3.  Anbringa axeln med medbringaren och skruva fast medbringaren
i ett skruvstycke.

4. Placera distansringen och justermellaniagg.

5. Anbringa framre lagret.

6. Skruva fast framre medbringaren utan att satta i tatningsringen.
Dra medbringarens muttrar 170 Nm (123 b, ft.).

7. Kontrollera och eventuellt justera lagerspelet, se fig 09—9. Det  F1909-9. Kontroll av lagerspel
axiella lagerspelet skall vara 0,04—0.09 mm.

8. Ta bort fraimre medbringaren och satt i tatningsringen. Med-
bringaren satts inte tillbaka forran stodlagret monterats i vag-
nen.

MONTERING AV STODLAGER

Specialverktyg:
SVO 3233 Mothéll

Monteringen gors i omvand ordning mot demonteringen. Var dock no-
ga med tatningarna, annars kan vagnens tathet vid vadning dventyras.
Medbringarnas muttrar skall dras 170 Nm (123 Ib. ft.), och kardan-
knutarnas krampor 25 Nm (18 Ib. ft.).

09--8

o

o



TH 9—2350—256/207—35 Gruppe 0900 Mellomaksler

Utbytbarhet

BYTE AV KARDANAXEL

I de fall framre kardanaxel med detalj nr 793.121 (tidigare utférande)
skall monteras dir kardanaxel av senare utférande med detalj nr
4.786.921 varit monterad skall smérjnippeln bytas till en rak nippel.

| de fall framre kardanaxel med detalj nr 4.786.921 (senare utfor-
ande) skall monteras dir kardanaxel av tidigare utférande med de-
talj nr 793.121 varit monterad skall smorjnippeln bytas till en vinkel-

nippel.

09-9



TH 9—2350—25/207—35 Gruppe 0900 Mellomaksler

SVvO
SvOo
SVvO
SvVO
Svo

SvO
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2100
2308
3233
3253
3377

4030

SV0 2100  SVO 2308 SVO 3233
(1] ?1

A
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\i 7471

SVO 3253  SVO 3377 SVO 4030

Fig 09—10. Specialverktyg

Hylsa fér montering av tatningsringar i stodlager
Avdragare for medbringare

Mothéll for medbringare

Pressverktyg for isdrtagning av kardanknutar

Nyckel for fastsdttning av muttrar till kardanknutar-
nas krampor

Verktyg fér demontering av tatningsringar i stodlager
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TH 9-2350—25/207—35 GRUPPE 10/11 FOR-/BAKAKSEL/DRIVAXLAR

Innehallsforteckning

w

oo~NoOOOOT A S

DATA
BESKRIVNING

REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering av drivaxel till bakre vagn

Demontering och montering av drivaxel till framre vagn
Byte av tatningsring vid pinjong till framre och bakre drivaxel
Byte av tatning i drivhjulskonsol

Byte av hoger drivhjulsaxel

Byte av vanster drivhjulsaxel

Isartagning av drivaxel

Byte av inre pinjonglager

Isdrtagning av differential

Hopsattning av differential

Montering och justering av pinjong

Mantering av differential och justering av kuggflankspel
Montering av drivaxel till bakre vagn

Kuggkontakt

Kuggflankspel

SPECIALVERKTYGSTAVLA

RITNINGAR

10/11-2
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TH 9—-2350—-25/207—35 Gruppe 1000/1100 For-/Bakaksel

Data
Drivaxel, typ Halvt avlastad
Axialspel for drivaxel 0,15—-0,20 mm
Differrential, typ Konisk kuggvaxel (hypoid)
Utvixlingsforhallande 6,38:1
Axialkast, kronhjul max 0,13 mm
Kuggflankspel 0,13-0,23 mm
Férspanning av pinjonglager 0,9—1,4 Nm
(6,56—10 Ib. ft.)
Forspanning av differentiallager 0—13 mm
ATDRAGNINGSMOMENT Nm Ib. ft.
Mutter f6r medbringare 170 123
Mutter for drivhjulsaxel 200 145 (darefter till
narmaste saxpinnehal)

Kronhjulets fastskruvar 110 80
Skruvar for differential . 40 30
Skruvar for dverfall 90 65
Skruvar for konsol, inre 25 18

yttre 50 35
Beskrivning

Drivaxlarna ar av hypoidtyp, dvs pinjongen ar forskjuten i hojdled frén
kronhjulets centrumlinje.

Samtliga lagerspel liksom kuggkontakten mellan pinjong och kronhjul
justeras med justermellanligg.

Differentialhuset med kronhjulet &r lagrat i drivaxelhuset med tvé ko- -
niska rullager. Dessa lager & monterade med en viss férspanning och
justeras med justermellanlagg som &r placerade mellan lagren och dif- -
ferentialhuset. Kuggflankspelet dandras genom att mellanlagg flyttas
frén ena sidan till den andra.

Drivaxlarna, som ar halvt aviastade, ar i sina inre andar férsedda med
splines, vilka griper in i de stdrre differentialhjulen. De yttre dndarna
ar koniska och forsedda med kilar, som passar in i drivhjulsnaven.
Yttre delen av axlarna ar lagrade i koniska rullager vilka ar placerade i
drivaxelrorens andar.

10/11-3;



TH 9—2350—25/207—35 Gruppe 1000/1100 For-/Bakaksel

Tryck utat pa en axel upptas av det intilliggande lagret, medan tryck
indt dverfors genom axlarna och distansstycket till lagret pd andra
sidan. ~

Pinjongen ar lagrad med tva koniska rullager i drivaxelhuset. Juster-
mellanlagg finns dels bakom inre lagrets ytterbana for justering av
kuggkontakten, och dels innanfor lagrets innerbana for justering av
lagrens ansattning.

Tatningarna utgors av tre tatningsringar. En av dessa ar placerad vid
pinjongens medbringare och de andra innanfor respektive drivaxel-
lager. Dessutom finns en tatningsring utanfor drivaxellagren. Denna
ring &r monterad i drivhjulskonsolen. Vridmomentet overfors direkt
till drivhjulskonsolen pa vanster sida medan det 6verfors via plat-
membran pa hoger sida. Dessa platmembran upptar de langdforand-
ringar som uppstér pd grund av olika arbetstemperaturer hos drivaxel
och drivhjulskonsol.

Drivaxlarna ar forsedda med ventilationsanordningar. Dessa bestar
av tva ror, ett frén vardera drivaxelroret, vilka for den framre driv-
axeln leder till en ventilationsnippel. Den bakre drivaxelns ventila-
tionsror leder till en expansionsburk monterad pa frontkapan inne
i bakre vagnen. Fran expansionsburken leder ett tredje ror till det
ena drivaxelroret.

Reparationsanvisningar

DEMONTERING AV DRIVAXEL TILL BAKRE VAGN

Specialverktyg:
SVO 2308 Avdragare
SVO 2435 Styrpinnar
SVO 3233 Mothall
SVO 3236 Avdragare
SVO 3252 Skyddshylsa
-SVO 3254 Brytspett

1. Dela vagnarna, se Delning av vagn sid 14—17.

2. Ta bort pluggen under frontkapan samt pluggen pa drivaxelhuset
och tappa ur drivaxeins olja.

Y
3. Ta bort muttern som héller medbringaren, se fig 11-1. -
. . > 2T
4. Dra av medbringaren, se fig 11—2. ‘f Ny,
b. Palla upp vagnen och ta bort drivhjulsnaven, se under Demon- \Nglfi% {
tering av drivhjulsnav, sid 13—16. A /‘(\’ii"wﬁ‘\_ !

|
l:\-

7. Ta bort drivhjulskonsolens yttre lock och tatningshallaren vid Fig 11—1. Lossdragning av mutter
fjadrande drivhjulsupphangningen. 1.8V0 3233

6. Skall samma drivaxel anvindas ar det lampligt att mata upp
drivhjulsaxeins lagerspel, jamfor fig 11-29. Justeringsarbetet
vid monteringen blir harigenom mindre.

10/11—4
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10.

Ta loss drivhjulskonsolerna och stéll pallbockar under drivhjuls-

réren. Ta hogra sidan forst. Ta vara pé justermellanlaggen.

Demontera frontkdpan. Anvand styrpinnar, se fig"f‘_.'T{:f-SQ. Ka-
pan méste tippas snett uppat for att lossna fran styrpinnarna.

Styrpinnarna placeras en pé var sida enligt fig 11-39.

Lossa smorjledningarna och ventilationsroren fran drivaxel-
roren och lyft ner drivaxein.

DEMONTERING OCH MONTERING AV DRIVAXEL TILL
FRAMRE VAGN

Specialverktyg:

SvVO
SvOo
SVO
SVO
SVO

Detta arbete utfors pd principiellt samma sadtt som motsvarande arbete

2435 Styrpinnar
3233 Mothall
3236 Avdragare
3252 Skyddshylsa
3254 Brytspett

Fig 11—2. Avdragning av med-
bringare
1.SVO 2308

pa den bakre vagnen. Samma atdragningsmoment och installningsvarden

galler.

BYTE AV TATNINGSRING VID PINJONG TILL FRAMRE OCH
BAKRE DRIVAXEL

Specialverktyg:

SvO
SvO
SvVO
SvO
SvO
SvO

1845 Pressverktyg

2308 Avdragare for medbringare till bakre drivaxel
2461 Avdragare for medbringare till framre drivaxel
3233 Mothall

3314 Monteringsverktyg

4030 Slagurdragare

For att tatningsringen vid bakre drivaxelns pinjong skall kunna bytas
méste vagnen delas. Se Delning av vagn, sid 14—17. Innan tatnings-
ringen vid den frdmre drivaxelns pinjong kan bytas méaste kylvdtskan
tappas ur och kylaren och fidkttrumman demoneras. | 6vrigt ar at-
garderna desamma.

1.

2.

Tappa oljan ur drivaxein.
Dra loss medbringarens mutter, se fig 11—1.

Dra av medbringaren, se fig 11—2. For framre drivaxeln an-
vands SVO 2461.

Ta ut tatningsringen, se fig 11—3. Kontrollera att tatnings-
ringens anliggningsyta pa pinjongaxeln ar fri fran repor eller
andra skador.

Fig 11—3. Demontering av

tatningsring
1.SVO 4030

10/11-5
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5. Fyll utrymmet mellan tatningsringens lappar med fett och
montera tatningsringen, se fig 11—4.

6. Pressa pd medbringaren, se fig 11—27. Dra medbringarens
mutter 170 Nm (123 1b. ft.}). Anvand ny mutter.

7. Satt ihop framre och bakre vagnen. Se Hopsattning av vagn,
sid 14—17.
8. Fyll olja och kontrollera att lackage inte forekommer.
/5

BYTE AV TATNING | DRIVHJULSKONSOL

Specialverktyg:

SVO 3236 Avdragare
SVO 3252 Skyddshylsa
SVO 3254 Brytspett
SVO 4030 Slagurdragare

1. Galler arbetet fraimre vagnen skall drivningen till denna kopp-
las ur. Giller det bakre vagnen skall dessutom véxelspaken
for huvudvaxelladan stallas i neutrallage.

2. . . Slapp pa bandens spanning sa mycket som spannskruven
- tillater. .
3. Placera en domkraft vid vagnens framre d@nde och en i dess

bakre och lyft s& mycket att fraimre barhjulet avlastas.

q, Ta bort drivhjul och drivhjulsnav, se Borttagning av drivhjuls-
nav, sid 13—-16.

5. Ta av drivhjulskensolens yttre lock.

6. Dra ut tatningsringen, se fig 11-5.

7. Montera en ny tatningsring. Ringen .:s.kall vandas med lapparna

utat (texten utdt), sd att smorjfett kan passera ut vid smaorj-
ning av drivaxellagret. Vidare skall utrymmet mellan tatnings-
ringens lappar fyllas med fett samt laderlappen mjukas upp.

8. Utfor hopsatiningen i Ovrigt i omvand ordning.

10/11-6

Fig 11—4. Montering av tatningsring

1.SVO0 3314

35577

Fig 11—5. Utdragning av tatningsring
1.SV0 4030.
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Fig 11—6. Urdragning av drivhjulsaxel Fig 11—7. Demontering av titningsring
1.SVO 3300 1.SVO 4078
» .

BYTE AV HOGER DRIVHJULSAXEL

Specialverktyg:

SVO 2410 Dorn

SVO 3236 Avdragare

SVO 3252 Skyddshylsa
SVO 3254 Brytspett

SVO 3300 Urdragare

SVO 3301 Handpress
SVO 3302 Avdragarplattor
SVO 3303 Dorn

SVO 4078 Slagurdragare

1. Giller arbetet bakre vagnen ar det lampligt att svinga vagnarna
s§ att storre utrymme erhalls vid det aktuella drivhjulet. Ta bort
drivhjulet och drivhjuisnav, se Demontering av drivhjuisnav.

) Fig 11—8. Demontering av drivhjuls-
2. M3t och notera drivhjulsaxelns lagerspel, jamfor fig 11—29. axelns lager
Genom denna uppmatning minskas justeringsarbetet vid mon- 1.SVO 3301

. .SV
teringen. Lagerspelet skall vara 0,15—0,20 mm totalt. 2.SVO 3302
3. Ta bort drivhjulskonsolens yttre lock och tatningshallaren.

4, Ta bort skruvarna i konsolens inre flans och dra ut konsolen.

Ta vara pé justermellanlaggen vid konsolens inre flans och vid
drivaxelrorets yttre flans.

5. Dra ut drivhjulsaxeln, se fig 11—6. Samtidigt dras det koniska
lagret av. Ar drivhjulsaxeln av kan en stéltrad pa vilken en 6gla
gjorts, skjutas pd den kvarvarande axelanden sé att den kan dras
ut ur differentialen. Finns splitter kvar inne i drivaxeln maste
denna demonteras, tas isar och goras rent.

6. Byt ut tatningsringen. Se fig 11—7 och fig 11-28.

7. Dra av drivhjulsaxelns lager enligt fig 11—8.

8. Montera det nya lagret enligt fig 11-—9. Se till att lagret pres-
sas dikt an mot ansatsen pd axeln. Om lagret inte pressas pd Fig 11—9. Montering av drivhjuls-
ordentligt kommer det att flyttasig under kérning med for axelns lager
stort axialspel som fdljd. 1.SVO 3303

10/11-7
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

For in drivaxeln i drivaxelroret. Var forsiktig sd att inte tat-
ningsringen skadas. Anbringa yttre lagerbanan och driv den
pa plats med dorn SVO 3303.

Anbringa justermellanldggen med den korrigeringen som even-
tuellt foranleds av punkt 2. Notera tjockieken pd de melianligg
som laggs dit eller tas bort.

Fast drivhjuiskonsolen med tva fastskruvar vid frontkdpan
tillsammans med de justermellaniagg som fanns vid demon-
teringen.

Anbringa nya tdtningar i tatningshdllaren och montera denna
och det yttre locket. Locket skall vandas med hadlet neridt. Dra
samtliga muttrar.

Kontrollera drivhjulsaxels [agerspel enligt fig 11—29. Lager-
spelet skall vara 0,15—0,20 mm. Utfor eventuell justering, se
punkt 10. Notera tjockleken pd de mellanlagg som laggs dit
eller tas bort.

Om j?:stermellanléggens tjocklek andrats i punkterna 10 eller
13 maste de mellanidgg som ar placerade mellan drivhjuls-
konsplen och frontkdpan andras motsvarande. Har t ex tagits
bort sammanlagt 0,25 mm mellanlagg skall bunten mellanlagg
vid frontkapan ocksa minskas med 0,25 mm.

Dra samtliga skruvar och muttrar. Atdragningsmoment for
skruvarna i konsolens flans, 25 Nm (18 Ib. ft.). Fyll utrymmet
mellan tatningsringens lappar med fett samt mjuka upp lader-
lappen.

Montera drivhjulsnavet. Dra muttern 200 Nm (145 |b. ft.) och
darefter till ndrmaste saxpinnehal.

Utfor resterande monteringen i motsatt ordning mot demon-
teringen. Betrdffande bandens spanning se grupp 13. Kontrol-
lera att lackage inte forekommer.

BYTE AV VANSTER DRIVHJULSAXEL

Specialverktyg:

SVO
SVO
SvOo
Svo
SVO
SVO
SVO

SVO*

SvVO

2410 Dorn

3236 Avdragare
3252 Skyddshylsa
3254 Brytspett
3300 Urdragare
3301 Handpress
3302 -Avdragarplattor

' 3303 Dorn

4078 Slagurdragare

Vanstra drivhjulsaxeln kan bytas pd samma satt som hodgra drivhjuls-
axeln under forutsadttning att nagon justering enligt punkterna 10 och
13 inte behover utforas. Om justering enligt namnda punkter har ut-

__forts monteras forst alla detaljer pa vanster sida. Darefter tas driv-
hjulskonsolen pd hoger sida bort varefter justermellaniaggeps samman-
lagda tjockiek korrigeras enligt punkt 14 under byte av hdger driv-
hjulsaxel.

10/11-8
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Fig 11—10. Strackning av drivaxelhus
1.SVO 3304
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ISARTAGNING AV DRIVAXEL

Specialverktyg:

SVO 2308 Avdragare (bakre drivaxel)
SVO 2461 Avdragare (framre drivaxel)
SVO 3233 Mothall

SVO 3300 Urdragare

SVO 3304 Striackverktyg

SVO 3311 Handpress

SVO 3312 Avdragarkona

SvVO 3313 Avdragarkona

SVO 4030 Slagurdragare

SVO 4078 Stagurdragare Fig 11—11. Demontering av diffe-
1. Dra ut drivhjulsaxlarna, se fig 11—6. Samtidigt dras det koni- ;enst\l% 3304
ska lagret av.
2. Dra ut tatningsringen ur drivaxelroret, se fig 11-7.
3. Ta bort platkdpan over differentialen.
4, Ta bort de skruvar som haller differentialhuslagrens overfall.

Innan lagerdverfallen tas bort, kontrollera dess markning, se
fig 1137, s& att 6verfallen kan monteras i samma lage. Om
markningen syns daligt dr det lampligt att mirka det ena
overfallet med ett kornslag och det andra med tva samt gora
motsvarande markning i drivaxelhuset.

5. Montera strackverktyget pa drivaxeln. Anbringa en indikator-
klocka enligt fig 11—10 och nollstal! denna. Strack ut driv-
axelhuset 0,20—0,25 mm med verktyget. Strack inte mer da
i annat fall drivaxelhuset kan bli forstort.

6. Ta upp differentialen med hjélp av tva brackjarn, se fig 11-11.
Se till att inte brackjarnen skadar drivaxethuset.

Fig 11-—-12. Demontering av yttre

7. Ta bort strackverktyget. lagrets yttre lagerbana
1.SVO 3311
o . s i . . .SV
8. Ta bort muttern som héller medbringaren pd pinjongen. Jam- 2.8V0 3312

for med fig 11-—-1.

9. Dra av medbringaren. Till den framre drivaxein anviands SVO
2461 och till den bakre SVO 2308. Jamfor med fig 11-2.

10. Ta bort tatningsringen vid pinjongen, jamfor med fig 11-3.
Ta bort oljeavkastaren.

11. Pressa ur pinjongen inat drivaxelhuset. Hail emot pinjongen
med en hand dels for att skydda pinjongen fran skador, dels
for att kunna ta vara pa de justermellanlagg som ar placerade
under yttre lagret.

12. Om yttre lagerbanorna for pinjongens lager behover bytas dras
dessa ur med en avdragare och Iampliga avdragarkonor, For
yttre lagrets ytterbana se fig 11—12 och for inre lagrets ytter-
bana se fig 11—13. Ta vara pa de justermeilanldgg som ar pla-
cerade vid inre lagret. '

Fig 11—13. Demontering av inre
lagrets yttre lagerbana

1.SVO 3311

2.SVO0 3313

10/11-9
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4082

Fig 11—14. Demontering av inre
pinjonglager

1. SVO 3301

2.SVO 3309

BYTE AV INRE PINJONGLAGER
Specialverktyg:

SVO 3301 Handpress

SVO 3309 Avdragarplattor

SVO 3310 Tryckring

1. Dra av inre lagret, se fig 11—14.

2. Montera lagret, se fig 11—15.

ISARTAGNING AV DIFFERENTIAL
Specialverktyg:

SVO 3301 Handpress

SVO 3305 Avdragarplattor

SVO 3306 Mothall

1. Dra av differentiallagren, se fig 11—16. Ta vara pa juster-
meltanlaggen och hall reda pd dess placering.

2. Ta bort skruvarna som héller kronhjulet.

3. Knacka loss kronhjulet fran differentialhuset med hjalp av en
kopparhammare el dyl.

10/11-10

Fig 11—15. Montering av inre
pinjonglager

1.SVO 3301

2.8V0 3310

3.5VvO0 3309

Fig 11—-16. Demontering av diffe-
rentiallager.

1.8v0 3301

2.SVO 3305

3.5V0 3306

E
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4, Kontrollera markningen av differentialhuset, se fig 11-17. Ta
bort skruvarna som haller ihop differentialhusets halvor och
lyft av den 6vre halvan.

5. Ta bort det dvre stora differentialhjulet. Ta bort axelkorset med
de smé differentialhjulen och distansstycket. Ta vara pé tryck-
brickorna som ar placerade bakom kugghjulen.

6. Distansstycket, som ar placerat i axelkorset bestar av tva delar.
Dessa halls ihop av fjadrande pinne. Halvorna kan som regel
dras isar med fingrarna.

Fig 11—17. Méarkning av differen-
tialhus

1. Ovre halva

2. Undre halva

HOPSATTNING AV DIFFERENTIAL

Specialverktyg:
SVO 3307 Dorn
SVO 3308 Skaft

Innan differentialen satts ihop skall samtliga delar kontrolleras och er-
forderliga delar bytas. Tryckbrickorna, som &r placerade bakom diffe-
rentialhjulen skall alltid bytas. Ar differentialhjulen slitna skall alla
hjulen bytas samtidigt. Om ett kugghjul blivit ugsatt for skada medan
de dvriga ar helt oskadade och endast obetydligt slitna, kan dock ut-
byte av ett enstaka kugghjul goras. Differentialhushaivorna ar sam-
bearbetade varfor de méaste bytas parvis. Samma sak galler aven for
kronhjul och pinjong.

1. Satt distansstyckets tva halvor pé plats i axelkorset.

2. Anbringa tryckbrickan och det nedre stora differential-
hjulet i den nedre differentialhushalvan.

3. Lagg axelkorset med de sma differentialhjulen, tryck-
brickorna och distansstycket pa plats.-

4, Ligg det dvre stora differentialhjulet ovanpé de smd och dar-
efter tryckbrickan ovanpa differentialhjulet.

5. Smorj kugghjul och tryckbrickor. Lagg den 6vre hushalvan pa
plats. Se till att markningen som ar placerad pa bada hushal-
vorna kommer mitt for varandra, se fig 11—17.
Anm. Para inte ihop hushalvor fran olika drivaxlar.

6. Sitt i skruvarna som hiller samman differentialhuset. Anvand
I&sbleck. Dra skruvarna successivt och diagonalt 40 Nm (30
Ib. ft.}. L&s skruvarna.

7. Gor rent anliggningsytorna pa kronhjul och differentialhus. Se
till att de ar fria fran grader.

8. Se till att skruvhdlen i kronhjulet och i differentialhuset ar mitt
for varandra. Knacka darefter kronhjulet pa plats med en koppar-
hammare el dyl.

9. Sitt i och dra kronhjulets skruvar 110 Nm (80 Ib. ft). Skruvar-
na skall dras i diagonal ordningsfoljd. Las skruvarna.

10/11-11
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Fig 11—-18. Montering av yttre lagrets
ytire lagerbana

1.SVO 3311

2.5vV0 3312

MONTERING OCH JUSTERING AV PINJONG

Specialverktyg:

SVO 1845 Pressverktyg

SVO 2404 Nyckel

SVO 3233 Mothall

SvO 3303 Dorn

SVO 3311 Handpress

SVO 3312 Avdragarkona
SVO 3313 Avdragarkona
SVO 3314 Monteringsverktyg
SVO 3315 Indikatorklocka

OBS! Kronhjul och pinjong maste alltid bytas parvis.

Med hansyn till tillverkningstoleranserna ar drevsatsen, dvs kronhjul
och pinjong, och drivaxelhusen indelade i fem klasser L2, L1, O, H1
och H2. Drevsatsens markning aterfinns pd pinjongen, se fig 11—21

och husets dterfinns pa tatningsytan, se fig 11—37. Helst skall dessa
markningar vara lika, men avsteg kan goras ett steg 3t vardera hallet.

Saledes kan en drevsats markt O monteras i ett hus markt L1 eller H1.

Givetvis kan dven en drevsats markt L1 eller H1 monteras i ett hus

markt 0.
1. Montera yttre pinjonglagrets yttre lagerbana, se fig 11—18.
2. Montera inre lagrets ytterbana och de justermeilanlagg som
fanns vid isartagningen, se fig 11—-19.
3. For in pinjongen i drivaxelhuset med det inre lagret pa plats. \& ©
4. Anbringa de ursprungliga justermellanlaggen vid det yttre lagret

pé pinjongen och trad pa yttre lagret..

Fr o m vagn nr 60136 ar lagrets bredd minskat fran 30 till 26
mm. Vid montering av det smalare lagret pa vagnar med lagre
nummer som ar utrustade med brett lager skall en distansring

(detalj nr 784105) ldggas utanfor lagret. Pressa lagret pd plats,

se fig 11—20. Pressa in lagret s& att lagerspelet forsvinner. Lat
verktygen sitta kvar,

10/11-12

Fig 11—19. Montering av inre lagrets
yttre lagerbana

1.SV0O 3311

2.5V0 3313

Fig 11—20. Montering av framre lager
1.SVO 1845
2.SV0 2404

N,

N

Fig 11—21. Pinjongens markning

8133 Tillverkningsnummer
Klassning

+8 Avvikelse frin mattet B,
fig 11-22

C Produktionsteknisk kod
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5. Viand drivaxeln s att pinjongens slipade dndplan kommer -
uppat.
6. Pinjongens ratta lage finns instdmplat pd dess slipade andplan,

se fig 11—21. Den enda siffran som &r av intresse for install-
ningen ar den nedre ( :+ 8). Siffran anger avvikelsen fran det
nominella mattet B fig 11—22 i tusendelar av tum. Det kan

vara +—eller 0. En pinjong markt + 8 skall justeras till det
nominella mattet + 0,008’ och en pinjong markt — 2

till det nominella mattet —0,002"". Dessa berakningar
behover inte utforas av reparatdren utan finns angivna
i tabellform pé sid 11-14.

7. Kontrollera pinjongens lage, matt B fig 11—22 med indikator-
" klocka och nollstaliningsblocket. Nollstaliningsblockets hojd
ar lika med det nominella avstdndet mellan pinjongens slipa-
de plan och differentialens lagerldgen. (Dvs mdtt B minskat
med halva lagerdiametern). Kontrollen utfors enligt foljande:

a. Placera indikatorklockan och nolistaliningsblocket pa
drivaxelkdpans titningsyta enligt fig 11—23. Se till att
ytan ar ren. Nollstéll indikatorklockan.

b. Placera indikatorklockans magnetfot pa pinjongens
slipade plan och méatspetsen mot ett av differential-
lagrens lagerldgen, se fig 11—24. S6k det minsta
vardet pa indikatorklockans utslag, dvs d& matspet-
sen ar langst ner i lagerlaget. Avlas indikatorklockan
och notera vardet. Ligg dven marke till om avvikel-
sen ar positiv eller negativ. Tank p3a att avvikelsen
definieras som positiv di avstandet mellan pinjong-
en och lagerlaget ar storre &n det nominella. Jam-
for det erhailna vardet med det som ar angivet i
tabellen for pinjongen i friga. Skillnaden mellan
det uppmatta méattet och det i tabellen angivna ar
lika med tjockleken pa de mellanldagg som skall tas
bort eller laggas dit bakom inre pinjonglagrets yttre
lagerbana.

I..__a_.4
= -—C
e —D

Fig 11—22. Mattangivelser

A=4445mm (1,750}
B=7539mm (2,968)
C=124,61 mm (4,906")
D=165,7mm {6,131")

155,5mm (6,121")

Fig 11—23. Nolistalining av indikator-

kiocka
1.SVO 3315

Fig 11—24. Uppmatning av pinjong-
ens lage
1.SVO 3315

10/11-13
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Pinjong mérkt

—15
—-14
—-13
-12
-1
-10

!

OCONOORWN == NWA,OIONOO

A+ttt o+

+10
+11
+12
+13
+14
+15

Exempel 1. Pinjongen markt +8.

Utslag pa indikatorklocka

—0,015"
—0,014"
-0,013"
—0,012"
—0,011"
~0,010;
—0,009"
—0,008"
—0,007"
—0,006"
—0,005"
—0,004"
~0,003"
~0,002"
—0,001"

0,000"
+0,001"
+0,002"
+0,003"
+0,004""
+0,005""
+0,006"
+0,007"
+0,008"
+0,009"”
+0,010"
+0,011¢
+0,012"
+0,013"
+0,014"
+0,015"

Avlast varde + 0,006" (0,15 mm).
Markningen +8 anger att avstandet mellan pinjong och lagerlage
skall vara 0,008 s t 6 r r e an noilstaliningsblockets hojd.

—0,38 mm
—0,35 mm
—0,33 mm
—0,30 mm
—0,28 mm
—0,25 mm
—0,23 mm
—0,20 mm
—0,18 mm
—0,15 mm
—-0,13 mm
—0,10 mm
—0,08 mm
—0,05 mm
-0,03 mm

0,00 mm
+3,03 mm
+,05 mm
+0,08 mm
+0,10 mm
+0,13 mm
+0,15 mm
+0,18 mm
+0,20 mm
+0,23 mm
+0,25 mm
+0,28 mm
+0,30 mm
+0,33 mm
+0,35 mm
+0,38 mm

Eftersom det aviasta vardet var 0,006 ar sdledes nyss namnda
avstdnd for litet. Tjockleken pa de justermellanligg som skall

tas bort blir dd 0,008—0,006 =0,002" (0,05 mm).

Exempel 2. Pinjongen miarkt +2,
Avlast varde —0,001"

0,002—(—-0,001) = 0,003" justermellaniigg skall tas bort.

Exempel 3. Pinjong markt —2.
Avlast varde —0,004",
0,004—0,002 =0,002"" justermellanligg skall tas bort.

C. Om pinjongen inte ligger ratt i hojd maste den demonteras.
Dra darefter ut inre lagrets ytterbana och korrigera antalet
justermellanidgg enligt gjord uppmatning. Montera lager-

banor och pinjong.

8. Kontrollera att justeringen av pinjongens ldge gett avsett

resultat.
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Fig 11-25. Kontroll av pinjonglag- Fig 11—26. Montering av tatnings-

rens forspanning ring

1.SVO 2404 1.5VO 3314
2.5V0 1845

9. Pinjonglagren skall ha en viss forspanning. Férspanningen

motsvaras av ett vridande monent av 0,9-1,4 Nm (6,5—

10 Ib. ft.). Justeringen utfdors med de justermetlanlagg som
ar placerade innanfor pinjongens yttre lager. Tas mellaniagg
bort 6kas forspanningen. Forspanningen ar ratt nar verktyget
enligt fig 11—25 natt och jamnt férmar vrida pinjongen med
sin egen tyngd. Verktygets lattare dnde skall vara monterad
pa pinjongen, dessutom skall muttern pa pressverktygets
|attare &nde vara monterad pd pinjongen samt muttern pd
SVO 1846 vara &tdragen. For liten forspanning far till

foljd att pinjongen ror sig i axiell led under drift och for stor
forspanning medfor att lagren skadas.

OBS! Ror inte de i punkt 7 c omtalade justermellaniaggen
i samband med denna justering.

Fig 11—27. Montering av medbringare

10. Monteringen av ovriga detaljer utfors forst efter att diffe- 1.SVO 1845
rentialen monterats, varfor verktyget skall sitta kvar tills
vidare.

11. Justera kuggflankspelet. Se under Montering av differential

och justering av kuggflankspel.
12. Anbringa oljeavkastaren vid pinjongen.

13. Pressa i tatningsringen, se fig 11—26. (Piatflansen skall vara
vand utat).

14. Fyl utrymmet mellan tdtningsringens lappar med fett och satt
medbringaren pa pinjongen. Pressa medbringaren pd plats enligt
fig 11-27.
15. Dra medbringarens mutter 170 Nm (123 Ib. ft.}. Jamfor med
fig 11-01.
16. Montera platkdpan. Packningen bor klistras pa kdpan med Hy- Fig 11—-28. Montering av tatningsring
lomar eller liknande. 1.8VO 2410
17. Montera tatningsringarna i drivaxelréren, se fig 11-28.
18. Montera drivhjulsaxlarna och lagren. Lagrens ytterbanor drivs

pa plats med SVO 3303.
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19. Anbringa.de justermellanidagg som fanns vid isartagningen samt
tva andbrickor. Lampliga brickor finns pa nylevererade axiar.
Deras utseende framgar av fig 11—29. Om sddana brickor inte
finns tillgangliga kan drivhjulskonsolerna anviandas. Dra mutt-
rarna.

20. Anbringa en indikatorklocka enligt fig 11—29 och mat upp
det axiella lagerspelet som skall vara 0,15—0,20 mm och jus-
teras med de i punkt 19 namnda justermellanlaggen. Efter
varje andring av mellanlaggens tjockiek slas négra latta slag
pa drivhjulsaxlarnas andar sa att lagrens ytterbanor kommer
i sina rdtta lagen. Vid storre justeringar bor mellanldgg tas
bort eller laggas dit lika mycket p3 var sida for att distans-
stycket skall hallas i mittenlage.

MONTERING AV DIFFERENTIAL OCH JUSTERING AV KUGG-
FLANKSPEL

Specialverktyg:

SVO0 3258 Installningsringar
SVO 3259 Matfixtur

SVO 3304 Strackverktyg
SvO 3307 Dorn

SVO 3308 Skaft

1. Anbringa de tv3 justerbara instdliningsringarna SVO 3258 pa
differentialens lagertappar och lagg ner differentialen pa plats.
Instéliningsringarna skall vindas med den halférsedda delen
mot differentialen.

2. Skruva ut installningsringarna s att axialspelet forsvinner. Se
till att lasskruven blir dtkomlig.

3. Placera en indikatorklocka enligt fig 11—30. Matspetsen skall
vara i linje med och parallell med rorelseriktningen pé kron-
hjulets kuggar. Justera kuggflankspelet tiil 0,13—0,23 mm ge-
nom att skruva ihop den ena och ut den andra installningsring-
en, se fig11—-30. Det mest gynnsamma kuggflankspelet finns
instdimplat pd kronhjulets perferi, vanligen 0,009"" (0,18 mm).
Justeringen utfdrs pd den halforsedda delen s att lasskruven
hela tiden ar uppat. Da ratt kuggflankspel erhallits skall
ringarna l3sas, se fig 11—31. Allt axialspel skall vara bort-
justerat. Lyft upp differentialen.

10/11-16

Fig 11—29. Uppmatning av lagerspel

Fig 11—-30. Justering av kuggflankspel
1.SVO 3258

Fig 11—31. Lasning av installnings-
ring
1.SV0 3258
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Fig 11—32. Métning av instalInings- Fig 11—33. Mitning av lager Fig 11-—-34. Mitning av stickmatt
ring 1.SVO 3259

1.SVO 3258

4, Ta bort instéllningsringen pad kronhjulssidan och mat dess to-

tala bredd med en mikrometer. Matningen bar géras ca 90°
frén \asskruven, se fig 11—32. Notera vardet.

5. Lagg det lager som avses att monteras pd kronhjulssidan i mat-
fixturen enligt fig 11—33. Belasta lagret med handtaget pa fix-
turen och mat darefter lagrets bredd med hjalp av ett stickmatt i
och mikrometer. Notera vardet. \
. Fig 11—35. Matning av melianlagg
6. Hur mycket mellanidgg som skall placeras mellan lagret pa
kronhjulssidan och differentialhuset raknas ut efter foljande:

Installningsbredd 28,88 mm fig 11-32
Lagrets bredd 27,24 mm fig 11-33

fig 11-34
Skillnad 1,64 mm

Differentialen skall ha en total férspanning av 0,13 mm. Av
denna anledning skall mellanidaggens tjockiek 6kas med 0,07
mm p3 kronhjulssidan och 0,06 mm pa den andra sidan. | det
angivna exemplet skall sdledes 1,64 + 0,07 = 1,71 mm mellan-
lagg anvandas.

7. Hur mycket mellanidgg som skall placeras pa den andra sidan
faststalls pd samma satt.

8. Pressa pd differentialiagren och meilanlaggen enligt fig 11—36.

9. Montera strackverktyget och spann ut drivaxelhuset 0,20—
0,25 mm. Jamfor fig 11—-10.

Fig 11—36. Montering av differential-
10. Montera differentialen i drivaxethuset. Se till att lagren kommer lager

1.SVO 3308

pd plats samt att kronhjulet kommer i ingrepp med pinjongen 2 SVO 3307

utan att kuggarna skadas.
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11.

12.

13.

14.

15.

“Sedan kuggflankspelet justerats skall 8—10 av kronhjulets

»

Anbringa lageroverfallen enligt markning xx respektive XX
fig 11—-37. Skruva i skruvarna for hand, ta bort strackverk-
tyget och dra skruvarna 90 Nm (65 Ib. ft.).

Placera en indikatorklocka pa drivaxethuset med matspetsen mot
baksidan av kronhjulet. Rotera kronhjulet med pinjongen och g .
kontrollera eventuellt kast pd kronhjulet. Kastet far inte 6ver- @]
stiga 0,13 mm. Ar kastet for stort maste orsaken faststallas. \

Det mest troliga &r att smuts eller grader finns p& aniiggnings-
ytan mellan kronhjul och differentialhus.

Montera indikatorklockan enligt fig 11—38. Matspetsen skall  Fig 11—37. Markning av 6verfall, -
vara i linje med och paraliell med roreiseriktningen hos kron-  drivaxethus, differential och kron-
hjulets kuggar. Kontrollera kuggflankspelet. Ar spelet felaktigt hiul

maéste justermellanidgg flyttas fran den ena sidan till den and-
ra. For att 6ka kuggflankspelet flyttas mellanlagg fran kron-
hjulssidan till den andra sidan.

OBS! Det sammanlagda antalet mellanlagg far aldrig andras.
Ligger kuggflankspelet inom toleranserna men inte ar exakt
enligt markningen pd kronhjutet dr det lampligt att utfora
punkt 14 innan differentialen demonteras.

kuggar malas med markfarg. Rotera kronhjulet sa att de ma-
lade kuggarna kommer i ingrepp med pinjongen. Byt rota-
tionsriktning sa att markbilden blir tydlig pd bada sidor av
kronhjulets kuggar. Markbilden skall se ut sa som anges i punkt
A under rubriken Kuggkontakt. Under denna rubrik lamnas
aven anvisningar pd lampliga dtgarder om markbilden &r felak-

tig. Fig 11—38. Matning av kuggflankspel

Utfor erforderliga justeringar.

MONTERING AV DRIVAXEL TiLL BAKRE VAGN

Specialverktyg:
SVO 1845 Pressverktyg
SVO 2435 Styrpinnar

*

. Wiy

Alla packningar skall klistras fast med ett |1ampligt tatningsmedel,
t ex Hylomar. Packningarna mellan drivhjulskonsolen och vagnen

skall klistras fast pa vagnen, medan packningarna vid locken skall
klistras pd konsolerna.

1. Lyft drivaxeln pa plats.
2. Anslut och klamma fast smorjledningarna och ventilations-
’ _ roren.

10/11-18
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3.

10.
11.
12.°

13.

14.

15.

Fressa pa medbringaren. Jamfor med fig 11—27.

Satt pa frontkdpan, se fig 11-39. Tatningsytorna skall bestry- ) L0
kas med ett lampligt tdtningsmedel, t ex Hylomar. i

Satt fast vanstra drivhjulskonsolen med ny tatningsring. Satt _
pa yttre locket. Dra samtliga skruvar och muttrar. o

Satt fast hogra drivhjulskonsolen , tatningshéllaren och dess ’3))‘1,73)?)-_‘
yttre lock. Dra fast yttre locket med tre av muttrarna. (RIAT \248

Kontrollera att drivhjulsaxlarnas lagerspel ar 0,15~0,20 mm, e\ ‘
jamfor fig 11—-29. 4 N

| ’
Mat avstandet mellan hogra drivhjulskonsolen och frontkapan, /\ Saa2
fig 11—40. Utfor matningen pd minst tre stallen. Finns inget
spel maste en 1 mm tjock bricka (detaljnummer 794996) pla- Fig 11—39. Montering av frontkapa
ceras mellan drivaxelns fians och drivhjulskonsolens plat- 1.5VO 2435
membran.

Gor i ordning en bunt justermellanlagg vars tjocklek ar 0,3 mm
storre dan det i punkt 7 uppmatta avsténdet.

Ta bort drivhjulskonsolen, anbringa justermellanidggen och
satt tillbaka konsolen forsedd med ny tatningsring. Dra samt-
liga skruvar och muttrar.

Montera drivhjulsnaven.

Dra slangklamman vid frontkdpans gummigenomforing.

Dra muttern 170 Nm (123 Ib. ft). Jamfér med fig 11—-01. An-
vand ny mutter.

Fig 11—40. Matning av spel mellan
Satt samman vagnarna. drivhjulskonsolen och frontkdpan

Fyll olja. Kontrollera att lackage inte férekommer.
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KUGGKONTAKT

[llustrationerna som hanvisas i detta stycke aterfinns i kuggkontakt-
schemat diar markbilderna av kuggkontakten ar markerade pé kron-
hjulets kuggar.

Storanden ar den stora yttre anden av kuggen. Lillanden ar den min-
dre eller inre anden av kuggen.

Kuggtoppen ar den ovre delen av kuggprofilen.
Kuggroten ar den nedre delen av kuggprofilen.
Drivsidan ar konvex.
Backsidan ar konkav.

A Ratt kuggkontakt

Figur A visar en riktig markbild pa kuggarnas driv- och backsida. Kon-
taktytan ar jamnt fordelad over kuggen i hojdled och ligger ndgot nar-
mare lill- an storanden. Denna mérkbild ldmnar utrymme for forflytt-
ning av kuggkontakten mot storanden da vaxeln arbetar emedan man

dé maste rakna med en viss nedbdjning.

B  Hog kuggkontakt

| figur B ligger mérkbilden for nédra kuggtoppen dvs hog kuggkontakt.
For att justera bort detta méaste pinjongen flyttas in mot kronhjulet,
dvs det nominella mattet mellan pinjongens slipade ande och centrum
pa kronhjulets minskas. Detta gors genom att ldgga in flera justermel-
lanlagg mellan det inre pinjonglagrets yttre lagerbana och drivaxelka-
pan samtidigt som mellanidgg av motsvarande tjocklek placeras mellan
ansatsen pd axeln och det yttre pinjonlagrets inre lagerbana. Denna
justering gor att markbilden flyttar sig mot lilldnden pa drivsidan och
mot storanden pd backsidan, det kan darfor bli nddvandigt att juste-
ra kronhjulet enligt nedan under D och E.

C  Lag kuggkontakt

| figur C syns hur markbilden ligger nara kuggroten dvs lag kuggkontakt.
Detta dar motsatt forhéilande till vad som beskrevs ovan under B och
justeras darfor genom att fiytta pinjongen ut fran centrum av kron-
hjulet. Darvid skall justermellanlagg tas bort mellan det inre lagrets
yttre lagerbana och drivaxetkdpan samtidigt som mellanldgg av motsva-
rande tjocklek avldagsnas mellan det framre lagrets inre lagerbana och
pinjongaxelns ansats.

Denna justering gor att markbilden flyttar sig mot storanden pé driv-
sidan och mot lillanden pa backsidan. Det kan darfor bli nédvandigt

att efter denna justering dndra kronhjulets instdlining enligt styckena
D och E nedan.

D Kuggkontakt vid iillanden

Figur D visar hur méarkbilden ar koncentrerad till kuggens lillande.
For att ratta till detta forhallande skall kronhjulet fiyttas bort fran
pinjongen, dvs kuggflankspelet skall dkas. Detta gors genom att flyt-

ta justermellanldgg frén kronhjulssidan av differentialen till den and-
ra sidan.
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E Kuggkontakt vid stordnden

Figur E visar hur méarkbilden ar koncentrerad till kuggens storande.
For att justera bort detta skall kronhjulet flyttas ndrmare pinjongen.
Detta gors genom att flytta justermellanlagg till differentialhusets
kronhjulssida samtidigt som mellanldgg av motsvarande tjocklek

tas bort fran andra sidan.

Anm: Det dr mycket viktigt att komma ihdg vid justering ovan under
E att tillrackligt stort kuggfiankspel bibehalles, annars kommer véxeln
att fora oljud samtidigt som dess livsiangd férkortas genom repning
och ev brott av kuggar. Se darfor alitid till att det finns ett kugg-
flankspel pd minst 0,13 mm (0,005").

KUGGFLANKSPEL

Vid justering av kuggflankspel bdr alitid kronhjulet flyttas eftersom
detta har storre inverkan pa spelet, emedan pinjongen maste flyttas

mycket for att dstadkomma en liten dndring av kuggflankspelet. Om
pinjongen flyttas 0,005’ &ndrar sig spelet ca 0,001".

Verkan av justering av kronhjul och pinjong

D3 kronhijulet flyttas ur ingrepp flyttar sig médrkbilden mot storanden
och samtidigt ndgot mot kuggtoppen.

D3 pinjongen flyttas ur ingrepp flyttar sig markbilden mot kuggtoppen
och nigot mot storanden pd drivsidan och nagot mot liltdnden pé
backsidan. -
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Kuggkontakt Lige Atgird
A y
RATT jamnt fordelad over Ingen _
kuggprofilen narmare lill- dn
storanden

VAR

HOGT nara kuggtoppen Flytta pinjongen ndarmare
kronhjulets centrum

s J

VAR

< Neadee

LAGT nara kuggroten Flytta pinjongen ut fran
kronhjulets centrum

VAR
VID LILLANDEN Fiytta kronhjulet fran pin-
Nara kuggens lillande jongen d v s 6ka kugg-
D flankspelet
VID STORANDEN Flytta kronhjulet narmare
Nara kuggens storinde pinjongen d v s minska

kuggflankspelet men bibe-
hall ett minsta spel enligt
specifikationer

t
7\

4040 B

Fig 11—41. Kuggkontaktschema,
kontakten pd kronhjulets kuggar.

1. Storande .
2. Lillinde

3. Drivsida

4. Backsida -
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SVO0 3236

G

SV0 3302

SvV0 3310

SVvO
SVO

SVO
SVO
SVvO
SvVO
SvO

SVO
Svo
SvVO
SvO
SVvVO
SvOo
SvO

SVO

- SVO
SVO

1845
2308
2404

2410
2435
2461
3233
3236

3252
3264
3258
3259
3300
3301
3302

3303

3304
3305

3
1] .
& o p—

SVO 2308 SV0 2404 SV0 2410 SVQ 2435 SV0 2461 SvO0 3233

— ® & &

SVO0 3252 SVO 3254 SVO 3258 SVO 3259
SV0 3300 SVO 3301
SV0 3303 SVO 3304 SV0 3305 SV0 3306 Sv0 3307 SV0 3308 SV0 3309
@
D
@

o 7]
e
e o

1l
-

SVO 3311 SV0 3312 SV0 3313 SVO 3314 SVO 3315 SV0 4030 SV04078

410
Fig 11—42. Specialverktyg. !

Pressverktyg for montering av medbringare
Avdragare for medbringare pad bakre drivaxel

Verktyg for montering av pinjongens yttre lager. An-
vands tilisammans med pressverktyg SVO 1845

Dorn for montering av tatningsring i drivaxelror
Styrpinnar for montering av frontkapa

Avdragare for medbringare pa framre drivaxel
Mothall for medbringare

Avdragare for drivhjulsnav. Anvands tillsammans med
skyddshylsa SVO 3252

Skyddshylsa for drivhjulsaxel

Brytspett for drivhjulens navkapslar
Instédliningsringar

Matfixtur

Urdragare for drivhjulsaxel

Handpress

Avdragarplattor for demontering av lager pa drivhjuls-
axel. Anvands tillsammans med handpress SVO 3301
Dorn for montering av lager pa drivhjulsaxel samt for
montering av dessa lagers yttre lagerbanor i drivaxel-
roren

Strackverktyg

Avdragarplattor for demontering av differentiallager.
Anvands tillsammans med handpress SVO 3301 och
mothall SVO 3306
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SvO
SvO

Svo
SVO

SVvO

SVO
SVO

Svo

SVvO

SvoO

SvVO

SvVO
SvO

3306
3307

3308
3309

3310

3311
3312

3313

3314

33156

3377

4030
4078
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Mothall

Dorn for montering av differentiallager, anvands till-
sammans med skaft SVO 3308

Skaft

Avdragarplattor for demontering av inre lager pé pin-
jong. Anvands tillsammans med handpress SVO 3301
Tryckring fér montering av inre lager pd pinjong. An-
vands tillsammans med handpress SVO 3301 och av-
dragarplattor SVO 3309

Handpress

Avdragarkona for demontering och montering av yttre
pinjonglagrets yttre lagerbana. Anvands tillsammans
med handpress SVO 3311

Avdragarkona for demontering och montering av inre
pinjonglagrets yttre lagerbana. Anvands tillsammans
med handpress SVO 3311

Verktyg for montering av tdtningsring vid pinjong
Indikatorklocka med nollstdllningsblock for installning
av pinjong '

Nyckel for fastsattning av muttrar till kardanknutarnas
krampor

Slagurdragare for tatningsring vid pinjong
Slagurdragare for tatningsring i drivaxelrér

S
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Innehallsforteckning
3 DATA
4 BESKRIVNING

5 REPARATIONSANVISNINGAR

6 Justering av handbroms

7 Demontering av bromsskold med backar

7 Demontering av bromsbackar (tidigare utforande BV 202N)
8 Demontering av bromsbackar (senare utforande BV 202NF1)
8 Provning och byte av detaljer

10 Byte av bult for justerkam (tidigare utférande BV 202N)

11 Montering av bromsbackar (tidigare utférande BV 202N)

11 Montering av bromsbackar (senare utforande BV 202NF 1)
12 Justering av bromsbackar (tidigare utférande BV 202N)
12 Justering av bromspedalens lage ,

13 Demontering och montering av bromspedal for byte av bussning
14 Demontering av huvudcylinder

14 Isdrtagning av huvudcylinder

14 Kontroll och byte av detaljer

15 Hopsattning av huvudcylinder

15 Montering av huvudcylinder

16 Demontering av bromscylinder

16 Isartagning av bromscylinder

16 Kontroll och byte av detaljer

16 Hopséattning av bromscylinder

16 Montering av bromscylinder

17 Luftning av bromssystem

18 UTBYTBARHET
18 Byte av broms, komplett

19 SPECIALVERKTYGSTAVLA
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Data

BROMSAR, TYP
BROMSTRUMMA

Diameter
Radialkast, max

BROMSBELAGG
Bredd
Tjocklek

Langd, vinster back
hoger back

HUVUDCYLINDER

Inre diameter
Spel, kolv — cylinder

BROMSCYLINDER, SLAVCYLINDER

Inre diameter

ATDRAGNINGSMOMENT

Mutter for medbringare
Skruvar for bromstrumma och
kraftoverforingsaxel

BV 202N

Wagner Electric

9" (228,6 mm)
0,1 mm

2![
3/16"
260 mm
200 mm

22,2 mm (7/8")
0,025—0,127 mm

22,250 mm

140 Nm (100 Ib.ft.)

80 Nm (58 Ib. ft.)

BV 202NFI

Girling

9" (228,6 mm)
0,1 mm

56 mm
4,7 mm
218,4 mm (b3gmatt)
218,4 mm (bagmatt)

22,2 mm (7/8")
0,025—0,127 mm

20,638 mm

140 Nm (100 Ib. ft.)

80 Nm (58 Ib. ft.)
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Beskrivning

Bromssystemet bestar av tva av varandra oberoende bromssystem.
Det ena, fotbromssystemet, mandvreras med en bromspedal och p3-
verkar bromsbackarna pa hydraulisk vdg. Det andra, handbromssy-
stemet, manovreras med en bromsspak och paverkar mekaniskt
bromsbackarna. Nar bromspedalen trycks ner paverkas kolven i hu-
vudcylindern varvid det hydrauliska trycket i cylindern stiger. Detta
tryck overfors till bromscylindern. Kolvarna i denna pressas utat och
ansatter bromsbackarna.

Nar pedalen slapps sjunker det hydrauliska tchket och returfjadern
formar att aterfora backarna till vilolage. Aterstrémningsventilen a-

stadkommer ett lagt tryck i systemet vilket &r nodvandigt for ratt
funktion.

Bromsbackarna ar sjalvcentrerande genom att de ar rorligt fastade
vid bromsskélden. Pa BV 202N ar den vanstra backen vars belagg i
rege! slits mest sjalvjusterande. | ett hal i bromsbacken ar en kon-
taktplugg placerad. Denna plugg ligger med sin yttre ande i kontakt
med bromstrumman och trycks mot denna av en fjader. Alitefter-
som bromsbelagget forslits skjuts kontaktpluggen indt och paverkar
havarmen och trycker denna mot excentern. Avstandet mellan broms-
backens styrklack och den tandade klacken pa havarmen vidgas. Den
tandade kilen paverkas av en fjader och dras in mellan klackarna.
Backens atergdende rorelse blir harigenom begransad och spelet mel-
lan belagget och trumman halls konstant. Da kontaktpluggen genom
beldggets forslitning nar bromsbackens liv upphor sjdlvjusteringen.
Vid ytterligare forslitning av beldggen okar spelet mellan belaggen
och trumman. Okar pedalens slag, d v s kan den tryckas alit langre

ner mot golvet tyder detta ofta pa att beldaggen ar utslitna och be-
hover bytas.

Pa broms av senare utforande (BV 202NF 1) finns pa sidan av broms-
cylindern en justermekanism vilken bestar av en tryckstang med en
mutter som paverkas av en sparrhake. Sparrhaken dr monterad pa
framre delen av handbromsens havarm som ar placerad pa bakre
bromsbacken. Allt eftersom backens belédgg slits overfors backens
yttre rorelse till sparrhakens lagertapp och muttern pa justeranord-
ningen bringas att rotera. Pa detta satt hélls bromsbacken pa ett
lampligt avstand frén trumman.

12—-4
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Fig 12—1. Bromsskéld med backar, BV 202N

1. Sjélvjusteranordning 6. Handbromslank
2. Lasbricka 7. Héavarm
3. Vianster bromsback 8. Hoger bromsback
4. Bromscylinder 9. Nedre fjader
B. Returfjader
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Fig 12—3. Bromsskold med backar,
BV 202NFI

Vianster bromsback
Bromscylinder

Returfjader

Hoger bromsback

Havarm

Havarm for sjalvjusteranordning
Lasbricka

Nogapwns
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Fig 12—2. Sjalvjusteranordning, BV 202N

Bromsback
Fjader

Buit
Kontaktplugg
Dampningsfjader
Excenter
Havarm
Styrklack
Klack

Fjader

Kit
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Fig 12—4. Sjalvjusteringsanordning,
BV 202NF!

1. Trycksting
2. Mutter

3. Sparrhake
4 Fastplatta
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Reparationsanvisningar

JUSTERING AV HANDBROMS
Om handbromsen behover dras &t mer dn fem hack skall den justeras.

1.  Lossa muttrarna 3 fig 12—5 som héller bromskabelns infastnings-
konsol.

2. Skjut konsolen nerdt sa langt att handbromsen borjar ta vid
tredje hacket.

3. Dra fast konsolen.

Fig 12—-5. Handbromsspak med
justeranordning

1. Fast konsol
2. Flyttbar konsol
3. Justerskruvar

12—
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DEMONTERING AV BROMSSKOLD MED BACKAR
Specialverktyg:

SVO 2308 Avdragare

SVO 3233 Mothall

1 Ta bort de tvd bakre luckorna over kardantunnein.

2. Lossa utgdende axeln frdn medbringaren vid bromstrumman.
3. Ta bort bromstrumman.

4. Koppla loss handbromskabeln och lossa bromsledningen.

5. Ta bort muttern vid medbringaren. Anvind mothallet (tidigare
utférande BV 202N). -

6. Ta bort medbringaren, se fig 12—6.

7. Tabort skruvarna som haller skolden och lyft bort denna.

DEMONTERING AV BROMSBACKAR
(tidigare utférande, BV 202N)

Specialverktyg:
SVO 1221 Tang
SVO 4074 Fjaderklamma

1. Ta bort de tva bakre luckorna over kardantunneln.

2.  Lossa utgdende axeln fran medbringaren vid bromstrumman.
Ta bort bromstrumman.

3. Placera klamman pa bromscylindern, se fig 12—7, sa att inte
kolvarna kan pressas ut.

4, Ta bort returfjadern, se fig 12—7.
5. Ta bort nedre fjadern, se fig 12—-8.

6. Ta bort lasbrickan och dvriga brickor fréﬁ .vé'in‘stra backen. Ta
bort bromsbacken, returfjadern och handbromslanken.

7.  Koppla loss handbromskabeln och ta bort den hégra backen.

Anm. Behover tatningsringen for utgdende axeln bytas, se
avsnittet Fordeiningsvéixelldda grupp 0801.

-~
Y

i/
N 1
D

%ﬁﬁ««mﬂ

Fig 12—6. Demontering av med-
bringare (tidigare utférande BV 202N).

1.SVO 2308

Fig 12—7. Demontering av retur-
fjader, BV 202N

1.SVO 4074

Fig 12—8. Demontering av nedre
fjader, BV 202N

- 1.8V0 4074

2.SV0 1221
]

A
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DEMONTERING AV BROMSBACKAR (senare utférande, BV 202NFI)

1. Ta bort luckorna 6ver kardantunneln.

2. Tabort utgdende axeln fran medbringareh vid bromstrumman.
Ta bort bromstrumman.

3. Tabort handbromskabeln fr&n havarmen.

4. Tabort brickorna och fjadrarna som héller bromsbackarna mot
bromsskolden.

5.  Lyft ut backarna fran nedre hallaren och ta bort nedre retur-
fijadern.

6. Fast kolvarna i bromscylindern med trad eller dyligt s att de
inte kan hoppa ur cylindern. Lyft bort bromsbackarna fran hjul-
cylindern. Ta bort dvre returfjadern, och ta ut bromsbackarna.

PROVNING OCH BYTE AV DETALJER

Bromsbelagg

1. Bromsbackarna ar forsedda med limmade bromsbeldgg. Som re-
servdel fors emellertid endast belagg som ar avsedda for nitning.
De gamla beldggen avlagsnas bast med en bandslipmaskin. De
kan aven mejslas bort varefter bromsbackarna renslipas med

smargelduk. Var i badda fallen forsiktig sa att inte backarna ska-
das.

2. Tvatta bromsbackarna och delarna till sjdlvjusteranordningen
och blds dem torra med tryckluft.

3. Hur belaggen skall placeras pd bromsbackarna framgar av fig
12—1 och 12-3. Bérja nitningen pa beliggets mitt och se till
att belagget ligger val an mot backen efter hela sin langd. An-
vand nitpress samt nitdornar som svarar mot nitarnas dimen-
sioner.

4. Nar beldggen nitas skall justeranordningen kontrolleras. For
bromsbackarna med kontaktplugg tiligdr kontrollen s att kon-
taktpluggen héils intryckt samtidigt som kilen fors till sitt ytter-

lage enligt fig 12—9, varefter trycket lattas och kilen sldpps. Kon-

taktpluggen maste nu nd minst jams med bromsbelidggets yta.
Ar s3 inte fallet skall pluggen bytas. Ricker pluggen till trycks
denna &ter in varvid kilen dras utt av fjadern, se fig 12—10.
Med pluggen intryckt fors kilen tillbaka till ytterlaget och
pluggen slapps.

12-8

Fig 12—9. Provning av sjalv-
justeranordningen, BV 202N -

Fig 12—10. Provning av sjalv-
justeranordningen, BV 202N
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Bromstrumma

Kontrollera bromstrummans friktionsyta och radialkast. Radialkas-
tet fir inte 6verstiga 0,15 mm. Ar friktionsytan buktig, repad eller
har sprickor skali trumman bytas. Rostbildning och mindre repor
poleras eller slipas bort.

Isirtagning av sjélvjusteranordning med kontaktplugg

1. Pressa in kontaktpluggen och kontrollera att kilen ar i sitt inre
lage.

2. Koppla av kilens och kontaktpluggens fjadrar.

3. Ta bort havarmen, kilen, kontaktpluggen, ddmpfjadern och
styrklacken.

Hopséttning av sjdlvjusteranordning med kontaktplugg

1. Satt fast styrklacken. Byt kontaktpluggen. Lagg kilen pé plats
med den sldta sidan mot styrklacken.

2.  Pressain likontaktpluggen s& 18ngt att halet i denna kommer mitt
far halet | bromsbacken och sitt pd havarmen och fjadern for
kontaktpliuggen.

3. Koppla pa kilens fjader och satt i dampningsfjadern.

Justering av kontaktplugg

Kontaktpluggen justeras med hjalp av fil och justerjigg {detalj
nr 210030).

Med kontaktpluggen i sitt yttre lage spanns bromsbacken fast i ett
skruvstycke. Se till att hdvarmens klack vilar mot skruvstycket s3
att inte pluggen under justeringen trycks in och gor justeringen fel-
aktig. o : »

Placera justerjiggen dver kontaktpluggen och fila av denna jams med
justerjiggen. Pluggen kommer hérvid 0,1 mm dver bromsbelaggets
yta.

:12?g:
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BYTE AV BULT FOR JUSTERKAM (tidigare utforande, BV 202N)

Specialverktyg:
SVO 2119 Stukverktyg

1. Ta loss bromsskolden. Placera den till stukningsverktyget horan-
de underlaggshylsan i en press enligt fig 12—11 och pressa ur bul-
ten med en dorn.

2. Vand underlaggshylsan och ldgg en ny bult ovanpd densamma.
Tra justerkammen, bromsskoélden, underlaggsbrickan och den
fjddrande innertandade brickan pa bulten. Pressa ner brickorna
med stukningsverktyget, se fig 12—12.

3. Vand verktyget och centrera det pa bulten. Se till att det kom-
mer i rat linje med bulten. Pressa ner verktyget, se fig 12—13.
Vid en presskraft av 80000 N (8000 kp) avbryts pressningen.

. N ° - v « o ]6) 76
Vrid verktyget och kontrollera att inte bulten gér f6r latt, i sa- Fia 1 .
dant fall pressas verktyget ner ytterligare. g 12-11. Utpressning av bult
1. Brpmsskéld 4. Justerkam
4. Satt i skruven och dra verktyget av bulten, se fig 12—14. 2. Bricka 5. Bult

3. Bricka

S

| —

16177

s

Fig 12—12. Montering av brickor

Fig 12—13. Hoppressning 16178 Fig 12—14. Borttagning av verktyg

12-10



TH 9—2350—25/207—35 Gruppe 1202 Bremser

MONTERING AV BROMSBACKAR (tidigare utférande, BV 202N)

Specialverktyg:
SVO 1221 Tang
SVO 4074 Fjaderklamma

1.  Kontrollera att kilen i sjalvjusteranordningen ar i sitt yttre ldge
och att excentrarna pa bromsskolden stdr i sitt |agsta lage. Sjalv-
justeranordningen far inte smorjas, da detta medfér att broms-
stoft och smuts fastnar och satter anordningen ur funktion.

2. Satt hogra bromsbacken pé plats. Satt planbrickan, fjadrande
brickan, planbrickan och |&sbrickan p justerkammens bult. -

3. Haka returfjadern pd backarna, placera vanstra backen i sitt
lige i hjulcylindern, vrid backen utat, satt i handbromslanken
och satt backen pé plats. Anbringa ldsningen.

4. Satt fast nedre fjadern. Haka pd handbremsvajern. Ta bort
klamman.

5. Kontrollera att fjadrar och lasbrickor ar ordentligt pa plats.

Se till att beliggen och bromstrumman ar fria fran grader, fett
och smuts.

6. Satt pd bromstrumman men inte kardanaxein. Mellan trumman
och medbringaren skall ett Iampligt tdtningsmedel anbringas.
Anviands ordinarie skruvar méste ndgra muttrar e d placeras
som mellanlagg for att kompensera franvaron av kardan-
axelns medbringare.

7. Justera bromsbackarna.

8. Montera kardanaxeln. Se till att evakueringskanalen for lack-
olja ar 6ppen. Anvand nya lasbleck. Dra skruvarna 80 Nm
(58 Ib. ft.).

9. Montera luckorna.

MONTERING AV BROMSBACKAR (senare utférande, BV 202NF1)

1.  Passa in den hogra bromsbacken till bromsskolden och montera
fjadern och plattan som héller backen mot skolden.

2. Fast den nedre fjadern i bromsbacken och fast den andra d@nden
av fjadern i den vanstra backen.

3. Placera justeranordningen mellan backarna och fast den vanstra
bromsbacken med fjadern och plattan i bromsskélden.

4. Fast den dvre fjadern till den vanstra bromsbacken och till fast-
plattan pa den hogra backen.

5. Ta bort traden som ldste kolvarna i bromscylindern.
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6. Tryck handbromsens havarm mot centrum av bromsen och mon-
tera handbromsens kabel.

7. Justera ldngden pa justeranordningen med muttern sd att trum-
man natt och jamnt kan monteras.

8. Kontrollera att sparrhaken ligger ratt i muttern och montera
trumman.

9. Tryck ner fotbromsen 10—20 ginger si att justeranordningen
justerar upp bromsbackarna till ratt position.

10. Kontrollera handbromsens rorelse och om sa erfordras skall
den justeras.

JUSTERING AV BROMSBACKAR (tidigare utférande, BV 202N)

For att kunna rotera bromstrumman vid justeringen maste punkterna
1—4 utforas fore sjalva justeringen.

1.  Ta bort de tvad bakre luckorna 6ver kardantunnein.

2. Lossa bakre utgaende kardanaxeln fran medbringaren vid stdd-
lagret. Losa nallager tas bort.

3. Lagg huvudvaxeliddans véaxelspak i frilage.
4, Koppla ur drivningen till framre vagnen.
5. Kontrollera att handbromsen inte ar tilidragen.

6. Rotera bromstrumman moturs och exentern fér hdgra broms-
backen frén hjulcylindern utdt, se fig 12—15 tills trumman l&ses
av backen. Lossa darefter excentern tills trumman roterar fritt.
Da vanstra bromsbacken justeras roteras trumman, moturs. Ex-
centern vrids dven i detta fall utdt, d v s 4t motsatt hall mot
hogra excentern. Under justeringens ging &r det lampligt att ro-

tera trumman och utfora nagra bromsningar s att backarna
blir centrerade.

JUSTERING AV BROMSPEDALENS LAGE

Bromspedalens lage i forhaliande till kopplingspedalen kan justeras
med muttrarna fig 12—16 pa tryckstingen.

Bromspedalen skall justeras s att den kommer i jamnhdjd med kopp-
lingspedalen.

KO

12-12

Fig 12—15. Justering av bromsbackar,
BV 202N
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JUSTERING AV BROMSPEDALENS LAGE

Bromspedalens lage i forhdllande till kopplingspedalen
kan justeras med muttrarna fig 12—16 pé tryckstangen.
Bromspedalen skall justeras s& att den kommer i jamnhoid
med kopplingspedalen.

DEMONTERING OCH MONTERING AV BROMSPEDAL
FOR BYTE AV BUSSNING

Demontering
1. Ta bort axeln for broms- och kopplingspedalen. (at- Fig 12—16. Bromspedal
komlig frdn motorrummet). 1. Muttrar

2. Tryckstang
2. Ta bort lankbulten for bromssystemets huvudcylinder.

3. Koppla loss returfjadrarna.

4, Ta ner pedalerna.

5. Byt bussningarna.

Montering

Monteringen underldttas om den fiader som sitter mellan pe-

dalerna pressas ihop, exempelvis med en staltréd. Glom inte
planbrickorna. Justera pedalernas lagen.

12-13
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lakttag storsta mojliga renlighet vid arbete med det hydrau-
liska systemet. Tvitta hinderna innan komponenternas delar
gors rena. Vid rengéring far endast metanoldenaturerad

sprit anvdndas.

DEMONTERING AV HUVUDCYLINDER

1.

2.

Tvétta och blds ren huvudcylindern utvandigt.

Ta bort ledbulten som férbinder tryckstangens konsol
med bromspedalen.

Lossa bromsledningen.

Lossa och ta bort huvudcylindern.

ISARTAGNING AV HUVUDCYLINDER

1.

Bids ren huvudcylindern utvandigt. Lossa pafyliningspluggen
och tom ut bromsvatskan.

Kring gummikapan av huvudcylindern och ta bort tryckstingen
tillsammans med gummikapan.

Ta ut kolven, packningen, returfjadern tillsammans med ven-
tilen och packningen.

Ta bort anslutningsnippeln.

KONTROLL OCH BYTE AV DETALJER

Foére kontrollen skall huvudcylinderns delar tvattas i metanol-
denaturerad sprit.

1.

Undersok cylindem invandigt. Spar, repor eller rostbildningar

far icke finnas pa den polerade ytan. Sadana skador avlagsnas
genom hening av cylindern. Byt cylindern vid behov. Gor ren
cylindern noggrant efter heningen och kontroliera att utjamnings-
halet ar fritt.

Spelet mellan kolven och cylindern far inte 6verstiga 0,20 mm
och mats enligt fig 12—17. Overstiger spelet vardet skall spe-
let kontrolleras med en ny kolv. Ar spelet fortfarande for stort
byts huvudcylindern.

Returfjaderns fria langd skall vara minst 88 mm med séte.
Byt packningar och slitna delar.

12—-14
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™~

Fig 12—-17. Kontroll av spel

16180
Fig 12—18. Kontroll av utjamningshal

HOPSATTNING AV HUVUDCYLINDER

Kontrollera fore hopsattningen att de tvd halen mellan cylindern och
vitskebehallaren samt 6verstromningshalen i kolven ar dppna. Smorj
cylindern, packningarna och kolven med ett tunt lager specialfett,

t ex Girling gummifett.

1. Placera packningen, ventilen och returfjadern i cylindern.

2.  Sitt bakre packningen pa kolven. Doppa kolven och packningen
i bromsvatska och tryck in dem i cylindern.

3.  Placera tryckstdngen i kolven och tryck in kolven s mycket att
stoppbrickan och lasringen kan monteras. Fetta in tryckstangens
huvud med ett specialfett, t ex Girling gummifett.

4. Krang gummikapan Over ansatsen pa huvudcylindern. Satt pé an-
slutningsnippeln.

5. Kontrollera att utjamningshalet ar fritt genom att sticka en
0,5 mm trdd genom utjamningshalet fig 12—18. Kolven skall dar-
efter kunna tryckas in ca 0,56 mm (matt A) innan traden fast-
nar. Var forsiktig sa att packningen inte skadas. Ar utjamnings-
halet inte fritt beror detta pa att huvudcylindern ar fel-
aktigt hopsatt.

MONTERING AV HUVUDCYLINDER

Huvudcylindern monteras i motsatt ordningsfoljd mot demonteringen.
Fyll bromsvatska och lufta enligt anvisningar under Luftning av
bromssystem.

Kontrollera och eventuellt justera bromspedalens lage.

12-15
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DEMONTERING AV BROMSCYLINDER
1. Demontera bromsbackarna.
2. Lossa bromsledningen.

3. Lossa cylinderns fastskruvar och ta bort cylindern.

ISARTAGNING AV BROMSCYLINDER

1. Lossa fjaderklamman, krang av gummitatningarna och ta ut
kolvar, packningar och fjader.

2. Tvatta alla delar i metanoldenaturerad sprit.

KONTROLL OCH BYTE AV DETALJER

1. Undersok cylindern invandigt. Spar, repor eller rostbildningar
far inte finnas pa den polerade ytan. Sadana skador avldgsnas ge-
nom hening av cylindern. Byt cylinder vid behov. Gor ren cylin-
dern noggrant efter heningen.

2.  Spelet mellan kolven och cylindern skall vara 0,025—0,127 mm
och mats enligt fig 12—19. Overstiger spelet 0,127 mm skall
spelet kontrolleras med en ny kolv. Ar spelet fortfarande for
stort byts bromscylindern.

3. Byt packningar och slitna delar.

HOPSATTNING AV BROMSCYLINDER
Hopsattningen utfors i omvand ordning mot isdrtagningen. Fetta in

kolven, cylindern och packningarna med ett tunt lager specialfett,
t ex Girling gummifett.

MONTERING AV BROMSCYLINDER

Monteringen sker i motsatt ordning mot demonteringen. Fyll broms-
vatska och lufta enligt anvisningarna under Luftning av bromssystem.
Kontrollera och eventuellt justera bromspedalens ldgen.

12—-16

Fig 12—19. Kontroll av spel
1.

2.
3.

Cylinder
Kolv
Bladmatt
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LUFTNING AV BROMSSYSTEM

Specialverktyg:

SVO 1431 Luftningsnyckel

Anm: Nyckein anvands endast till bromsar av tidigare utférande
(BV202N)

Om bromspedalen kan trampas ner utan ndmnvart motstand eller om
den fjadrar ar det luft i systemet. Luftning utfors sé snart ndgon del i
systemet varit demonterad eller nar luft har kommit in.

1.
2.

Gor rent kring pafyliningslocket och luftningsnippeln.
Fyll vid behov bromsvatska.

Tra p3 nyckeln tillsammans med en slang pa luftningsnippeln
och 13t slangens andra dnde héanga ner i ett karl. | kérlet skall
finnas s& mycket bromsvatska att slangen med sakerhet mynnar
ut nere i vatskan.

Oppna luftningsnippeln och tryck ldngsamt ner bromspedalen
upprepade génger. Hall nippeln dppen s lange luftbubblor fol-
jer med den utstrommande vatskan. Stang darefter nippeln medan
bromspedalen halls nertryckt.

12-17
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Utbytbarhet

BYTE AV BROMS, KOMPLETT

I de fall broms av tidigare utforande, se fig 12—1, skall monteras i en
vagn dar broms av senare utforande , se fig 12—3 varit monterad skall
handbromskabeln bytas till kabel med detalj nr 794.403.

| de fall broms av senare utférande, se fig 12—3, skall monteras i en

vagn dir broms av tidigare utfrande, se fig 12—1, varit monterad
skall handbromskabel bytas till kabel med detalj nr 4.764.208.

12—-18
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SVO

SVO
SvO
SvO
SvO
SvVO

1221

1431
2119
2308
3233
4074

Svo 1221 SVO 1431 - SVO 2119

A i

SVO 2308 SVO 3233 SVO 4074
3687

Fig 12—20. Specialverktyg, bromsar
med kontaktpiugg {BV202N)

Tang for borttagning av nedre fjader vid

bromsbackar

Luftningsverktyg (BV202N)

Verktyg for stukning av bult till justerkam (BV202N)
Avdragare for medbringare

Mothall for medbringare

Fiaderklamma for hjulcylinder (sats om 4 st)
(BV202N)
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Innehdllsforteckning

13-2

DATA
BESKRIVNING

REPARATIONSANVISNINGAR

Byte av pendelarmens bussningar

Byte av fjaderror

Demontering av torsionsstav

Montering av torsionsstav

Demontering av boggiarm och boggitapp
Byte av boggitapp

Montering av boggiarm och boggitapp
Byte av boggitappens bussningar

Kontroll av sparning

Demontering och isdrtagning av barhjulsnav
Hopsattning och montering av barhjulsnav
Byte av barhjulsaxel
Isartagning av stodhjul
Hopsittning av stoédhjul
Demontering av spannhjul
Montering av spannhjul
Demontering av spannaggregat
Montering av spannaggregat
Demontering av drivhjul
Demontering av drivhjulsnav
Byte av bult i drivhjulsnav
Inspektion av drivhjul
Demontering av band
Kontroll av band

Montering av band

UTBYTBARHET

Montering av navkapsel, barhjulsnav
Byte av brytpinne i spannaggregat
SPECIALVERKTYGSTAVLA

RITNINGAR
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Data

TORSIONSFJADRING

Antal torsionsstavar

Antal pendelarmar per stav
Antal splines pé stavarnas andar
Antal splines pa stavarnas mitt

Avstind, vagnkroppens undersida — boggitappens centrum

framre boggi

bakre boggi

tolerans vanster sida

tolerans hoger sida
Avstand, fjaderrorets andplan — inre

bussning

HJUL

Drivhjul, antal
Barhjul, antal

dimension
lufttryck
Spannhjul, antal
dimension
jufttryck
Stodhjul, BV 202N, antal
dimension
lufttryck

BV 202NFl, antal
BAND

Antal tvarjarn per band
Vikt per band

Antal styrtungor per band
Stallinor i band

Varje lina bestar av

ATDRAGNINGSMOMENT

Drivhjulnavets mutter

Hjulmuttrar

Skruv i torsionsstav

Boggitapp, yttre mutter

Boggitapp, inre mutter

Mutter for hjulnavsaxel—boggiarm
Mutter for pendelarm i spannaggregat
Styrtungornas skruvar

4
2

34
36

151 mm
138 mm
2,5 mm
+ 5 mm

97,00—97,25 mm

4

16

4,00-8", 6 lagers
0,48 MPa (70 Ibf/in?)
4

4,00—-8", 6 lagers
0,58 MPa (85 ibf/in?)
8

2,50—-3", 4 lagers
0,17 MPa (25 |bf/in?)
8 kompakta

64

ca 150 kg

128

4.5 varv i varje band
6 x 37 +1 tradd

Nm ib. ft.
200 145 (darefter till nar-
maste saxpinnehal)

95 69

85 60

130 95

40 30

125 90

55 40

22 16

13-3
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Beskrivning

Fjadringselementen utgors av torsionsstavar med rund sektion. Stav
arna vilka gdr tvars genom vagnen ar i bdda andar férsedda med
splines som passar in i motsvarande splines i pendelarmarna. Likasa
finns splines pa stavarnas mitt, vilka férbinder stavarna med fjader-
roren. Fjaderrdren ar i sin tur vattentdtt monterade i vagnskroppen.
Dessa ror ar i vardera anden forsedda med tva bussningar i vilka pen-
delarmarna ar lagrade. Penelarmarna ar |3sta till torsionsstavarna
med skruvar som gar in i torsionsstavarnas andar.

| nedre d@nden av pendelarmarna finns tva bussningar som utgor lag-
ring for boggitappen. Boggitappens ena dnde ar utformad som en
kona pa vilken boggiarmen ar fastdragen. Varje boggiarm ar i sin
tur forsedd med tv3 hjul.

Torsionsstavarna ar i dndarna forsedda med en instansad pil, vilken
anger i vilken vridningsriktning stavarna skall belastas. Vidare finns
en fargmarkning som markerar de splines, vilka ligger mitt for var-
andra. Dessa splines utgdr utgdngspunkten vid montering. Drivhjulen
ar monterade med ett koniskt kilforband pa drivaxlarnas yttre dndar.
Drivhjulet bestar av ett stdlnav pa vilket gummi vulkaniserats s& att
det fatt formen av ett kugghjul. Gummikuddarna griper i sin tur in

i banden och dverfor kraften till dessa. Varje vagnsdel har atta béar-
hjul och tva spannhjul. Hjulen &r av typ luftgummihjul. Barhjuien

ar arrangerade i boggi med tva hjul i varje. Bade spann- och bar-
hjulen ar lagrade pa tvad koniska rullager. Hjulens tatningsringar ar

pa BV 202N sa arrangerade att fett har mojlighet att passera ut

vid smorjning, péd BV 202NF| packas fett in i naven vid monteringen.
Utover de vanliga tatningsringarna finns en expanderande tatnings-
ring av typ kolvring vid varje hjul.

P& varje vagnsdel finns fyra stodhjul. Stodhjulen utg6rs av luftgummi-
hjul (BV 202N) som ar monterade parvis pa tva axlar, vilka ar placera-
de en pa var sida av vagnen.

Pa BV 202NFI ar stodhjulen kompakta.

Banden, som &r lika pa framre och bakre vagnen, bestir av ett hel-
gummiband med rostfria stallinor. P4 bandens insida ar styrtungorna
fastskruvade.

7///
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Fig 13—1. Torsionsfjadring
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Fig 13—2. Stodhjul, BV 202N
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| bakre dnden av varje vagn ar ett spannaggregat monterat, med vilket
bandspanningen regleras. Spannaggregatet ar anbringat i vagnskroppen
entigt samma princip som pendelarmarna d v s i tv bussningar. | nedre
delen av spannaggregatet ar en pendelarm monterad som avfjadras med
en gummifjader. Jus